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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

DANE TECHNICZNE

Model: LS1219 | LS1219L
Srednica tarczy 305 mm
Srednica otworu Kraje europejskie 30 mm
Kraje spoza Europy 25,4 mm
Maks. grubo$¢ nacigcia tarczy tngcej 3,2mm

Maks. kat ciecia w poziomie

Prawy 60°, lewy 60°

Maks. kat ciecia w pionie

Prawy 48°, lewy 48°

Predko$¢ bez obcigzenia (obr./min)

3200 min”

Typ lasera

- Czerwony laser 650 nm, moc
maksymalna <
1,6mW (klasa lasera 2M)

Wymiary (dtug. x szer. x wys.)

898 mm x 664 mm x 725 mm

Masa netto

29,3 kg | 29,5kg

Klasa bezpieczenstwa

En

Wydajnos¢ cigcia (W x S)

Kat cigcia w poziomie

Kat cigcia w pionie

45° (lewy) 0° 45° (prawy)
0° - 61 mm x 382 mm 92 mm x 382 mm 44 mm x 382 mm
71 mmx 363mm 107 mm x 363 mm 54 mm x 363 mm
Grubos¢ prowad- 20 mm 78 x 325 mm 115 x 325mm 61 x 325 mm
nicy drewnianej na
prowadnicy w celu 38 mm 80 x 292 mm 120 x 292 mm -
zwiekszenia wyso-
kosci cigcia
45° (prawy i lewy) - 61 mmx 268 mm 92 mm x 268 mm 44 mm x 268 mm
71 mmx 255 mm 107 mm x 255 mm 54 mm x 255 mm
Grubos¢ prowad- 15 mm - 115 x 227 mm -
nicy drewnianej na
prowadnicy w celu 25mm 120 x 212 mm
zwiekszenia wyso-
kosci ciecia
60° (prawy i lewy) - - 92 mm x 185 mm -
107 mm x 178 mm
Grubos$¢ prowad- 15 mm 115 x 155 mm
nicy drewnianej na
prowadnicy w celu 25 mm 120 x 140 mm
zwigkszenia wyso-
kosci ciecia

Wydajnos¢ cigcia podczas prac specjalnych

(z zaciskiem poziomym)

Typ cigcia Zakres cigcia
Profil wypukty typu 45° 203 mm
(z ogranicznikiem profilu wypuktego)
Listwa przypodtogowa 171 mm

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga
ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014
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Symbole

Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzadze-
niu. Przed rozpoczgciem uzytkowania nalezy zapozna¢
sie z ich znaczeniem.

Przeczyta¢ instrukcje obstugi.

PODWOJUNA IZOLACJA

Aby unikng¢ obrazen powodowanych
@@ odpryskami, nie nalezy podnosi¢ gtowicy
tngcej po zakonczeniu cigcia, az do czasu
catkowitego zatrzymania sie tarczy.

Podczas cigcia z przesunigciem najpierw
pociggna¢ suport catkowicie do siebie
i przycisng¢ uchwyt w dét, a nastepnie
popchng¢ suport w strong prowadnicy.

)
A
)¢

Dtonie i palce nalezy trzymac z dala od
tarczy.

Nigdy nie patrz na wigzke lasera. Patrzenie
bezposrednio na wigzke lasera moze
spowodowac uszkodzenie wzroku.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzuca¢ urzgdzen elektrycznych wraz
z odpadami z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z dyrektywg europejska w sprawie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektro-
nicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte urzadzenia elektryczne
nalezy sktadowac osobno i przekazywac
do zaktadu recyklingu dziatajgcego zgod-
nie z przepisami dotyczgcymi ochrony
$rodowiska.

Przeznaczenie

Narzedzie jest przeznaczone do wykonywania pre-
cyzyjnych cig¢ prostych i uko$nych w drewnie. Przy
uzyciu odpowiednich tarcz thgcych mozna réwniez cigé
aluminium.

Narzedzie wolno podtgczac¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazo-
wym pradem przemiennym. Narzedzie ma podwdjng
izolacje, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda elek-
trycznego bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o0 norme EN62841:

Model LS1219

Poziom ci$nienia akustycznego (L,s): 91 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 100 dB (A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)

Model LS1219L

Poziom ci$nienia akustycznego (L,s): 91 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 100 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

|AOSTRZEZ'ENIE: Nosié ochronniki stuchu. |

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN62841:
Model LS1219
Emisja drgan (ay): 2,5 m/s” lub mniej
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®
Model LS1219L
Emisja drgan (ay): 2,5 m/s” lub mniej
Niepewnosé (K): 1,5 m/s’
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ wytwarzanych

drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moga
sie rozni¢ od wartosci deklarowanej, w zaleznosci od
sposobu jego uzytkowania.

A OSTRZEZENIE: w oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowania
nalezy okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu
dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest wytaczone i
kiedy pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy
jest wigczone).

lara

zgodn

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIA
DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Ogodlne zasady bezpiecznej

eksploataciji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotagczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukcji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowa¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujace w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi si¢ do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilajg-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).
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Instrukcje bezpieczenstwa

dotyczace ukosnic

Ukosnice sa przeznaczone do cigcia drewna i
produktéow drewnianych. Nie nalezy ich stoso-
wac¢ z tarczami Sciernymi do cigcia materiatéw
zelaznych, takich jak listwy, prety czy stupki.
Pyt cierny moze spowodowac¢ zablokowanie
ruchomych czesci, takich jak ostona dolna. Iskry
powstajgce podczas cigcia ciernego powodujg
nagrzewanie ostony dolnej, wktadki naciecia i
innych czesci plastikowych.

Jesli to mozliwe, stosuj zaciski do zamoco-
wania obrabianego elementu. W przypadku
podtrzymywania obrabianego elementu reka
nie zblizaj reki na odlegtos¢ ponizej 100 mm z
zadnej strony tarczy tnacej. Nie uzywaj narze-
dzia do cigcia elementow, ktore sa zbyt mate,
aby mozna je byto prawidtowo zamocowac¢ lub
trzymac recznie. Zbytnie zblizenie reki do tarczy
tnacej zwieksza ryzyko obrazen wynikajacych z
dotkniecia tarczy.

Obrabiany element musi by¢ nieruchomy i
zacisniety lub dociskany recznie do prowad-
nicy oraz stotu. Nie dosuwaj obrabianego
elementu do tarczy ani nie tnij go, trzymajac
swobodnie w rekach. Obrabiane elementy, ktére
nie sg unieruchomione, mogg zosta¢ wyrzucone
ze znaczng predkoscig i spowodowaé obrazenia.
Przesuwaj narzedzie po obrabianym elemen-
cie. Nie ciaggnij narzedzia po obrabianym
elemencie. Aby wykonac¢ ciecie, podnies gto-
wice narzedzia i przeciagnij ja po obrabianym
elemencie bez cigcia, uruchom silnik, docisnij
glowice narzedzia, a nastepnie przesuwaj
narzedzie po obrabianym elemencie. Cigcie
podczas ruchu wstecznego narzedzia moze spo-
wodowac uniesienie tarczy tngcej na obrabianym
elemencie oraz nagte wyrzucenie zespotu tarczy
w kierunku operatora.

Nigdy nie krzyzuj reki z wyznaczona linig
cigcia przed ani za tarcza tnaca. Podpieranie
obrabianego elementu ,na krzyz”, czyli trzymanie
go lewg reka po prawej stronie tarczy tngcej lub na
odwrét, jest bardzo niebezpieczne.

» Rys.1

6.

Podczas obrotow tarczy tnacej nie siegaj reka
za prowadnice na odlegto$¢ mniejsza niz 100
mm po dowolnej stronie tarczy w celu usunieg-
cia odpadkéw drewna ani z zadnych innych
powodow. Zblizanie obracajgcej sie tarczy tnacej
do reki moze nie by¢ wystarczajgco widoczne,

a przez to moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen.

Sprawdz obrabiany element przed cigciem.
Jesli obrabiany element jest wygiety lub wypa-
czony, zacis$nij go powierzchnia po zewnetrz-
nej stronie do prowadnicy. Zawsze upewnij
sie, ze nie ma szczeliny pomigdzy obrabianym
elementem, prowadnicg i stotem wzdtuz linii
cigcia. Wygiete lub wypaczone obrabiane ele-
menty moga obrdci¢ sie lub przesungé, powodujac
zablokowanie obracajgce;j sig tarczy tnacej pod-
czas ciecia. W obrabianym elemencie nie powinno
by¢ gwozdzi ani zadnych innych ciat obcych.

13.

15.

Nie uzywaj ukosnicy, zanim caly stét nie zostanie
uprzatniety z narzedzi, kawatkow drewna itp. Na
stole moze znajdowac si¢ wylacznie obrabiany
element. Niewielkie pozostato$ci, luzne skrawki
drewna lub inne obiekty po zetknieciu z obracajaca
sig tarczg mogg zosta¢ wyrzucone z duzg predkoscig.
Tnij tylko jeden obrabiany element naraz.
Uktadanie w stosy wielu obrabianych elementéw
uniemozliwia ich odpowiednie zacisniecie i moze
powodowacé blokowanie tarczy lub ruchu narze-
dzia podczas ciecia.

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze
ukosnica jest zamontowana lub umieszczona
na poziomej i stabilnej powierzchni roboczej.
Pozioma i stabilna powierzchnia robocza zmniej-
sza ryzyko niestabilnosci ukosnicy.

Zaplanuj prace. Po kazdej zmianie kata cigcia w
pionie lub w poziomie upewnij sie, ze regulowana
prowadnica jest prawidlowo ustawiona wzgledem
obrabianego elementu i nie bedzie kolidowata

z tarcza ani systemem oston. Przed wigczeniem
narzedzia i umieszczeniem obrabianego elementu
na stole przesun tarcze tngcg wzdtuz catej linii pla-
nowanego ciecia, aby upewni¢ sig, ze nie dojdzie do
kolizji ani do zagrozenia przecigcia prowadnicy.

W przypadku obrabianego elementu, ktorego
szerokos¢ lub diugosc przekracza szerokos¢
lub dtugos$¢ powierzchni stotu, zapewnij odpo-
wiednie podparcie, takie jak przedtuzenie stotu
lub podpory do cigcia drewna. Obrabiane ele-
menty o szerokos$ci lub dtugosci przekraczajgcej
analogiczny wymiar stotu uko$nicy moga upasc,
jesli nie bedg prawidtowo podtrzymywane. Jesli
odciety fragment lub obrabiany element upadnie,
moze spowodowac uniesienie ostony dolnej lub
zostac¢ wyrzucony przez obracajgcy sie tarcze.
Nigdy nie pros innych oséb o podtrzymanie obra-
bianego elementu. Niestabilne podparcie obrabia-
nego elementu moze doprowadzi¢ do zablokowania
tarczy lub ruchu obrabianego elementu podczas
cigcia, co z kolei moze spowodowac pociggniecie ope-
ratora i pomocnika w kierunku obracajgce;j si¢ tarczy.
Odcietego fragmentu nie nalezy blokowa¢ ani
dociska¢ w jakikolwiek sposéb do obracajacej
sie tarczy tnagcej. W przypadku ograniczone;j
przestrzeni, np. podczas korzystania z ogranicz-
nikéw dtugosci, odciety fragment moze zosta¢
docisniety do tarczy i gwattownie wyrzucony.

W celu prawidiowego podparcia okragtych
materiatéw, takich jak prety lub rury, nalezy
zawsze uzywac odpowiednich zaciskoéw lub
mocowan. Prety podczas cigcia majg tendencje do
obracania sig, powodujgc ,chwytanie” przez tarcze
i pocigganie rgk operatora w kierunku tarczy.
Przed kontaktem tarczy z obrabianym elemen-
tem poczekaj, az tarcza osiagnie maksymalng
predkosé. Pozwoli to ograniczy¢ ryzyko wyrzuce-
nia obrabianego elementu.

W przypadku zablokowania obrabianego ele-
mentu lub tarczy wytacz ukosnice. Poczekaj, az
zatrzymaja sie wszystkie ruchome czesci, po
czym odtacz wtyk od zrédta zasilania i/lub wyj-
mij akumulator. Nastepnie uwolnij zablokowany
materiat. Kontynuowanie pracy przy zacieciu obra-
bianego elementu moze spowodowac utrate kontroli
nad uko$nicg lub doprowadzi¢ do jej uszkodzenia.
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18.

19.

20.

21.

22.

23.

Po zakonczeniu cigcia zwolnij przetacznik, przy-
trzymaj gtowice narzedzia skierowana w dét i przed
zdjeciem przecigtego elementu poczekaj na catko-
wite zatrzymanie tarczy. Zblizanie rgk do obracajacej
sie z rozpedu tarczy moze by¢ niebezpieczne.

W przypadku wykonywania niepetnego cigcia
lub zwolnienia przetacznika przed catkowitym
opuszczeniem glowicy narzedzia trzymaj pew-
nie uchwyt. Funkcja hamulca narzedzia moze
spowodowac nagte pociggniecie gtowicy narze-
dzia do dotu, co grozi obrazeniami ciata.

Uzywac wylacznie tarcz tnacych o srednicy
oznaczonej na narzedziu lub okreslonej w
instrukcji. Korzystanie z tarczy o nieodpowiednim
rozmiarze moze uniemozliwi¢ prawidtowe zabezpie-
czenie tarczy lub zaki6ci¢ dziatanie ostony, co moze
skutkowac odniesieniem powaznych obrazen ciata.
Stosowa¢ wyltacznie tarcze tnace z oznacze-
niem predkosci rownej lub wyzszej niz wartos¢
predkosci oznaczonej na narzedziu.

Nie uzywaj narzedzia do cigcia materiatéw innych
niz aluminium, drewno lub do nich podobnych.
(Dotyczy tylko krajow europejskich).

Zawsze uzywaj tarczy zgodnej z norma EN847-1.

Dodatkowe instrukcje

1.

2.

Zabezpiecz warsztat przed dostgpem dzieci
przy uzyciu ktédek.

Nigdy nie stawaj na narzedziu. Przewrécenie
narzedzia lub przypadkowy kontakt z narzedziem
tngcym moze spowodowaé powazne obrazenia.
Nigdy nie pozostawiaj wiagczonego narzedzia
bez nadzoru. Wytacz zasilanie. Nie pozostawiaj
narzedzia, zanim catkowicie si¢ nie zatrzyma.
Nie uruchamiaj narzedzia bez zalozonych
oston. Przed kazdym uzyciem narzedzia
sprawdz, czy prawidlowo zamyka sie ostona.
Nie uruchamiaj narzedzia, jesli ostona nie
przesuwa si¢ swobodnie i zamyka si¢ z op6z-
nieniem. W zadnym wypadku nie przywiazuj
ostony tarczy ani w inny sposoéb jej nie unieru-
chamiaj w pozycji otwarte;j.

Nie zblizaj rak do linii ruchu tarczy tnacej. Nie
dotykaj obracajacej si¢ z rozpedu tarczy. Grozi to
w dalszym ciagu powaznymi obrazeniami ciata.
Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, po kazdej
operacji ciecia poprzecznego ustawiaj suport
w skrajnym potozeniu tylnym.

Przed przeniesieniem narzedzia zablokuj
wszystkie jego ruchome elementy.

Kotek oporowy blokujacy gtowice tnaca w
potozeniu opuszczonym ma zastosowanie
wylacznie przy przenoszeniu lub przechowy-
waniu urzadzenia, nigdy podczas ciecia.

Przed przystapieniem do pracy sprawdz doktad-
nie tarcze pod katem ewentualnych peknigé

lub uszkodzen. Peknietg lub uszkodzong tarcze
nalezy niezwtocznie wymieni¢. Stwardniata
zywica i smota drzewna na tarczach spowalnia
ruch obrotowy narzedzia i zwigksza ryzyko
odrzutu. Tarcza powinna by¢ zawsze czysta. W
celu oczyszczenia tarczy najpierw zdejmij ja z
narzedzia, a nastepnie oczys¢ zmywaczem do
zywicy i smoly, goraca woda lub nafta. Do czysz-
czenia tarczy nigdy nie uzywaj benzyny.

20.

21.

22.

Podczas cigcia z przesuwaniem moze dojs¢ do
ODRZUTU. Jesli podczas operacji cigcia tarcza
tnaca zablokuje si¢ w obrabianym elemencie,
moze dojs¢ do ODRZUTU i gwattownego ruchu
tarczy w kierunku operatora. Moze to spowo-
dowac utrate kontroli i powazne obrazenia
ciata. Jesli podczas operacji cigcia tarcza
zaczyna si¢ blokowaé, nie kontynuuj ciecia,
lecz natychmiast zwolnij przetacznik.

Uzywaj wylacznie kotnierzy przeznaczonych
do tego narzedzia.

Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ watka, kotnierzy
(szczegolnie powierzchni mocujacych) ani
sruby. Uszkodzenie tych czesci moze by¢
przyczyna peknigcia tarczy.

Upewnij sig, ze podstawa obrotowa jest dobrze
przymocowana i nie bedzie si¢ przesuwac
podczas pracy. W celu zamocowania narzedzia
do stabilnej powierzchni roboczej lub stotu
warsztatowego uzyj otworow w podstawie.
NIGDY nie uzywaj narzedzia, jesli nie jest moz-
liwe przybranie bezpiecznej i ergonomicznej
postawy.

Przed wiaczeniem narzedzia upewnij sig, ze
zostata zwolniona blokada watka.

Upewnij sie, ze tarcza w swojej najnizszej
pozycji nie dotyka podstawy obrotowej.
Trzymaj silnie uchwyt. Pamietaj, ze narzedzie
przesuwa sie nieznacznie w gore lub w dot na
poczatku i na koncu ciegcia.

Przed wiaczeniem narzedzia za pomocg prze-
tacznika upewnij sie, ze tarcza nie dotyka obra-
bianego elementu.

Przed rozpoczeciem obrobki elementu pozwdl,
aby narzedzie pracowato przez chwile bez
obciazenia. Zwracaj uwage na ewentualne
wibracje lub bicie osiowe, co moze wskazywaé
na nieprawidlowe zamocowanie lub niedo-
ktadne wywazenie tarczy.

W przypadku zauwazenia jakiejkolwiek niepra-
widlowosci natychmiast przerwij prace.

Nie probuj blokowaé spustu w pozycji ,,ON”
(WL.).

Zawsze uzywaj akcesoriow zalecanych w
niniejszej instrukcji obstugi. Uzywanie nie-
wiasciwych akcesoriéw, np. tarczy sciernych,
moze by¢ przyczyna obrazen ciata.

Niektére materialy zawieraja substancje che-
miczne, ktére moga byc¢ toksyczne. Unikaj
wdychania pytu i jego kontaktu ze skora.
Przestrzegaj przepiséw bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatéw.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa dotyczace
lasera

1.

PROMIENIOWANIE LASEROWE. NIE
WPATRYWAG SIE W WIAZKE | NIE OGLADAG
JEJ BEZPOSREDNIO PRZY UZYCIU
PRZYRZADOW OPTYCZNYCH. URZADZENIE
LASEROWE KLASY 2M.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.
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A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzgdzenia) zastapity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS CZESCI

» Rys.2
1 Szyna $lizgowa 2 | Kotek oporowy (do prze- 3 | Zacisk pionowy 4 | Przycisk zwalniajgcy (do
suwania suportu) regulacji kata ciecia w
pionie po prawe;j stronie)
5 | Uchwyt 6 | Podstawa obrotowa 7 | Wskaznik (kata cigcia w 8 | Podziatka kata ciecia w
poziomie) poziomie
9 | Plyta naciecia 10 | Obudowa tarczy 11 | Sruba regulacyjna (linii 12 | Sruba regulacji zasiegu
lasera) (linii lasera)
13 | Ostona tarczy 14 | Pokretto (kata cigcia w 15 | Klucz imbusowy 16 | Sruba regulacyjna (dol-
pionie) nej pozycji granicznej)
17 | Sruba regulacyjna 18 | Ramig ogranicznika 19 | Dzwignia blokady (pod- 20 | Dzwignia zwalniajgca
(maksymalnego zakresu stawy obrotowej) (podstawy obrotowej)
ciecia)
21 | Rekojes¢ (podstawy - - - - -
obrotowej)
» Rys.3
1 Spust przetgcznika 2 | Przycisk blokady 3 | Otwér na ktédke 4 | Przetgcznik (linii lasera)
5 | Waz (do odsysania pytu) 6 | Kotek oporowy (do pod- 7 | Prowadnica (dolna) 8 | Prowadnica (gérna)
noszenia suportu)
9 | Worek na pyt 10 | Sruba regulacyjna kata 11 | Podziatka kata cigecia 12 | Dzwignia zwalniajgca
0° (dla cigcia w pionie) w pionie (dla kata ciecia w pionie
48°)
13 | Dzwignia zatrzasku (dla 14 | Wskaznik (kata cigcia 15 | Sruba regulacyjna kata - -
kata ciecia w pionie) w pionie) 45° (dla cigcia w pionie)

INS ACJA

Wkre¢ gwintowany watek rekojesci do podstawy
obrotowe;j.

» Rys.4:

1. Rekojes¢ 2. Podstawa obrotowa

Montaz weza do odsysania pytu

Podtgcz waz do odsysania pytu do narzedzia w sposob
przedstawiony na rysunku.
Upewnij sig, ze kolanko i tuleja sg prawidtowo pota-

czone z przytgczami narzgdzia.

» Rys.5: 1. Waz do odsysania pytu 2. Kolanko

3. Tuleja 4. Przytacze

Mocowanie do stotu roboczego

W przypadku nowego narzedzia uchwyt jest zabloko-
wany w dolnej pozycji za pomoca kotka oporowego.
Lekko opuszczajgc uchwyt, pociagnij kotek oporowy i
obré¢ go 0 90°.
» Rys.6: 1. Pozycja zablokowana 2. Pozycja odbloko-
wania 3. Kotek oporowy

Narzedzie nalezy przykreci¢ czterema Srubami do
poziomej i stabilnej powierzchni, wykorzystujgc otwory
w jego podstawie. W ten sposéb mozna unikng¢ prze-
wrocenia sie narzedzia i ewentualnych obrazen ciata.

» Rys.7: 1.$

ruba

A OSTRZEZENIE: Upewnij sie, ze narzedzie nie
bedzie si¢ poruszato po powierzchni, na ktorej
zostalo umieszczone. Przemieszczenie sie uko$nicy
po powierzchni podczas pracy moze spowodowac
utrate kontroli i powazne obrazenia ciata.
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OPIS DZIALANIA

A OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem regula-
cji lub sprawdzeniem dziatania narzedzia upewnij
sie, ze jest ono wylaczone i odtgczone od zasila-
nia. Jesli narzedzie nie bedzie wytgczone i odtgczone
od zasilania, moze dojs¢ do jego przypadkowego
uruchomienia, co grozi powaznymi obrazeniami ciata.

Ostona tarczy

» Rys.8: 1. Osfona tarczy

Podczas opuszczania uchwytu ostona tarczy podnosi
sie automatycznie. Ostona jest wyposazona w spre-
zyne, dzieki czemu po zakonczeniu cigcia i podniesie-
niu uchwytu wraca do pierwotnej pozycji.

A\ OSTRZEZENIE: Nie nalezy modyfikowa¢ ani
zdejmowac ostony tarczy i sprezyny mocujacej
ostone. Odstonieta w wyniku modyfikacji tarcza
moze spowodowac powazne obrazenia ciata podczas
uzytkowania.

Ze wzgleddéw bezpieczenstwa ostona tarczy musi by¢
zawsze w dobrym stanie. Jakiekolwiek nieprawidtowo-
$ci w jej dziataniu nalezy natychmiast usuwac. Upewnij
sig, ze sprezynowy mechanizm powrotny ostony dziata
prawidtowo.

A OSTRZEZENIE: Nie wolno uzytkowaé
narzedzia, jesli ostona tarczy lub sprezyna sa
uszkodzone, niesprawne lub zdemontowane.
Uzytkowanie narzedzia z uszkodzong, niesprawng
lub zdemontowang ostong moze spowodowac
powazne obrazenia ciata.

Jesli przezroczysta ostona tarczy zabrudzi sie albo
pokryje pytem w takim stopniu, ze tarcza i/lub obrabiany
element nie bedg dobrze widoczne, nalezy odtgczyé
narzedzie i starannie wyczysci¢ ostone wilgotng Scie-
reczkg. Nie nalezy stosowac rozpuszczalnikéw ani
$rodkéw czyszczacych na bazie benzyny, poniewaz
moze to spowodowac uszkodzenie plastikowej ostony.

Jesli ostona tarczy jest silnie zabrudzona, co pogarsza
widoczno$¢, odtgcz narzedzie od zasilania i poluzuj
dostarczonym kluczem $rube imbusowg mocujgca
ostone $rodkowa. Odkre¢ $rube imbusowg w lewo, a
nastepnie podnies$ ostone tarczy i ostone srodkowa.
Taka pozycja ostony tarczy pozwala na jej doktadniej-
sze i sprawniejsze wyczyszczenie. Po zakofczeniu
czyszczenia wykonaj powyzszg procedure w odwrotnej
kolejnosci i dokre¢ srube. Nie nalezy wymontowywaé
sprezyny przytrzymujgcej ostone tarczy. Jesli ostona
sie przebarwi pod wptywem promieniowania UV lub
po diuzszym czasie uzytkowania, skontaktuj sie z
punktem serwisowym firmy Makita w celu zaméwie-
nia nowej. OSLONY NIE WOLNO BLOKOWAC ANI
DEMONTOWAC.
» Rys.9: 1. Ostona $rodkowa 2. Klucz imbusowy

3. Ostona tarczy

Plyty naciecia

Narzedzie jest wyposazone w ptyty nacigcia zamo-
cowane w podstawie obrotowej, ktére minimalizujg
ubytki materiatu po stronie wyj$ciowej podczas ciecia.
Ptyty nacigcia sg wyregulowane fabrycznie tak, aby nie
stykata si¢ z nimi tarcza tngca. Przed uzyciem narze-
dzia nalezy wyregulowacé ptyty naciecia w nastepujgcy
sposob:

» Rys.10: 1. Plyta naciecia

» Rys.11: 1. Ciecie pod katem w pionie z lewej strony
2. Ciecie proste 3. Ciecie pod katem w pio-
nie z prawej strony 4. Tarcza tngca 5. Zgby

tarczy 6. Plyta naciecia

Najpierw odtgcz narzedzie od zasilania. Poluzuj wszyst-
kie $ruby (po 2 z lewej i prawej strony) zabezpieczajgce
ptyty naciecia, aby ptyty mozna byto tatwo wyjaé recz-
nie. Opus$¢ catkowicie uchwyt, a nastgpnie pociagnij i
obré¢ kotek oporowy, aby zablokowa¢ uchwyt w pozyciji
opuszczonej. Zwolnij kotek oporowy na szynie $lizgo-
wej, a nastepnie pociggnij suport catkowicie do siebie.
Wyreguluj ptyty naciecia tak, aby lekko stykaty sie z
zebami tarczy. Dokre¢ $ruby przednie (niezbyt mocno).
Doci$nij suport catkowicie do prowadnicy i wyreguluj
ptyty nacigcia tak, aby lekko stykaty sie z zebami tarczy.
Dokre¢ $ruby tylne (niezbyt mocno).

Po wyregulowaniu ptyt nacigcia zwolnij kotek oporowy i
podnies$ uchwyt. Nastepnie dokre¢ catkowicie wszystkie
Sruby.

UWAGA: Po ustawieniu kata cigcia w pionie
upewnij sie, ze ptyty nacigcia s prawidtiowo
wyregulowane. Prawidtowe ustawienie ptyt nacigcia
zapewni lepsze podparcie i mniejsze ubytki przecina-
nego elementu.

Zachowanie maksymalnego zakresu

ciecia

Narzedzie jest fabrycznie wyregulowane w taki sposéb,
aby zapewni¢ maksymalny zakres ciecia dla tarcz
tngcych o srednicy 305 mm.

Zakfadajac nowg tarcze, zawsze nalezy sprawdzic jej
dolne potozenie graniczne i w razie potrzeby wyregulo-
waé w nastepujgcy sposob:

Najpierw odtgcz narzedzie od zasilania. Obr6¢ dzwignie
ogranicznika do pozycji zablokowania.

» Rys.12: 1. Dzwignia ogranicznika

Docisnij suport catkowicie do prowadnicy, a nastepnie
catkowicie opu$c¢ uchwyt.

Wyreguluj potozenie tarczy, obracajac $rube regula-
cyjng przy uzyciu klucza imbusowego. Skraj tarczy
powinien wystawac nieco poza gérng powierzchnig
podstawy obrotowej i dochodzi¢ do punktu, w ktérym
przednia powierzchnia prowadnicy styka sie z gérng
powierzchnig podstawy obrotowej.

» Rys.13: 1. Sruba regulacyjna

» Rys.14: 1. Gdrna powierzchnia podstawy obrotowej

2. Krawedz tarczy 3. Prowadnica
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Przy narzedziu odtgczonym od zasilania obro¢ tarcze
reka, przytrzymujac uchwyt w skrajnym dolnym potoze-
niu, aby upewnic sie, ze tarcza nie dotyka zadnej czesci
podstawy dolnej. W razie potrzeby nieznacznie skoryguj
ustawienie.

Po zakonczeniu regulacji bezwzglednie ustaw dzwignig
ogranicznika w pierwotnym potozeniu.

A OSTRZEZENIE: Po zamontowaniu nowej
tarczy (gdy narzedzie nie jest jeszcze podiaczone
do zasilania) upewnij sie, ze tarcza nie styka sie

z dolng podstawa, gdy uchwyt jest catkowicie
opuszczony. Jesli tarcza styka sie z podstawa, moze
dojs$¢ do odrzutu i powaznych obrazen.

Ramie ogranicznika

Dolng pozycje graniczng tarczy mozna fatwo wyre-
gulowaé za pomocg ramienia ogranicznika. W celu
wyregulowania obréé ramie ogranicznika w kierunku
wskazywanym przez strzatke, jak pokazano na rysunku.
Obré¢ srube regulujaca w taki sposéb, aby po catkowi-
tym obnizeniu uchwytu tarcza zatrzymata si¢ w zadanej
pozycji.
» Rys.15: 1. Ramig ogranicznika 2. Sruba
regulacyjna

Regulacja kata ciecia w poziomie

APRZESTROGA: Po zmianie kata ciecia w pozio-
mie nalezy zawsze unieruchomi¢ podstawe obro-
towa, dokrecajac mocno raczke.

UWAGA: Obracaja podstawe obrotowa nalezy
catkowicie podnies¢ uchwyt.

» Rys.16: 1. Dzwignia blokady 2. Rekoje$¢

3. Dzwignia zwalniajgca 4. Wskaznik
Obré¢ rekoje$¢ w lewo, aby odblokowa¢ podstawe
obrotowg. Obré¢ rekojesc¢, przytrzymujac dzwignie
blokady, aby przesung¢ podstawe obrotowa. Wyréwnaj
wskaznik z zgdanym kgtem na podziatce, a nastepnie
dokrec rekojesc.

WSKAZOWKA: Po nacisnieciu dzwigni zwalniajacej
mozna przesuwac podstawe obrotowg bez trzymania
dzwigni blokady. Dokre¢ rekoje$é w zadanej pozyciji.

Ukosnica zostata wyposazona w funkcje wymuszonego
zatrzymania. Mozna szybko ustawi¢ kat ciecia w pozio-
mie 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° lub 60° po stronie prawej i
lewej. Aby uzy¢ tej funkcji, przesun podstawe obrotowg
w poblize zgdanego kata wymuszonego zatrzyma-

nia, przytrzymujac jednoczesnie dzwignie blokady.
Nastepnie zwolnij dzwignig¢ blokady i przesun podstawe
obrotowg do przodu az do zablokowania.

37

Regulacja kata ciecia w pionie

UWAGA: Przed kazda regulacja kata ciecia w pio-
nie zdejmuj prowadnice gorne i zacisk pionowy.
UWAGA: Podczas zmiany kata cigcia w pionie
upewnij si¢, ze ptyty nacigcia s ustawione w
prawidtowej pozycji — zgodnie z zaleceniami
zawartymi w czesci ,,Plyty naciecia”.

UWAGA: Podczas przechylania tarczy tnacej
pamietaj, aby catkowicie podnies¢ uchwyt.
UWAGA: Nie dokrecac pokretta zbyt mocno. Moze

to spowodowac nieprawidtowe dziatanie mecha-
nizmu blokujacego kata cigcia w pionie.

1. Obroc¢ pokretto na szynie $lizgowej w lewo.
» Rys.17: 1. Pokretto

2. Pociagnij i obré¢ dzwignie zatrzasku do pozycji
przedstawionej na rysunku.
» Rys.18: 1. Dzwignia zatrzasku

3. Wyréwnaj wskaznik z zadanym katem na
podziatce, przesuwajac suport, a nastgpnie dokre¢
pokretto.
» Rys.19: 1. Podziatka kata cigcia w pionie

2. Wskaznik

Aby przechyli¢ suport w prawo, przechyl go nieco w
lewo, a nastepnie przechyl go w prawo, naciskajgc
przycisk zwalniajgcy.

» Rys.20: 1. Przycisk zwalniajgcy

W przypadku wykonywania cigcia w pionie pod katem
wiekszym niz 45° przesun suport, jednoczesnie przesu-
wajgc dzwignie zwalniajgca w kierunku przodu narze-
dzia. Cigcie w pionie mozna wykonywac pod katem do
48°.

» Rys.21: 1. Dzwignia zwalniajgca

Ukosnica zostata wyposazona w funkcje wymuszonego
zatrzymania. Mozna szybko ustawi¢ kat 22,5° lub 33,9°
po stronie prawej i lewej. Ustaw dZzwignie zatrzasku w
pozycji przedstawionej na rysunku, a nastepnie prze-
chyl suport. Aby zmieni¢ kat, pociggnij dzwignie zatrza-
sku i przechyl suport.

» Rys.22: 1. Dzwignia zatrzasku

APRZESTROGA: Po zmianie ustawienia kata cig-
cia w pionie pamietaj, aby zablokowa¢ pokretto.

Blokada slizgu

Aby zablokowac ruch slizgowy suportu, docisnij suport

do prowadnicy az do zatrzymania. Pociggnij kotek

oporowy i obré¢ go o 90°.

» Rys.23: 1. Pozycja odblokowania 2. Pozycja zablo-
kowana 3. Kotek oporowy
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Dzialanie przetacznika

A\ OSTRZEZENIE: Przed podtaczeniem narze-
dzia do zasilania nalezy zawsze sprawdzi¢, czy
spust przetgcznika dziata prawidtowo i po zwol-
nieniu wraca do pozycji ,,OFF” (WYL.). Nie ciggnij
na site spustu przetacznika bez wczesniejszego
wecisnigcia przycisku blokady. Mozna w ten spo-
so6b ztamac przetacznik. Korzystanie z narzedzia

z nieprawidtowo dziatajgcym przetgcznikiem moze
doprowadzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem oraz
powaznych obrazen ciata.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO uzytkowaé
narzedzia, w ktérym spust przetacznika dziata
nieprawidtowo. Narzedzie z niesprawnym przetgcz-
nikiem stanowi POWAZNE ZAGROZENIE i nalezy
je naprawi¢ przed ponownym uzyciem; nieprzestrze-
ganie tego zalecenia grozi powaznymi obrazeniami
ciata.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pomija¢ ani
blokowac¢ dziatania przycisku blokady poprzez
zaklejanie go tasma ani w inny sposoéb. Wytacznik
z pominigetym lub zablokowanym przyciskiem blokady
moze spowodowac przypadkowe uruchomienie
narzedzia i powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO uzywaé narze-
dzia, jesli mozna je uruchomic¢ tylko za pomoca
spustu przetacznika bez uprzedniego wcisnig-
cia przycisku blokady. Niesprawny, wymagajgcy
naprawy przetgcznik moze spowodowac przypad-
kowe uruchomienie urzgdzenia i powazne obrazenia
ciata. PRZED dalszym uzytkowaniem narzedzia
nalezy przekazac je do punktu serwisowego narzedzi
Makita w celu naprawy.

» Rys.24: 1. Spust przetgcznika 2. Przycisk blokady
3. Otwér na ktédke

Aby zapobiec przypadkowemu pociggnigciu spustu
przetacznika, urzgdzenie wyposazono w przycisk
blokady. Aby uruchomi¢ urzadzenie, nacisnij przycisk
blokady i pociggnij za spust przetgcznika. W celu
zatrzymania urzgdzenia wystarczy zwolni¢ spust
przefgcznika.

W spuscie przetgcznika znajduje sie otwor, ktéry
pozwala zablokowa¢ narzedzie w stanie wylgczenia
przy uzyciu ktédki.

Funkcja tagodnego rozruchu

Ta funkcja umozliwia ptynne uruchomienie narzedzia poprzez
ograniczenie momentu obrotowego podczas rozruchu.

Korzystanie z wigzki lasera
Dotyczy wytgcznie modelu LS1219L

A PRZESTROGA: Nigdy nie patrz na wigzke
lasera. Patrzenie bezposrednio na wigzke lasera
moze spowodowac uszkodzenie wzroku.

Aby wiagczy¢ wiagzke lasera, wcisnij gérng czesé (1)
przetgcznika. Aby wytaczy¢ wigzke lasera, wcisnij dolng
czesc¢ (0) przetgcznika.

» Rys.25: 1. Przetgcznik lasera

Linie lasera mozna przesuwac na lewa lub prawg strone
tarczy tngcej, obracajac srube regulacyjng.
» Rys.26: 1. Sruba regulacyjna

1. Poluzuj $rube regulacyjng, obracajgc ja w lewo.
2.  Po poluzowaniu $ruby regulacyjnej przesun jg
maksymalnie w lewo lub w prawo.

3.  Dokre¢ catkowicie $rube regulacyjng w pozycji, w
ktorej przestaje sie przesuwac.

WSKAZOWKA: Linia lasera jest wyregulowana
fabrycznie i znajduje sie w odlegtosci 1 mm od
powierzchni tarczy (pozycja cigcia).

WSKAZOWKA: Gdy linia lasera jest niewyrazna

lub stabo widoczna ze wzgledu na bezposrednie
Swiatto stoneczne, przejdz w miejsce, ktére jest mniej
nastonecznione.

Wyréwnywanie linii lasera
Wyréwnaj linig cigcia na obrabianym elemencie z linig lasera.
» Rys.27

A) Aby uzyska¢ prawidtowy rozmiar po lewej stronie
obrabianego elementu, przesun linie lasera na lewa
strone tarczy.

B) Aby uzyska¢ prawidtowy rozmiar po prawej stronie
obrabianego elementu, przesun linig lasera na prawa
strone tarczy.

WSKAZOWKA: Przy uzyciu drewnianej ostony
prowadnicy wyréwnaj linie ciecia z wigzkg laserowg
po boku prowadnicy w trakcie cigcia ztozonego (kat
ciecia w pionie 45° i kat cigcia w poziomie 45°).

A OSTRZEZENIE: Nie uzywac kitédek z pata-
kiem lub linka o sSrednicy mniejszej niz 6,35 mm.
Mniejsza $rednica patgka lub linki moze spowodowac
nieprawidtowe zablokowanie narzedzia w pozycji
wytgczenia, umozliwi¢ przypadkowe uruchomienie i
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Funkcja regulacji elektronicznej

Kontrola statej predkosci

Narzedzie jest wyposazone w elektroniczny uktad kon-
troli predkosci, ktory pozwala utrzymywacé state obroty
tarczy nawet pod obcigzeniem. State obroty tarczy
zapewniajg bardzo precyzyjne ciecie.

MONTAZ

A OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem pracy z
narzedziem upewnij si¢, ze jest ono wytaczone i
odtaczone od zasilania. Jesli narzedzie nie bedzie
wytgczone i odigczone od zasilania, moze doj$¢ do
powaznych obrazen ciata.

Miejsce na klucz imbusowy

Klucz imbusowy, gdy nie jest uzywany, nalezy prze-
chowywaé w spos6b pokazany na rysunku, aby sig nie
zgubit.

» Rys.28: 1. Klucz imbusowy
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Demontaz i montaz tarczy tnacej

A\ OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do
wymiany tarczy zawsze upewnij sie, ze urzg-
dzenie jest wylaczone i odiagczone od zasilania.
Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze spowo-
dowac powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Do montowania i demon-
towania tarczy nalezy uzywac¢ wytacznie dostar-
czonego klucza firmy Makita. Niezastosowanie
odpowiedniego klucza moze spowodowac zerwanie
lub nieprawidtowe dokrecenie $ruby imbusowej i
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Przed kazdym demontazem lub montazem tarczy

zablokuj suport w pozycji podniesionej. Pociggnij kotek

oporowy i obré¢ go o 90° przy podniesionym suporcie.

» Rys.29: 1. Pozycja odblokowania 2. Pozycja zablo-
kowana 3. Kotek oporowy

Demontaz tarczy

Poluzuj $rubg imbusowa, przytrzymujac ostong $rod-

kowg przy uzyciu klucza imbusowego. Podnie$ ostone

tarczy i ostone srodkowa.

» Rys.30: 1. Ostona $rodkowa 2. Klucz imbusowy
3. Ostona tarczy

Nacisnij blokade watka, aby zablokowac wrzeciono, a
nastepnie poluzuj $rube imbusowg za pomocg klucza
imbusowego. Odkrec¢ srube imbusowa i zdejmij kotnierz
zewnetrzny oraz tarcze.
» Rys.31: 1. Blokada watka 2. Klucz imbusowy

3. Sruba imbusowa (z lewym gwintem)

4. Odkrecanie 5. Dokregcanie

Montaz tarczy

Zamontuj ostroznie tarcze na wrzecionie, upewniajgc

sig, ze kierunek strzatki na powierzchni tarczy jest

zgodny z kierunkiem strzatki na jej obudowie.

» Rys.32: 1. Strzatka na obudowie tarczy 2. Strzatka
na tarczy

Zamontuj kotnierz zewnetrzny i przykreé srube imbu-
sowg. Dokreé srube imbusowa w lewo przy uzyciu
klucza imbusowego, dociskajgc jednoczes$nie blokade
watka.
» Rys.33: 1. Sruba imbusowa 2. Kotnierz zewnetrzny
3. Tarcza tngca 4. Kotnierz wewnetrzny
5. Wrzeciono 6. Pierscien

UWAGA: Jesli zostat zdemontowany kotnierz
wewnetrzny, pamietaj, aby zamontowac go na wrze-
cionie z wystepem skierowanym w kierunku przeciw-
nym do tarczy. Nieprawidtowo zamontowany kotnierz
bedzie tart o urzgdzenie.

Ustaw ostone tarczy i ostone srodkowg w pierwotnej
pozycji. Nastepnie dokre¢ w prawo $rube imbusowa
mocujgcg ostone $rodkowa. Odblokuj kotek oporowy,
aby zwolni¢ suport z pozycji podniesionej. Opus¢
uchwyt, aby upewnic sig, ze ostona tarczy porusza sie
prawidtowo. Przed rozpoczeciem ciecia upewnij sie, ze
blokada watka jest zwolniona.
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A OSTRZEZENIE: Przed zamocowaniem tar-
czy na watku zawsze upewnij sie, ze pomiedzy
kotnierzem zewnetrznym i wewnetrznym znajduje
sie pierscien dopasowany do otworu tarczy, ktéra
ma zostac uzyta. Uzycie pierscienia o niewtasciwym
otworze moze skutkowac nieprawidtowym zamoco-
waniem tarczy, powodujgc jej ruch oraz silne drgania,
co moze doprowadzi¢ do utraty kontroli podczas
pracy oraz powaznych obrazen ciata.

Podtaczenie odkurzacza

Aby zachowaé czysto$¢ w miejscu ciecia, podtgcz
odkurzacz firmy Makita do kré¢ca odpylania przy uzyciu
przedniej ztgczki 24 (element opcjonalny).
» Rys.34: 1.Przednia zlgczka 24 2. Waz

3. Odkurzacz

Worek na pyt

Zastosowanie worka na pyt utatwia zbieranie pytu i
zachowanie czystosci. Aby zatozy¢ worek na pyt, odtacz
waz do odsysania pytu od narzedzia, a nastepnie pod-
tacz worek na pyt.

» Rys.35: 1. Waz do odsysania pytu 2. Worek na pyt

Kiedy worek zapetni sie w przyblizeniu w potowie, zdej-
mij go z urzadzenia i wyciggnij facznik. Opréznij worek
i lekko go wytrzep, aby usuna¢ pyt przylegajacy do
powierzchni wewnetrznych, poniewaz moze to pogar-
szaé skutecznos¢ odbierania pytu.

» Rys.36: 1.tacznik

Mocowanie obrabianych elementow

M\ OSTRZEZENIE: Bardzo wazne jest, aby
zawsze prawidlowo zamocowac obrabiany ele-
ment przy uzyciu odpowiedniego zacisku lub
ogranicznikéw profili wypuktych. Niezastosowanie
sie do tego zalecenia moze by¢ przyczyng powaz-
nych obrazen ciata oraz uszkodzenia narzedzia i/lub
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: Po zakonczeniu cigcia
nie podnos tarczy, dopoki catkowicie si¢ nie
zatrzyma. Podniesienie obracajgcej sie z rozpedu
tarczy moze by¢ przyczyng powaznych obrazen i
uszkodzenia obrabianego elementu.

A\ OSTRZEZENIE: Podczas przecinania ele-
mentu dtuzszego od podstawy narzedzia pode-
przyj go na catej diugosci poza podstawa i utrzy-
muj na tej samej wysokosci na catej dlugosci.
Prawidtowe podparcie obrabianego elementu pozwoli
unikng¢ zakleszczenia tarczy i ewentualnego odrzutu,
ktéry moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.
Nie wystarczy zastosowanie wytgcznie zacisku pio-
nowego i/lub zacisku poziomego do przytrzymania
elementu. Elementy wykonane z cienkiego materiatu
majg tendencje do wyginania sig. Podeprzyj element
na catej jego dtugosci, aby unikng¢ zakleszczania sig
tarczy i ewentualnego ODRZUTU.

» Rys.37:

1. Podpérka 2. Podstawa obrotowa
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Prowadnice

A\ OSTRZEZENIE: Przed uzyciem narzedzia
upewnij sie, ze gérna prowadnica jest prawidtowo
zamocowana.

A OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem ciecia
pod katem w pionie upewnij sie, ze zadna czes¢
narzedzia, zwlaszcza tarcza, nie styka sig z gor-
nymi i dolnymi prowadnicami przy catkowitym
opuszczeniu i podniesieniu uchwytu w dowol-
nym potozeniu oraz przy przesuwaniu suportu

w calym zakresie jego ruchu. Jesli narzedzie lub
tarcza zetkng sie z prowadnicg, moze to spowodowac
odrzut lub nieoczekiwany ruch materiatu, co moze
by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

Do podpierania materiatu wyzszego od prowadnic

dolnych uzyj prowadnic gérnych. Wsun prowadnice

gorng w otwor w prowadnicy dolnej, a nastgpnie dokre¢

$rube zaciskowa.

» Rys.38: 1. Prowadnica gérna 2. Prowadnica dolna
3. Sruba zaciskowa 4. Sruba regulacyjna

UWAGA: Prowadnice dolne s3 fabrycznie przymoco-
wane do podstawy. Nie demontuj prowadnic dolnych.

UWAGA: Jesli po dokreceniu $ruby zaciskowej pro-
wadnica gérna jest nadal luzna, obré¢ $rube regula-
cyjna, aby zlikwidowaé szczeline. Sruba regulacyjna
jest wyregulowana fabrycznie. Nie nalezy jej uzywaé
bez potrzeby.

Kiedy prowadnice gorne nie sg uzywane, mozna prze-
chowywac je na uchwycie. Do zamocowania prowad-

nicy gérnej na uchwycie uzyj znajdujgcego sie na niej

zacisku.

» Rys.39: 1. Uchwyt 2. Prowadnica gérna 3. Zacisk

Zacisk pionowy

A OSTRZEZENIE: Obrabiany element podczas
wszystkich operacji musi by¢é dobrze zamoco-
wany w podstawie obrotowej i prowadnicy za
pomoca zacisku. Jesli obrabiany element nie zosta-
nie prawidtowo zamocowany do prowadnicy, moze
przesunac¢ sig podczas cigcia, powodujgc uszkodze-
nie tarczy, odrzucenie materiatu i utrate kontroli, co
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

» Rys.40: 1. Ramie zacisku 2. Drgzek zacisku
3. Sruba zaciskowa 4. Pokretto zacisku

Zacisk pionowy mozna zamocowa¢ w dwéch pozycjach
— z lewej lub prawej strony podstawy. Wsun drazek
zacisku do otworu w podstawie.

Ustaw ramie zacisku odpowiednio do grubosci i ksztattu
obrabianego elementu, a nastepnie zablokuj je w tej
pozycji, dokrecajac $rube. Jesli Sruba zaciskowa styka
si¢ z suportem, zamontuj jg po przeciwnej stronie
ramienia zacisku. Upewnij sie, ze podczas catkowitego
opuszczania uchwytu zadna czg$¢ narzedzia nie styka
sie z zaciskiem. Jesli jakakolwiek czg$¢ dotyka zacisku,
zmien ustawienie zacisku.

Docisna¢ ptasko obrabiany element do prowadnicy

i podstawy obrotowej. Ustawi¢ element obrabiany w
wybranej pozycji do ciecia i unieruchomi¢ go, dokreca-
jac mocno pokretto zacisku.

WSKAZOWKA: Aby szybko ustawi¢ obrabiany ele-
ment, obré¢ pokretto zacisku o 90° w lewo, co pozwoli
przesuwac pokretto zacisku w goére i w dot. Aby zablo-
kowacé obrabiany element po jego ustawieniu, obroé
pokretto zacisku w prawo.

Zacisk poziomy

Akcesoria opcjonalne

A OSTRZEZENIE: zawsze obracaj nakretke
zacisku w prawo do momentu prawidtowego
zamocowania obrabianego elementu. Jesli obra-
biany element nie zostanie prawidtowo zamocowany,
moze przesung¢ sie podczas cigcia, powodujgc
uszkodzenie tarczy, odrzucenie materiatu i utrate
kontroli, co moze by¢ przyczyng powaznych obrazen
ciata.

A OSTRZEZENIE: W przypadku ciecia opar-
tych o prowadnice cienkich elementoéw, takich
jak listwy przypodtogowe, zawsze stosuj zacisk
poziomy.

APRZESTROGA: W przypadku cigcia elementu
o grubosci 20 mm lub mniejszej uzy¢ klocka
dystansowego do mocowania obrabianego
elementu.

Zacisk poziomy mozna zamocowac¢ w dwéch pozycjach
— z lewej lub prawej strony podstawy. Na czas ciecia
pod katem 22,5° lub wigkszym w poziomie mocuj zacisk
poziomy po stronie przeciwnej do tej, w ktérg ma by¢
obracana podstawa obrotowa.
» Rys.41: 1. Plytka zacisku 2. Nakretka zacisku

3. Pokretto zacisku

Obrét nakretki zacisku w lewo zwalnia zacisk, ktéry
mozna szybko przesuwac w obu kierunkach. Aby przy-
trzymac obrabiany element, doci$nij pokretto zacisku do
przodu, az ptytka zacisku dotknie elementu, a nastepnie
obré¢ nakretke zacisku w prawo. Teraz obrdé¢ pokretto
zacisku w prawo, aby zablokowa¢ obrabiany element.

WSKAZOWKA: Maksymalna szeroko$¢ obrabianego
elementu, jaki mozna zamocowac¢ w zacisku pozio-
mym, wynosi 228 mm.

Uchwyty

A OSTRZEZENIE: Diugie elementy obrabiane
nalezy zawsze podeprze¢, aby byly na jednym
poziomie z gérng powierzchnia podstawy obro-
towej, co zapewnia precyzyjne cigcie i zapobiega
utracie panowania nad narzedziem. Prawidlowe
podparcie obrabianego elementu pozwoli unikngé
zakleszczenia tarczy i ewentualnego odrzutu, ktory
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

Po obu stronach narzedzia znajdujg sie uchwyty utrzy-
mujgce dtuzsze obrabiane elementy w poziomie. Aby
zamocowac obrabiany element, poluzuj $ruby i rozsun
uchwyty na odpowiednig dtugos$¢. Nastepnie dokrec
Sruby.

» Rys.42: 1.Uchwyt 2. Sruba
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OBSLUGA

A OSTRZEZENIE: Przed wiaczeniem narze-
dzia nalezy sprawdzi¢, czy tarcza nie styka sie¢ z
obrabianym elementem itp. Wigczenie narzgdzia
w sytuacji, gdy tarcza styka sie z obrabianym ele-
mentem, moze spowodowac odrzut i doprowadzi¢ do
powaznych obrazen.

A\ OSTRZEZENIE: Po zakonczeniu ciecia
nie podnosi¢ tarczy, dopdki catkowicie si¢ nie
zatrzyma. Podniesienie obracajgcej sie z rozpedu
tarczy moze by¢ przyczyng powaznych obrazen i
uszkodzenia obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: Nie wykonuj zadnych prac
regulacyjnych, takich jak obracanie rekojesci,
pokretta czy dzwigni narzedzia, kiedy obraca sie
tarcza. Wykonanie regulacji w czasie, gdy obraca si¢
tarcza, moze spowodowaé powazne obrazenia ciata.

UWAGA: Przed rozpoczeciem pracy pamietaj, aby
odblokowa¢ kotek oporowy i zwolni¢ uchwyt z
pozycji opuszczonej.

UWAGA: Podczas cigcia nie wywiera¢ nadmier-
nego nacisku na uchwyt. Zbyt duza sita moze
spowodowac przecigzenie silnika i/lub zmniejszenie
wydajnosci ciecia. Uchwyt nalezy dociskac tylko z
taka sita, jaka jest potrzebna do réwnego cigcia bez
znaczacego obnizenia predkosci obrotowej tarczy.

UWAGA: Aby wykonac¢ ciecie, nalezy delikatnie
dociska¢ uchwyt do dotu. Jesli uchwyt zostanie
mocno docisniety do dotu lub zostanie wywarta sita
poprzeczna, tarcza zacznie drgac¢, pozostawiajgc
znak (nacigcie) na obrabianym elemencie, a dodat-
kowo moze pogorszy¢ sie doktadnos$¢ ciecia.
UWAGA: Podczas ciecia z przesuwaniem tarczy
delikatnie popychaj suport ku prowadnicy, bez
zatrzymywania. Zatrzymanie ruchu suportu podczas
ciecia spowoduje pozostawienie $ladu na obrabianym
elemencie oraz obnizenie doktadnosci ciecia.

Ciecie proste

A\ OSTRZEZENIE: Na czas ciecia prostego
zawsze blokuj ruch slizgowy suportu. Cigcie bez
zablokowania tego ruchu moze spowodowac odrzut i
powazne obrazenia ciata.

Obrabiane elementy o wysokos$ci do 92 mm i szero-
kosci 183 mm mozna cigé w sposoéb przedstawiony
ponizej.

» Rys.43: 1. Kotek oporowy

1. Docis$nij suport catkowicie do prowadnicy i zablo-
kuj go przy uzyciu kotka oporowego.

2. Zamocuj obrabiany element przy uzyciu odpo-
wiedniego zacisku.

3.  Wigcz narzedzie, sprawdzajgc, czy tarcza niczego
nie dotyka, i poczekaj przed jej opuszczeniem, az osig-
gnie petng predkos¢ obrotowa.
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4. Nastepnie powoli opuszczaj uchwyt do skrajnego
dolnego potozenia, aby rozpoczaé ciecie elementu.

5. Po zakonczeniu ciecia wylgcz narzedzie i
przed podniesieniem tarczy do catkowicie podniesio-
nego potozenia zaczekaj, az tarcza catkowicie sie
zatrzyma.

Ciecie z przesuwaniem (ciecie

szerokich elementow)

A OSTRZEZENIE: Przy cieciu z przesuwaniem
najpierw nalezy przyciggna¢ do siebie suport i
docisna¢ uchwyt do catkowicie w dot, a nastepnie
popycha¢ suport w strone prowadnicy. Nie wolno
rozpoczynac cigcia, gdy suport nie jest catkowicie
przyciagniety do operatora. W przypadku cigcia z
przesuwaniem, gdy suport nie jest catkowicie przycia-
gniety do operatora, moze wystgpi¢ nieoczekiwany
odrzut, co moze by¢ powodem powaznych obrazen
ciata.

A OSTRZEZENIE: Nie wolno wykonywaé cigcia
z przesuwaniem, przyciggajac suport do siebie.
Przycigganie suportu do siebie podczas ciecia moze
spowodowac nieoczekiwany odrzut, co moze by¢
powodem powaznych obrazen ciata.

A OSTRZEZENIE: Nie wolno wykonywacg cigcia
z przesuwaniem, gdy uchwyt jest zablokowany w
obnizonym potozeniu.

» Rys.44: 1. Kotek oporowy

1. Odblokuj kotek oporowy, aby mozna byto swobod-
nie przesuwac suport.

2. Zamocuj obrabiany element przy uzyciu odpo-
wiedniego zacisku.

3.  Pociagnij do siebie suport do oporu.

4. Wiacz narzedzie, upewniajac sig, ze tarcza
niczego nie dotyka, i poczekaj, az tarcza osiggnie petng
predkosc obrotowg.

5. Nacisnij uchwyt i popchnij suport ku prowad-
nicy przez obrabiany element.

6. Po zakonczeniu ciecia wylgcz narzedzie i

przed podniesieniem tarczy do catkowicie podniesio-
nego potozenia zaczekaj, az tarcza catkowicie si¢
zatrzyma.

Ciecie pod katem w poziomie

Zapoznaj sie z wczesniejszymi informacjami w punkcie
,Regulacja kata ciecia w poziomie”.
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Ciecie pod katem w pionie

A\ OSTRZEZENIE: Po ustawieniu tarczy do
ciecia pod katem pionie i przed uruchomieniem
narzedzia upewnij sig, ze suport i tarcza swobod-
nie poruszajq sie na catej dlugosci przewidywa-
nego ciecia. Napotkanie na przeszkode podczas
ruchu suportu lub tarczy moze spowodowac odrzut i
powazne obrazenia ciata.

A\ OSTRZEZENIE: Podczas cigcia pod katem

w pionie nalezy uwazac, aby rece nie znalazly sie
na drodze ruchu tarczy. Kat ustawienia tarczy moze
zmyli¢ operatora co do faktycznej drogi ruchu tarczy
podczas cigcia; zetknigcie rak z tarczg spowoduje
powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Nie wolno podnosié tarczy,
dopoki catkowicie sig nie zatrzyma. Podczas cigcia
pod katem w pionie, odciety kawatek elementu moze
pozostaé na tarczy. Jesli tarcza zostanie uniesiona,
gdy jeszcze sig obraca, odcigty kawatek moze zosta¢
odrzucony przez tarcze, ulegajac rozerwaniu, co
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

UWAGA: Podczas dociskania uchwytu w dét
wywieraj nacisk réwnolegle do tarczy. Jesli nacisk
bedzie wywierany prostopadle do podstawy obroto-
wej lub kierunek nacisku zmieni sie podczas cigcia,
spowoduje to obnizenie doktadnosci ciecia.

» Rys.45

1. Zdejmij prowadnice gérng po stronie, w ktérg
chcesz przechyli¢ suport.

2.  Odblokuj kotek oporowy.

3. Wyreguluj kat ciecia w pionie zgodnie z procedurg
opisang w czesci ,Regulacja kata cigcia w pionie”.
Nastepnie dokreé¢ pokretto.

4. Zamocuj obrabiany element w zacisku.

5.  Pociagnij do siebie suport do oporu.

6. Wigcz narzedzie, upewniajac sie, ze tarcza
niczego nie dotyka, i poczekaj, az tarcza osiggnie peing
predkos¢ obrotowa.

7. Nastepnie powoli opu$¢ uchwyt do najnizszego
potozenia, wywierajac nacisk réwnolegle do tarczy

i popchnij suport ku prowadnicy, aby przeciaé¢
element.

8.  Po zakonczeniu cigcia wytgcz narzedzie i
przed podniesieniem tarczy do catkowicie podniesio-
nego potozenia zaczekaj, az tarcza catkowicie si¢
zatrzyma.

Cigcie ztozone polega na réwnoczesnym cieciu ele-
mentu pod katem w pionie i w poziomie. Ciecie ztozone
mozna wykonywac dla kagtow pokazanych w ponizszej
tabeli.

Kat cigcia w poziomie Kat cigcia w pionie

Lewy i prawy 0° — 45° Lewy i prawy 0° —45°

Przed przystapieniem do wykonywania cigcia ztozo-
nego zapoznaj sie z punktami ,Cigcie proste”, ,Cigcie
z przesuwaniem”, ,Ciecie pod katem w poziomie” oraz
,Ciecie pod katem w pionie”.

Ciecie listw przypodtogowych

A PRZESTROGA: Podczas ciecia listwy przypod-
togowej nalezy korzysta¢ z zacisku poziomego
(wyposazenie opcjonalne).

A PRZESTROGA: W przypadku cigcia elementu
o grubosci 20 mm lub mniejszej uzy¢ klocka
dystansowego do mocowania obrabianego
elementu.

Gdy wykonywane jest ciecie listwy przypodtogowej pod

katem 45° w poziomie, uruchomi¢ dzwignie ogranicza-

jaca w celu ochrony obudowy tarczy przed stykaniem

sie z listwg. Umozliwi to zachowanie odstepu miedzy

listwg przypodtogowa a obudowa tarczy, gdy suport jest

catkowicie wysunigty do przodu.

Wartosci zakresu ciecia listwy przypodtogowej znajdujg

sig¢ w DANYCH TECHNICZNYCH.

» Rys.46: 1. Dzwignia ogranicznika 2. Klocek dystan-
sowy 3. Zacisk poziomy

Ciecie profili wypuklych i wklestych

Profile wypukte i wkleste mozna cig¢ przy uzyciu uko-
$nicy, gdy lezg ptaska na podstawie obrotowe;.
Istniejg dwa rodzaje typowych profili wypuktych i jeden
rodzaj profilu wklestego: profil wypukty tworzacy ze
$ciang katy 52/38°, profil wypukty tworzacy ze $ciang
katy 45° oraz profil wklesty tworzacy ze $ciang katy 45°.
» Rys.47: 1. Profil wypukty typu 52/38° 2. Profil wypu-
kty typu 45° 3. Profil wklgsty typu 45°
Istniejg takie potaczenia profili wypuktych i wklestych,
ktoére tworza kat 90° dla naroznikéw wewnetrznych ((a)
i (b) na rysunku) kat 90° dla naroznikdéw zewnetrznych
((c) i (d) na rysunku).

1. Naroznik wewnetrzny 2. Naroznik zewnetrzny
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1. Naroznik wewnetrzny 2. Naroznik zewnetrzny

Pomiary

Zmierzy¢ szerokos$¢ $ciany i dostosowaé do niej odpo-
wiednig szeroko$¢ elementy obrabianego. Nalezy
zawsze upewnic sig, ze szerokos$¢ krawedzi elementu
stykajgcej sie ze $ciang jest taka sama jak dlugos¢
Sciany.
» Rys.48: 1. Obrabiany element 2. Szerokos$¢ $ciany
3. Szeroko$¢ obrabianego elementu
4. Krawedz stykajgca sie ze $ciang
Zawsze uzywac kilku elementéw do cie¢ testowych, aby
sprawdzi¢ katy pity.
Podczas cigcia profili wypuktych i wklestych nalezy
ustawi¢ kat cigcia w pionie oraz kat ciecia w poziomie
jak pokazano w tabeli (A) oraz ustawic¢ profile na gérnej
powierzchni podstawy pity jak pokazano w tabeli (B).

W przypadku ciecia pod katem w
pionie z lewej strony

1. Naroznik wewnetrzny 2. Naroznik zewnetrzny

Tablica (A)

- Polozenie | Kat cigcia w pionie Kat cigciaw
profilu na poziomie
rysunku Typ Typ 45° Typ Typ 45°
52/38° 52/38°
Do (a) Lewy Lewy Prawy Prawy
naroznika 33,9° 30° 31,6° 35,3°
wewnetrz-

(b) Lewy Lewy
nego 31,6° | 353°
Do (c)

:ﬁ::z_ (d) Prawy Prawy
zewnetrz- 31,6 35,3
nego
Tabela (B)
- Potozenie Krawedz Skonczony
profilu na profilu przy- element
rysunku tozona do
prowadnicy
Do naroznika (a) Krawedz Gotowy ele-
wewnetrznego stykajgca ment znajdzie
sie z sufitem | sie po lewej
powinna stronie tarczy.
sie znajdo-
wac przy
prowadnicy.
(b) Krawedz
Do naroznika (c) stylfa!qca sie Gotowy ele-
trznego 2e sciang ment znajdzie
zewne powinna ; )
wac przy Y-
prowadnicy.
(d) Krawedz
stykajgca
sie z sufitem
powinna
sie znajdo-
wac przy
prowadnicy.
Przyktad:

W przypadku ciecia profilu wypuktego typu 52/38° dla
pozycji (a) na powyzszym rysunku:
Przechyl i zablokuj ustawienie kata ciecia w pionie
na 33,9° PO LEWEJ STRONIE.
Ustaw i zablokuj ustawienie kata ciecia w pozio-
mie na 31,6° PO PRAWEJ STRONIE.

Potéz profil wypukly szeroka powierzchnig tylng
(ukryta) na podstawie obrotowej KRAWEDZIA
STYKAJACA SIE Z SUFITEM przysunigtg do
prowadnicy na pile.
Gotowy element bedzie si¢ zawsze znajdowat po
LEWEJ stronie tarczy po wykonaniu ciecia.
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W przypadku ciecia pod katem w
pionie z prawej strony

1. Naroznik wewnetrzny 2. Naroznik zewnetrzny

Przyktad:

W przypadku ciecia profilu wypuktego typu 52/38° dla

pozycji (a) na powyzszym rysunku:

. Wybierz i zablokuj ustawienie kata ciecia w pionie
na 33,9° PO PRAWEJ STRONIE.

. Ustaw i zablokuj ustawienie kata ciecia w pozio-
mie na 31,6° PO PRAWEJ STRONIE.

. Pot6z profil wypukty szerokg powierzchnig tylng
(ukryta) na podstawie obrotowej KRAWEDZIA
STYKOWA SCIANY przysunietg do prowadnicy
narzedzia.

. Po wykonaniu ciecia gotowy element bedzie sie
zawsze znajdowat po PRAWEJ stronie tarczy.

Ogranicznik profilu wypuktego
Akcesoria opcjonalne

Ograniczniki profili wypuktych utatwiajg cigcie profili
wypuktych bez konieczno$ci przechylania tarczy tnace;j.
Zakfada sie je na podstawe obrotowg w sposéb przed-
stawiony na rysunkach.

Pod katem poziomym 45° z prawej strony
» Rys.49: 1. Ogranicznik profilu wypuktego L
2. Ogranicznik profilu wypuktego P
3. Podstawa obrotowa 4. Prowadnica

Pod katem poziomym 45° z lewej strony
» Rys.50: 1. Ogranicznik profilu wypuktego L
2. Ogranicznik profilu wypuktego P
3. Podstawa obrotowa 4. Prowadnica

Umie$¢ profil wypukty KRAWEDZIA STYKOWA
SCIANY przy prowadnicy i KRAWEDZIA STYKOWA
SUFITU przy ogranicznikach profili wypuktych w spo-
séb przedstawiony na rysunku. Wyreguluj ograniczniki
profili wypuktych zgodnie z rozmiarem profili. Dokre¢
$ruby, aby zamocowac¢ ograniczniki profili wypuktych.
Kat ciecia w poziomie mozna znalez¢ w tabeli (C).
» Rys.51: 1. Prowadnica 2. Ogranicznik profilu
wypuktego

Tablica (A)

- Potozenie | Kat cigcia w pionie Kat cigciaw
profilu na poziomie
rysunku Typ Typ 45° Typ Typ 45°

52/38° 52/38°
Do (a) Prawy Prawy Prawy Prawy
naroznika 33,9° 30° 31,6° 35,3°
\r/]vsmgletrz- (b) Lewy Lewy
9 31,6° | 353°
Do (c)
naroz- (d) Prawy | Prawy
nika 316° | 353°
zewnetrz- ’ !
nego
Tabela (B)
- Potozenie Krawedz Skonczony
profilu na profilu przy- element
rysunku tozona do
prowadnicy
Do naroznika (a) Krawedz Gotowy ele-
wewnetrznego stykajgca sie¢ | ment znajdzie
ze $ciang sie po prawej
powinna stronie tarczy.
znajdowac
sie przy
prowadnicy.
(b) Krawedz
Do naroznika (c) _stykaja_ca Gotowy ele-
zewnetrzn si z sufitem ment znajdzi
ewnelrznego powinna e | ajdzie
znajdowac s{e po ?Wej
sie przy stronie tarczy.
prowadnicy.
(d) Krawedz
stykajgca sie
ze $ciang
powinna
znajdowac
sie przy
prowadnicy.

1. Naroznik wewnetrzny 2. Naroznik zewnetrzny
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Tabela (C)

Uzycie drewnianych oston pozwala cigé obrabiane
elementy bez drzazg i odpryskéw wzdtuz linii cigcia.

- P°ﬁ’°ja Kat cigcia w GI°‘°‘"32 Przymocowa¢ ostone drewniang do prowadnicy, wykorzy-
pr;"s:‘:k':? poziomle elemen stujgc w tym celu otwory w prowadnicy oraz $ruby 6 mm.
Na rysunku podano wymiary zalecanych oston
Do naroznika (a) Prawy 45° | Pozostaje po drewnianych.
wewnetrznego f;fc"xl stronie » Rys.53: 1. Otwor 2. Ponad 15 mm 3. Ponad 270
mm 4.90 mm 5. 145 mm 6. 19 mm 7. 115—
(b) Lewy 45° Pozostaje po 120 mm
lewej stronie
tarczy PRZYKLAD Podczas przycinania elementéw o wyso-
Do naroznika (c) Pozostaje po kosci 115 mm i 120 mm nalezy uzywac oston drew-
zewnetrznego prawej stronie nianych o nastepujgcych grubosciach.
tarczy
(d) Prawy 45° Pozostaje po Kat cieciaw Grubos¢ ostony drewnianej
lewej stronie poziomie
tarczy 115 mm 120 mm
0° 20 mm 38 mm
Ciecie profili aluminiowych Lewy i prawy 45° 15 mm 25 mm
» Rys.52: 1. Zacisk 2. Klocek dystansowy Lewy i prawy 60° 15 mm 25 mm

3. Prowadnica 4. Profil aluminiowy
5. Klocek dystansowy

Do mocowania profili aluminiowych nalezy uzywaé
klockéw dystansowych lub materiatdéw odpadowych,
jak pokazano na rysunku, aby zapobiec odksztatcenia
aluminium. Podczas ciecia aluminium nalezy stosowaé
smar do ciecia, aby zapobiec gromadzeniu sie opitkow
aluminium na powierzchni tarczy.

M OSTRZEZENIE: Nigdy nie prébuj ciaé
grubych ani okragtych profili aluminiowych.
Zamocowanie grubych lub okragtych profili alumi-
niowych moze by¢ utrudnione, a element moze sig
poluzowac podczas cigcia, powodujgc utrate kontroli i
powazne obrazenia ciata.

Ostony drewniane

A OSTRZEZENIE: za pomoca wkretéw przy-
mocowac ostone drewniang do prowadnicy.
Wkrety nalezy umiesci¢ w taki sposob, aby ich
tby znajdowaly sie ponizej powierzchni ostony
drewnianej, dzigki czemu nie bedg przeszka-
dza¢ w umieszczaniu przecinanego materiatu.
Nieprawidtowe ustawienie materiatu moze spowodo-
wac niespodziewany ruch podczas ciecia, powodujgc
utrate panowania i powazne obrazenia ciata.

APRZESTROGA: Na ostone drewniang nalezy
stosowac gtadkie drewno o réwnej grubosci.

A\ PRZESTROGA: Podczas przecinania ele-
mentoéw o wysokosci od 107 do 120 mm nalezy
uzywac ostony drewnianej na prowadnicy. Ostona
drewniana odsunie przecinany element od prowad-
nicy, umozliwiajgc tarczy wykonanie gtebszego ciecia.

UWAGA: Po zamocowaniu oston drewnianych nie
mozna obraca¢ podstawy obrotowej przy opusz-
czonym uchwycie. W przeciwnym razie mozna
uszkodzi¢ tarcze i/lub ostone drewniana.

Nacinanie rowkow

A\ OSTRZEZENIE: Nie wolno wykonywac tego
rodzaju cigcia przy uzyciu szerszej tarczy ani
tarczy do wpustow. Préba wykonania rowka przy
uzyciu szerszej tarczy lub tarczy do wpustéw moze
przynie$¢ nieoczekiwane rezultaty oraz odrzut, co
moze stac sie przyczyng powaznych obrazen ciata.

A OSTRZEZENIE: Pamietaé, aby przywrécié
ramie ograniczajace do pierwotnego potozenia
przy wykonywaniu cie¢ innych niz nacinanie
rowkoéw. Cigcie, gdy ramie ograniczajgce znajduje
sie w nieprawidtowym potozeniu, moze spowodowac
nieoczekiwane rezultaty oraz odrzut, co moze sta¢
sie przyczyng powaznych obrazen ciata.

W celu wykonania rowka pod wpusty nalezy postgpo-
waé w nastepujgcy sposob:

1. Wyreguluj dolne potozenie graniczne tarczy za
pomocg $ruby regulujgcej i ramienia ogranicznika, aby
ograniczy¢ gtebokos$¢ ciecia. Zapoznaj sie z czescia
,Ramie ogranicznika”.

2.  Po wyregulowaniu dolnego potozenia granicz-
nego tarczy mozna nacina¢ réwnolegte rowki na catej
szerokosci obrabianego elementu, stosujgc cigcie z
przesuwaniem.

» Rys.54: 1. Nacinanie rowkoéw tarczg

3.  Nastgpnie usun materiat miedzy rowkami za
pomoca diuta.

Technika ciecia ze specjalng maks.

szerokoscia

Uzyskanie maks. szeroko$ci ciecia przy uzyciu tego
narzedzia jest mozliwe, gdy sie postepuje zgodnie z
ponizszymi wskazdwkami:

Maksymalng szerokos$¢ ciecia tym narzedziem podano
w DANYCH TECHNICZNYCH w punkcie ,Cigcie ze
specjalng szerokoscia”.

1. Ustawi¢ narzedzie pod katem 0° lub 45° cigcia

w poziomie i upewni¢ sie, ze podstawa obrotowa jest
zablokowana. (Patrz punkt ,Regulacja kata ciecia w
poziomie”).
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2. Tymczasowo wyjgc¢ i odtozyé na bok prawa i lewag
ostone.

3.  Przycig¢ platforme do wymiaréw podanych na

rysunku, uzywajac ptaskiego materiatu o grubosci 38

mm, np. drewna, sklejki lub ptyty widrowej.

» Rys.55: 1. Kat cigcia w poziomie 0°: Ponad 450 mm
2. Kat ciecia w poziomie 45°: Ponad 325
mm 3. 38 mm 4. Ponad 760 mm

M\ OSTRZEZENIE: Materiat uzywany jako plat-
forma powinien by¢ ptaski. Materiat, ktory nie jest
ptaski, moze przemiesci¢ sie podczas ciecia, powo-
dujgc odrzut i powazne obrazenia ciata.

WSKAZOWKA: Maksymalny zakres cigcia na
wysokos$¢ bedzie pomniejszony o warto$¢ grubosci
platformy.

4. Umiesci¢ platforme w narzedziu, tak aby wysta-
wata ona po réwno z kazdej strony podstawy narzedzia.
Przymocowac platforme do narzedzia za pomoca czte-
rech wkretéw 6 mm do drewna przez cztery otwory w
dolnych prowadnicach.
» Rys.56: 1. Wkrety (po dwa z kazdej strony)

2. Prowadnica dolna 3. Podstawa

4. Platforma

A OSTRZEZENIE: Upewni¢ sie, ze platforma
ptasko przylega do podstawy narzedzia, po czym
mocno przykreci¢ dolne prowadnice, wykorzystu-
jac cztery otwory na wkrety. Niewtasciwe zamoco-
wanie platformy moze doprowadzi¢ do jej przemiesz-
czenia, powodujgc odrzut i powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Upewni¢ sie, ze narzedzie
jest solidnie przymocowane do stabilnej i ptaskiej
powierzchni. Niewtasciwe zamontowanie i przy-
mocowanie narzedzia moze sprawié¢, ze bedzie ono
niestabilne, powodujgc utrate panowania i/lub upadek
narzedzia, a w rezultacie powazne obrazenia ciata.

5. Zamontowac¢ gérne prowadnice w narzedziu.

A\ OSTRZEZENIE: Nie uzywacé narzedzia bez
zalozonych gérnych prowadnic. Gérne prowadnice
zapewniajg odpowiednie oparcie wymagane do cigcia
elementéw.

Niewtasciwe zamocowanie elementu moze dopro-
wadzi¢ do jego przemieszczenia, powodujgc utrate
kontroli, odrzut i powazne obrazenia ciata.

6. Umiesci¢ element przeznaczony do dociecia na
platformie przymocowanej do narzedzia.

7. Przed rozpoczeciem ciecia mocno przymocowac

element do gérnych prowadnic, uzywajac zacisku.

» Rys.57: 1. Prowadnica gérna 2. Zacisk pionowy
3. Obrabiany element 4. Platforma

8.  Powoli przecig¢ element zgodnie z instruk-
cjg w punkcie ,Cigcie przesuwne (cigcie szerokich
elementoéw)”.

A OSTRZEZENIE: Upewni¢ sig, ze przecinany
element jest przymocowany zaciskiem i powoli
wykonac ciecie. Niewtasciwe postepowanie moze
by¢ przyczyng przemieszczenia elementu, powodujgc
odrzut i powazne obrazenia ciata.

A\ OSTRZEZENIE: Nalezy pamigtac, ze plat-
forma moze zosta¢ ostabiona po wykonaniu
wielu cig¢ pod réznymi katami w poziomie. Jesli
platforma ulegnie ostabieniu z powodu wykonania
wielu nacigé w materiale, nalezy ja wymienic. Jesli
ostabiona platforma nie zostanie wymieniona, moze
to stac sie przyczyng przemieszczenia sie cietego
elementu, powodujgc odrzut i powazne obrazenia
ciata.

Przenoszenie narzedzia

Przed przeniesieniem uko$nicy upewnij sie, ze zostata
odtgczona od zasilania, a wszystkie jej ruchome czesci
sg zabezpieczone. Zawsze sprawdzaj, czy:

. Narzedzie jest odtaczone od zasilania.

. Suport znajduje sie pod katem 0° ciecia w pionie i
jest zablokowany.

. Suport jest opuszczony i zablokowany.

. Suport jest catkowicie dosunigty do prowadnicy i
zablokowany.

. Podstawa obrotowa jest ustawiona w skrajnym
potozeniu ciecia w poziomie z prawej strony i
zablokowana.

. Uchwyty sg schowane i zabezpieczone.

Przeno$ narzedzie, trzymajgc podstawe po obu stro-
nach, jak pokazano na rysunku.
» Rys.58

A OSTRZEZENIE: Kotek oporowy do podno-
szenia suportu moze by¢ uzywany wylacznie przy
przenoszeniu lub przechowywaniu urzadzenia,
nigdy podczas ciecia. Uzycie kotka oporowego
podczas ciecia moze by¢ przyczyna nieoczekiwanego
przemieszczenia sig tarczy tnacej, odrzutu i powaz-
nych obrazen ciata.

APRZESTROGA: Przed przeniesieniem narze-
dzia zablokuj wszystkie jego ruchome elementy.
Jesli elementy narzedzia poruszg sig lub przesung
podczas jego przenoszenia, moze to spowodowaé

utrate rownowagi i powazne obrazenia ciata.
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KONSERWACJA

A OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do
przegladu narzedzia lub jego konserwacji upewnij
sie, ze jest ono wylaczone i odtgczone od zasila-
nia. Jesli narzedzie nie jest wytgczone i odtgczone od
zasilania, moze zosta¢ przypadkowo uruchomione,
powodujgc powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Tylko ostra i czysta tarcza
zapewnia najlepsza wydajnos¢ i gwarantuje
bezpieczna prace. Ciecie przy uzyciu stepionej lub
zabrudzonej tarczy moze spowodowac odrzut i by¢
przyczyna powaznych obrazen ciata.

UWAGA: Nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalni-
koéw, alkoholu itp. Srodkéw. Moga one powodo-
wa¢ odbarwienia, odksztatcenia lub peknigcia.

Regulacja kata ciecia

W fabryce zostata przeprowadzona doktadna regulacja
i kalibracja narzedzia, ale niedelikatne obchodzenie
moze wptyng¢ na skalibrowanie narzedzia. Jesli urza-
dzenie nie jest wtasciwie skalibrowane, nalezy wykona¢
nastepujgce czynnosci:

Kat ciecia w poziomie

Obniz catkowicie uchwyt i zablokuj go w pozycji opusz-
czonej za pomoca kotka oporowego. Doci$nij suport
do prowadnicy. Poluzuj rekojesé oraz sruby mocujgce
wskaznik i podziatke kata ciecia w poziomie.
» Rys.59: 1. Sruba na wskazniku 2. Sruby na
podziatce kata cigcia w poziomie
3. Podziatka kata ciecia w poziomie

Ustaw podstawe obrotowg w pozycji 0° przy uzyciu
funkcji wymuszonego zatrzymania. Ustaw powierzchnig
boczng tarczy prostopadle do powierzchni prowadnicy
przy uzyciu ekierki lub katownika. Utrzymujac kat pro-
sty, dokre¢ Sruby na podziatce kata ciecia w poziomie.
Nastepnie wyréwnaj wskazniki (prawy i lewy) z pozycja
0° na podziatce kata ciecia w poziomie i dokre¢ Srube
na wskazniku.

» Rys.60: 1. Ekierka

Kat ciecia w pionie
Kat 0° ciecia w pionie

Docisnij suport do prowadnicy, a nastepnie zablokuj
ruch slizgowy przy uzyciu kotka oporowego. Obniz cat-
kowicie uchwyt i zablokuj go w pozycji opuszczonej za
pomocg kotka oporowego, a nastepnie poluzuj pokretto.
Obro¢ $rube regulacyjng kata 0° o dwa lub trzy obroty w
lewo, aby przechyli¢ tarcze w prawo.

» Rys.61: 1. Sruba regulacyjna kata 0° 2. Sruba

Ustaw powierzchnig boczng tarczy prostopadle do

powierzchni gérnej podstawy obrotowej, uzywajgc np.

ekierki lub katownika i obracajgc $rube regulacyjng

kata 0° w prawo. Nastepnie silnie dokre¢ pokretto, aby

zablokowac ustawiony kat 0°.

» Rys.62: 1. Ekierka 2. Tarcza tngca 3. Gérna
powierzchnia podstawy obrotowej

Ponownie sprawdz, czy boczna powierzchnia tarczy
jest prostopadta do powierzchni podstawy obrotowej.
Poluzuj $rubg na wskazniku. Wyréwnaj wskaznik z
katem 0° na podziatce kata ciecia w pionie, a nastepnie
dokre¢ srube.

Kat 45° cigcia w pionie

UWAGA: Przed wyregulowaniem kata cigcia w
pionie 45° zakoncz regulacje kata cigcia w pionie
0°.

Poluzuj pokretto i catkowicie przechyl suport w strone,
ktérg chcesz sprawdzi¢. Sprawdz, czy wskaznik poka-
zuje pozycje 45° na podziatce kata ciecia w pionie.

» Rys.63

Jesli wskaznik nie pokazuje pozycji 45°, wyréwnaj go z
pozycjg 45°, obracajgc $rube regulacyjng po przeciwnej
stronie podziatki kata ciecia w pionie.
» Rys.64: 1. Lewa $ruba regulacyjna kata 45°

2. Prawa $ruba regulacyjna kata 45°

Regulacja pozyciji linii lasera

Dotyczy wylacznie modelu LS1219L

A OSTRZEZENIE: Podczas regulaciji linii lasera
narzedzie musi by¢ podiaczone do zasilania.
Uwazaj, aby nie wtaczy¢ narzedzia w trakcie regu-
lacji. Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

MAPRZESTROGA: Nigdy nie patrz bezposrednio
na wiazke lasera. Bezposrednie narazenie oczu na
wigzke lasera moze spowodowaé powazne uszko-
dzenie wzroku.

UWAGA: Regularnie sprawdzaj linie lasera pod
katem doktadnosci.

UWAGA: Nie narazaj narzedzia na uderzenia.

Moze to spowodowac przesuniecie linii lasera, uszko-
dzenie lasera lub skrocenie jego zywotnosci.

UWAGA: W razie jakiejkolwiek awarii uktadu
lasera nalezy zleci¢ jego naprawe autoryzowa-
nemu centrum serwisowemu Makita.

Zakres ruchu linii lasera jest okreslany przy uzyciu
znajdujgcych sie po obu stronach $rub regulacyjnych.
Aby zmieni¢ pozycije linii lasera, wykonaj ponizsze
procedury.

1. Odtacz narzedzie od zasilania.

2. Narysuj linie cigcia na obrabianym elemencie i
umies¢ ten element na podstawie obrotowej. Nie blokuj
jeszcze obrabianego elementu przy uzyciu zacisku lub
podobnego przyrzadu.

3.  Opusc¢ uchwyt i wyréwnaj linig cigcia z tarczg
tngca.

4.  Ustaw uchwyt w pierwotnej pozycji i zabezpiecz
obrabiany element przy uzyciu zacisku pionowego, aby
uniemozliwi¢ przesuniecie elementu w stosunku do
okreslonej pozycji.

5. Podtacz narzedzie do zasilania i wtgcz przetgcznik
lasera.
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6.  Poluzuj $rube regulacyjng. Aby odsung¢ linie
lasera od tarczy, obrdé¢ srube regulacji zasiegu w lewo.
Aby dosuna¢ linig lasera do tarczy, obré¢ $rube regula-
cji zasiggu w prawo.

Regulacja linii lasera po lewej stronie tarczy

» Rys.65: 1. Sruba regulacyjna 2. Sruba regulacji
zasiggu 3. Klucz imbusowy 4. Linia lasera
5. Tarcza tnaca

Regulacja linii lasera po prawej stronie tarczy

» Rys.66: 1. Sruba regulacyjna 2. Sruba regulacji
zasiggu 3. Klucz imbusowy 4. Linia lasera
5. Tarcza tngca

7. Przesun $rube regulacyjng do pozycji, w ktérej
linia lasera nachodzi na linig cigcia, a nastgpnie dokre¢
Srube.

WSKAZOWKA: Ruchomy zakres linii lasera jest
wyregulowany fabrycznie w obrebie 1 mm od
powierzchni bocznej tarczy.

Czyszczenie soczewki lasera

Dotyczy wytgcznie modelu LS1219L

Zabrudzenie soczewki lasera powoduje, ze $wiatto
lasera staje sie stabo widoczne. Okresowo czy$¢
soczewke lasera.

» Rys.67: 1. Sruba 2. Soczewka

Odtacz narzedzie od zasilania. Poluzuj $rube i wyjmij
soczewke. Delikatnie wyczy$¢ soczewke przy uzyciu
migkkiej, wilgotnej Sciereczki.

UWAGA: Nie wyjmuj sSruby mocujacej soczewke.
Jesli soczewka sie nie wysuwa, poluzuj srube
bardziej.

UWAGA: Do czyszczenia soczewki nie uzywaj
rozpuszczalnikéw ani sSrodkéw czyszczacych na
bazie benzyny.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.68: 1. Oznaczenie limitu

Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowaé i w
razie potrzeby wymienia¢. Nalezy je wymieniaé, gdy
ich zuzycie siega oznaczenia limitu. Szczotki weglowe
powinny by¢ czyste, aby mozna je byto swobodnie
wsung¢ do uchwytéw. Obie szczotki weglowe nalezy
wymienia¢ réownoczesnie. Nalezy uzywaé wylacznie
identycznych szczotek weglowych.

Za pomoca srubokreta wyjg¢ pokrywki uchwytéw szczo-
tek. Wyjac¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

» Rys.69: 1. Pokrywka uchwytu szczotki

Po wymianie szczotek wigcz narzedzie i dotrzyj
szczotki, uruchamiajgc narzedzie na okoto 10 minut
bez obcigzenia. Nastepnie sprawdz dziatanie narze-
dzia podczas pracy. Skontroluj réwniez skuteczno$é
hamulca elektrycznego po zwolnieniu spustu przetgcz-
nika. Jesli hamulec elektryczny nie dziata prawidtowo,
przekaz narzedzie do punktu serwisowego firmy Makita
w celu wykonania naprawy.

Po zakonczeniu pracy

Po zakonczeniu pracy wytrzyj $ciereczkg narzedzie z
przylegajacych do niego wiéréw i pytu. Ostone tarczy
nalezy utrzymywac¢ w czystosci zgodnie ze wskazéw-
kami w czesci ,Ostona tarczy”. Elementy przesuwu
nalezy posmarowac olejem maszynowym, aby zabez-
pieczyc¢ je przed korozjg.

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI produktu
wszelkie naprawy i réznego rodzaju prace konserwa-
cyjne lub regulacje powinny by¢ przeprowadzane przez
autoryzowany lub fabryczny punkt serwisowy narzedzi
Makita, zawsze z uzyciem oryginalnych czesci zamien-
nych Makita.

AKCESORIA

OPCJONALNE

A OSTRZEZENIE: z opisanym w niniejszej
instrukcji narzedziem marki Makita wspoétpra-
cuja zalecane ponizej akcesoria i przystawki.
Stosowanie innych akcesoriéw lub przystawek moze
by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

A OSTRZEZENIE: Akcesoria i przystawki firmy
Makita mozna stosowac tylko zgodnie z ich prze-
znaczeniem. Nieprawidtowe wykorzystanie akce-
soriow lub przystawek moze spowodowa¢ powazne
obrazenia ciata.

W razie potrzeby wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne punkty serwisowe Makita.

. Tarcze tngce ze stali z ostrzami z weglikow

. Zacisk pionowy

. Zacisk poziomy

. Zestaw ogranicznikéw profilu wypuktego

. Worek na pyt

. Ekierka

. Klucz imbusowy

. Klucz imbusowy (do LS1219L)

WSKAZOWKA: Niektore pozycje znajdujace sie na
liscie mogg by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego

jako akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.

POLSKI



