





POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Blokada watu 8-4. Dzwignia 14-1. Oznaczenie C

2-1. Przefacznik suwakowy 9-1. Sruba 15-1. Sworzen

3-1. Kontrolka (pokretto regulacyjne 10-1. Nakretka zabezpieczajaca 15-2. Otwér wentylacyjny
predkosci) 10-2. Tarcza z obnizonym $rodkiem / 17-1. Nakretka zabezpieczajgca

4-1. Kontrolka $ciernica lamelowa 17-2. Scierna tarcza tnaca/éciernica

5-1. Pokretto regulaciji predkosci 10-3. Kotnierz wewnetrzny lub super diamentowa

7-1. Ostona tarczy kotnierz

17-3. Kotnierz wewnetrzny

7-2. Obudowa tozyska 11-1. Klucz do nakretki 17-4. Ostona do $ciernej tarczy
7-3. Sruba zabezpieczajacej tnacej/Sciernicy diamentowej
8-1. Ostona tarczy 11-2. Blokada watu 18-1. Wylot powietrza
8-2. Obudowa tozyska 12-1. Oznaczenie A 18-2. Wlot powietrza
8-3. Sruba 13-1. Oznaczenie B
Srednica tarczy z obnizonym 115 mm 9561CR 9564CR 9561CVR 9564CVR
$rodkiem 125 mm 9562CR 9565CR 9562CVR 9565CVR
Gwint wrzeciona M14 M14 M14 M14
. . . L L1 L 2800 - 2800 -
Predko$¢ znamionowa (n)/ Predko$¢ bez obcigzenia (ng) 12 000 min 12 000 min 12 000 min-" 12 000 min-"
Dtugo$¢ catkowita 289 mm 299 mm 289 mm 299 mm
- 2,3kg (9564CR) 2,3kg (9564CVR)
Cigzar netto 22kg 2.4 kg (9565CR) 22k 24kg (9565CVR)

Klasa bezpieczenstwa

B

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE048-1
Przeznaczenie
Omawiane narzedzie przeznaczone jest do szlifowania i
ciecia materiatéw z metalu i kamienia bez uzycia wody.
ENF002-2
Zasilanie
Narzedzie wolno podtaczac tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
zZnamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie
jednofazowym pradem przemiennym. Jest ono
podwojnie izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z
gniazda bez uziemienia.
ENG905-1
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Model 9561CR/CVR, 9562CR/CVR, 9564CR/CVR

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 83 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 94 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
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Model 9565CR/CVR

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 82 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 93 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Model 9561CR/CVR, 9562CR/CVR

Tryb  pracy: szlifowanie  powierzchni
standardowym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anac): 8,5 m/s?

Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ze

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni  z
antywibracyjnym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anac): 7,5 m/s?

Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?




Model 9564CR/CVR

Tryb  pracy: szlifowanie  powierzchni  ze
standardowym uchwytem bocznym
Emisja drgan (anac): 8,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
Tryb pracy: szlifowanie powierzchni z
antywibracyjnym uchwytem bocznym
Emisja drgan (anac): 8,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
Model 9565CR/CVR
Tryb  pracy: szlifowanie  powierzchni  ze
standardowym uchwytem bocznym
Emisja drgan (anac): 8,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
Tryb pracy: szlifowanie powierzchni z
antywibracyjnym uchwytem bocznym
Emisja drgan (anac): 7,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
ENG902-1

Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.
Deklarowang  warto$¢  wytwarzanych  drgan
wykorzystuje sie do gtébwnych zastosowan
elektronarzedzia. Jesli jednak elektronarzedzie
bedzie wykorzystywane do innych zastosowan,
warto$¢ wytwarzanych drgan moze by¢ inna.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu 0 szacowane narazenie W
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wigczone).
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ENH101-16
Dotyczy tylko krajéw europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Szlifierka katowa

Model nr/ Typ:
9561CR/CVR,9562CR/CVR,9564CR/CVR,9565CR/CVR
jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEAO010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie
nalezy zachowa¢é
wykorzystania.

ostrzezenia i instrukcje
do poézniejszego

GEB033-6

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
NARZEDZIA

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa podczas

operacji szlifowania, oczyszczania powierzchni lub

ciecia przy uzyciu tarczy sciernej:

1. Opisywane elektronarzedzie jest
przeznaczone do szlifowania, oczyszczania
powierzchni szczotka druciang i cigcia. Nalezy



zapozna¢ sie z wszystkimi zasadami
bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami i
danymi  technicznymi  dotaczonymi do
opisywanego narzedzia. Niezastosowanie si¢
do podanych ponizej instrukcji moze prowadzi¢
do porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Nie jest wskazane szlifowanie drewna,
oczyszczanie powierzchni szczotka druciana,
polerowanie lub ciecie z uzyciem tego
elektronarzedzia. Operacje, do ktérych nie jest
ono przeznaczone, moga stwarza¢ zagrozenie i
spowodowac obrazenia.

Uzywa¢ jedynie osprzetu, ktory zostat
specjalnie zaprojektowany i jest zalecany
przez producenta narzedzia. Fakt, ze osprzet
mozna zamocowaé do posiadanego
elektronarzedzia, wcale nie gwarantuje
bezpiecznej obstugi.

Predkos¢ znamionowa osprzetu powinna byé
przynajmniej réwna maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Osprzet pracujacy
przy wigkszej predkosci od znamionowej moze
peknaé i rozpasc¢ sie na kawatki.

Zewnetrzna srednica i grubos¢ osprzetu musi
miesci¢ sie w zakresie dopuszczalnym dla
tego elektronarzedzia.Nie mozna zapewni¢
prawidtowej ostony i kontroli akcesoriow o
niewtasciwym rozmiarze.

Srednica otworu sciernic, kotnierzy, tarcz
mocujacych lub innych akcesoriow powinna
by¢ wiasciwie dopasowana do wrzeciona
narzedzia. Akcesoria z otworami, ktére nie sg
dopasowane do osprzetu w  narzedziu
przeznaczonym do ich zamocowania, beda
obraca¢ sie mimosrodowo, wywotujac silne
drgania i grozac utratg panowania.

Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych akcesoriow.
Przed kazdorazowym uzyciem nalezy
skontrolowaé¢ osprzet; sSciernice pod katem
ubytkéw lub peknieé, tarcze mocujace pod
katem peknigé, rozdaré¢ lub nadmiernego
zuzycia, a szczotki druciane pod katem
luznych lub popekanych drutéw. W przypadku
upuszczenia elektronarzedzia lub osprzetu
nalezy sprawdzi¢, czy nie doszio do
uszkodzenia, i ewentualnie zamontowac
nieuszkodzony osprzet. Po sprawdzeniu badz
zamontowaniu osprzetu nalezy stana¢ w taki
sposob i tak ustawi¢ narzedzie, aby nikt nie
znajdowat sie w ptaszczyznie obrotu osprzetu,
po czym na jedna minute uruchomié
elektronarzedzie z maksymalna predkoscia
bez obciagzenia. Uszkodzone akcesoria zwykle
rozpadng sie podczas takiej proby.

Zaklada¢ sprzet ochrony osobistej. W
zaleznosci od wykonywanej operacji uzywac

ostony twarzy, gogli lub okularéw ochronnych.

12.

13.

16.

w miare potrzeb  zaktada¢ maske
przeciwpylowa, ochraniacze na uszy, rekawice
i fartuch, ktory zatrzyma drobiny materiatu
Sciernego i obrabianego przedmiotu. Ochrona
oczu powinna zatrzymywaé unoszace sie w
powietrzu drobiny materiatu, ktére powstajg
podczas réznych operacji. Maska przeciwpytowa
lub oddechowa powinna filtrowa¢ czasteczki
wytwarzane podczas pracy. Przebywanie przez
dtuzszy czas w hatasie o duzym natgzeniu moze
spowodowac utrate stuchu.

Osoby postronne powinny znajdowaé¢ sie¢ w
bezpiecznej odleglosci od miejsca pracy.
Kazdy, kto wchodzi do strefy roboczej,
powinien mie¢ na sobie sprzet ochrony
osobistej.Fragmenty materialu z obrabianego
przedmiotu lub peknigtego osprzetu mogg
polecie¢ na duzg odlegtos¢ i spowodowac
obrazenia poza bezposrednim  obszarem
roboczym.

Gdy podczas pracy istnieje mozliwosé
kontaktu elementu tnacego z ukrytymi
przewodami elektrycznymi, wéwczas nalezy
narzedzie trzymaé¢ za izolowane uchwyty.
Kontakt elementu tnacego z przewodem
elektrycznym pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdgq sie pod napieciem, grozgc porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

Przewéd nalezy trzymaé w bezpiecznej
odlegtosci od wirujacego osprzetu. W
przypadku utraty panowania przewéd moze
zostac przeciety lub wkrecony, wciagajgc dion lub
reke w wirujacy osprzet.

Nie wolno odktada¢ elektronarzedzia dopoki
zainstalowany osprzet nie zatrzyma sie
catkowicie.Wirujacy osprzet moze zahaczy¢ o
powierzchnie i elektronarzedzie zacznie sie
zachowywac¢ w sposob niekontrolowany.
Uruchomionego elektronarzedzia nie wolno
przenosi¢ z miejsca na miejsce.Wirujacy
osprzet moze przypadkowo pochwycié¢ ubranie i
spowodowac obrazenia ciata.

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy
regularnie czysci¢. Wentylator silnika wcigga do
wnetrza obudowy pyt. Zbyt duze nagromadzenie
metalowych drobin stwarza zagrozenia
elektryczne.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow tatwopalnych.Mogg one zapali¢ sie
od iskier.

Nie wolno uzywaé osprzetu wymagajacego
cieczy chtodzacych.Uzywanie wody lub innych
cieczy chtodzacych grozi porazeniem lub udarem
elektrycznym.

Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia
Odrzut to nagta reakcja w momencie zakleszczenia lub

wyszczerbienia
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obracajgcej sie S$ciernicy, tarczy



mocujacej, szczotki lub innego rodzaju osprzetu.
Zakleszczenie lub wyszczerbienie powoduje nagte
zatrzymanie sie obracajacego osprzetu, co z kolei
prowadzi do niekontrolowanego odrzutu
elektronarzedzia w miejscu zablokowania w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu osprzetu.
Przyktadowo, jezeli $ciernica wyszczerbi sie lub
zakleszczy w obrabianym elemencie, trac o
powierzchnie materiatu jej krawgdz prowadzaca moze
wypchng¢ $ciernice w gére lub spowodowac jej odrzut.
Sciernica moze odskoczyé w strone operatora lub w
kierunku przeciwnym w zaleznosci od kierunku obrotéw
w punkcie zakleszczenia. W takich warunkach moze
réwniez doj$¢ do pekniecia Sciernicy.
Odrzut jest wynikiem nieprawidtowej eksploatacji
elektronarzedzia i/lub niewlasciwych procedur albo
warunkéw jego obstugi. Mozna go uniknaé podejmujac
podane ponizej, odpowiednie $srodki ostroznosci.
a) Przez caly czas nalezy narzedzie mocno
trzymaé, ustawiajac sie w taki sposob, aby
przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Zawsze nalezy
korzystac z rekojesci pomocniczej, jezeli jest w
zestawie, aby méc w petni kontrolowaé odrzut
lub przeciwdziataé momentowi obrotowemu
podczas rozruchu.Operator moze kontrolowa¢
reakcje na zwigkszajacy sie moment obrotowy lub
sity odrzutu, jezeli zastosuje sie odpowiednie
$rodki ostroznosci.
b) Nie wolno trzyma¢ reki w poblizu
obracajacego si¢ osprzetu.Moze bowiem
nastapi¢ odrzut w kierunku reki.
c) Nie nalezy stawaé¢ na linii ewentualnego
odrzutu narzedzia.Odrzut spowoduje wyrzucenie
narzedzia w kierunku przeciwnym do ruchu tarczy
w punkcie wyszczerbienia.
d) Podczas obrobki naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. nalezy zachowaé¢ szczegéing
ostroznos¢.Nie dopuszczaé do podskakiwania
i wyszczerbienia osprzetu. Narozniki, ostre
krawedzie lub podskakiwanie sprzyjajq
wyszczerbianiu obracajacego sie osprzetu i moga
spowodowac utrate panowania lub odrzut.
e) Nie wolno montowa¢ rzezbiarskich tarcz
tancuchowych ani tarcz zebatych do pilarek.
Tego typu tarcze czesto powodujg odrzut i utrate
panowania.
Szczegotowe zasady bezpieczenstwa podczas
operacji szlifowania i cigcia przy uzyciu tarczy
Sciernej:
a) Uzywa¢ wylacznie sciernic zalecanych do
posiadanego elektronarzedzia oraz
specjalnych  oston  przeznaczonych do
wybranego rodzaju tarczy. Nie mozna wtasciwie
zabezpieczyé Sciernic, do ktoérych elektronarzedzie
nie jest przeznaczone. Takie $ciernice sa
niebezpieczne.
b) Ostona powinna by¢ dobrze przymocowana
do elektronarzedzia i ustawiona w sposéb
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zapewniajacy maksimum bezpieczenstwa — w
strone operatora powinien by¢ skierowany jak
najmniejszy fragment odstonietej tarczy.
Ostona chroni operatora przed wykruszonymi
odtamkami $ciernicy i przypadkowym kontaktem z
tarczg oraz od iskier mogacych przyczyni¢ sie do
zapalenia odziezy.
c) Sciernice nalezy wykorzystywaé tylko
zgodnie z przeznaczeniem. Na przykiad: nie
wolno  szlifowaé boczng  powierzchnia
$ciernicy tnace;j. Sciernice  tnace sg
przeznaczone do szlifowania obwodowego. Sity
boczne przytozone do tych tarcz mogg wywotywac
drgania.
d) Zawsze uzywac nieuszkodzonych kotnierzy
mocujacych o rozmiarze i ksztatcie whasciwie
dobranym do wybranego rodzaju $ciernic.
Odpowiednie kotnierze mocujace podtrzymujg
tarcze, zmniejszajac tym samym
prawdopodobienstwo jej peknigcia. Kotnierze do
$ciernic tnacych moga rézni¢ sie od kotnierzy do
tarcz szlifierskich.
e) Nie wolno uzywa¢ zuzytych $ciernic
przeznaczonych do wiekszych elektronarzedzi.
Tarcze przeznaczone do wiekszych
elektronarzedzi nie nadajg sie¢ do wyzszych
predkosci stosowanych w mniejszych narzedziach
i moga rozpasc sie.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa

operacji ciecia przy uzyciu tarczy sciernej:
a) Nie wolno doprowadza¢ do zakleszczenia
tarczy tnacej ani stosowa¢ zbyt duzego
nacisku. Unika¢ cie¢ o zbyt duzej gtebokosci.
Przeciazona S$ciernica jest bardziej podatna na
skrecenia lub wyginanie w szczelinie i wzrasta
prawdopodobienstwo odrzutu lub peknigcia tarczy.
b) Nie stawac na linii obracajacej sie sciernicy
ani za niq. Gdy tarcza przesuwa sie od operatora,
ewentualny odrzut moze wypchngé S$ciernice i
elektronarzedzie w jego kierunku.
c) W przypadku zakleszczenia si¢ tarczy lub
przerwania operacji cigcia z jakiegokolwiek
powodu, nalezy wylaczy¢ elektronarzedzie,
trzymajac je w bezruchu do momentu
catkowitego zatrzymania sie $ciernicy. Nie
wolno wyciagac tarczy tnacej z przecinanego
elementu, gdy tarcza znajduje sie w ruchu, w
przeciwnym razie moze wystapi¢ odrzut.
Zbada¢ przyczyne zakleszczania sie $ciernicy i
podja¢ stosowne dziatanie w celu wyeliminowania
problemu.
d) Nie wolno wznawia¢ operacji cigcia, gdy
tarcza znajduje sie w przecinanym elemencie.
Sciernice mozna ponownie wiozyé do nacietej
szczeliny, dopiero gdy osiagnie petng
predkosé. Jezeli elektronarzedzie zostanie
ponownie uruchomione, gdy $ciernica znajduje sie
w  przecinanym elemencie, tarcza ~moze

podczas



Zasady

zakleszczy¢ sig, wedrowaé po materiale, albo
moze nastgpi¢ odrzut.

e) Duze plyty nalezy podpieraé, aby
zminimalizowaé ryzyko zakleszczenia tarczy i
odrzutu. Duze ptyty majg tendencje do wyginania
sig¢ pod wlasnym ciezarem. Podpory nalezy
ustawia¢ pod przecinanym elementem w
sgsiedztwie linii ciecia i na krawedziach elementu
po obu stronach $ciernicy.

f) Nalezy zachowac¢ szczegé6lng ostroznos¢ w
przypadku wykonywania ,cie¢ wgtebnych” w
istniejacych $cinkach badz innych pustych
przestrzeniach. Wystajgca tarcza tngca moze
zagtebi¢ sie w niewidoczne elementy, ktére z kolei
moga wywota¢ odrzut.
bezpieczenstwa

podczas operacji

szlifowania:

Zasady bezpieczenstwa

a) Nie uzywa¢ zbyt duzego papieru $ciernego.
Przy doborze papieru sciernego kierowac sie
zaleceniami producenta. Zbyt duzy papier
Scierny wystajacy poza obreb tarczy szlifierskiej
grozi pokaleczeniem i moze spowodowac
wyszczerbienie lub rozerwanie tarczy albo odrzut.
podczas oczyszczania

powierzchni szczotka druciana:

a) Nalezy pamieta¢, ze nawet podczas zwyklej
pracy ze szczotki moga wylatywaé¢ druty. Nie
wolno ich nadwereza¢ wywierajac zbyt duzy
nacisk na szczotke. Druty ze szczotki moga z
fatwoscig przebic lekkie ubranie i skére.

b) Jezeli podczas operacji oczyszczania
powierzchni szczotka druciang wskazane jest
uzywanie ostony, nalezy uwazac, aby szczotka
nie ocierata o nia. Srednica szczotki drucianej
moze ulec zwiekszeniu pod wptywem obcigzenia
lub sit od$rodkowych podczas pracy.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa:

17.

18.

19.

20.

21.

Nie wolno uzywa¢ innych tarcz szlifierskich z
obnizonym s$rodkiem niz tarcze wzmacniane
wiéknem szklanym.

NIE WOLNO uzywa¢ w tej szlifierce $ciernic
typu miseczkowego. Szlifierka nie jest
przystosowana do takiego rodzaju $ciernic i
stosowanie ich moze by¢ przyczyna obrazen.
Uwazaé, aby nie uszkodzi¢ wrzeciona,
kotnierza (zwlaszcza powierzchni
odpowiedzialnych za prawidtowy montaz) albo
nakretki zabezpieczajacej. Uszkodzenie tych
czesci moze by¢ przyczyna pekania tarczy.
Przed wiaczeniem urzadzenia upewni¢ sie,
czy tarcza nie dotyka obrabianego elementu.
Przed przystapieniem do obrobki danego
elementu pozwoli¢, aby narzedzie obracato
sie przez chwile bez obciazenia. Zwracaj
uwage na ewentualne drgania lub bicie
osiowe, ktére moga wskazywaé na
nieprawidlowe zamocowanie lub niedoktadne
wywazenie tarczy.
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22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

Podczas szlifowania
powierzchni tarczy.

Uwazaé¢ na wylatujace iskry. Narzedzie
trzyma¢ w taki sposob, aby iskry nie byty
skierowane w strone operatora, innych oséb

uzywaé¢ okreslonej

stojacych w poblizu lub tatwopalnych
materiatow.

Nie pozostawiac zalaczonego
elektronarzedzia. Mozna uruchomié
elektronarzedzie tylko wtedy, gdy jest

trzymane w rekach.

Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno

dotyka¢ obrabianego elementu. Moze on
bowiem by¢é bardzo goracy, co grozi
poparzeniem skory.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek

czynnosci zwiazanych z obstuga narzedzia
nalezy koniecznie upewni¢ sie, czy zostato
wylaczone i czy odiaczono go od zasilania lub
wyjeto z niego akumulator.

Przestrzegac¢ instrukcji producenta w zakresie

montazu i eksploatacji tarcz. Tarcze
przechowywaé¢ i obchodzi¢ sie z nimi z
dbatoscia.

Nie wolno stosowa¢ oddzielnych tulei

redukcyjnych ani elementéw posrednich, aby
dopasowac tarcze scierne o duzym otworze
wewnetrznym.

Uzywacé wytacznie kotnierzy przeznaczonych
do tego urzadzenia.

W przypadku narzedzi wspoétpracujacych z
tarczami z nagwintowanym otworem nalezy
upewni¢ sie, czy diugos¢ gwintu w tarczy jest
wystarczajaca, aby wkreci¢ wrzeciono na catej
diugosci.

Sprawdzié, czy obrabiany element jest dobrze
podparty.

Po wylaczeniu narzedzia tarcza nadal obraca
sig.

Jezeli w miejscu pracy panuje wyjatkowo
wysoka temperatura i wilgotnosé, albo
wystepuje silnie zanieczyszczone
przewodzacym pylem, nalezy zastosowac
bezpiecznik zwarciowy (30 mA), aby zapewnic¢
operatorowi bezpieczenstwo.

Nie wolno uzywa¢ opisywanego narzedzia do
obréobki materiatlow zawierajacych azbest.

Nie wolno uzywaé wody ani plynéw do
szlifowania.

W przypadku pracy w warunkach zapylenia
upewni¢ sie, czy otwory wentylacyjne sa
drozne. Jezeli zachodzi potrzeba usuniecia
pytu, najpierw nalezy odtaczy¢ narzedzie od
zasilania, a nastepnie oczysci¢ je (przy uzyciu
niemetalowych przedmiotéow), uwazajac przy
tym, aby nie uszkodzi¢ elementéw wewnatrz
narzedzia).



37. Przepisy krajowe wymagaja stosowania
ostony zbierajacej pyl, gdy uzywana jest
tarcza tnaca.

Na tarcze tnace nie wolno wywiera¢ nacisku

poprzecznego.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

38.

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sig¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

/AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sieg,
czy jest ono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Blokada watu
Rys.1

/AUWAGA:
Nie wolno zatacza¢ blokady watu, gdy wrzeciono
obraca sie. Narzedzie moze bowiem ulec
uszkodzeniu.
Przed przystgpieniem do montazu badz demontazu
osprzetu nacisng¢ blokade watu, aby unieruchomi¢
wrzeciono.

Wiaczanie
Rys.2

Auwaca:
Przed wigczeniem narzedzia nalezy koniecznie
sprawdzi¢, czy przetgcznik suwakowy dziata
prawidtowo i po naci$nieciu jego tylnej czesci
powraca do potozenia "OFF" (wytaczone).
W celu uruchomienia narzedzia wystarczy przesuna¢
przetacznik suwakowy w kierunku potozenia "I (ON)"
(wkaczone). Prace ciagta mozna uzyskaé po naci$nieciu

i zablokowaniu przedniej czesSci przetgcznika
suwakowego.

Aby wytaczy¢ narzedzie, wystarczy nacisnaé tylng
cze$¢ przetacznika suwakowego, a nastgpnie

przesuna¢ go do potozenia "O (OFF)".
Kontrolka
Dla modeli 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR, 9565CVR

Rys.3
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Dla modeli 9561CR, 9562CR, 9564CR, 9565CR

Rys.4

Zielona kontrolka zasilania zapala si¢ w momencie
podtaczenia narzedzia do zasilania. Jezeli kontrolka nie
zapala sie, uszkodzony jest przewdd zasilajgcy albo
regulator ulegt awarii. Jezeli kontrolka jest zapalona, ale
narzedzia nie mozna uruchomié, woéwczas mamy do
czynienia z zuzyciem szczotek weglowych badz
uszkodzeniem silnika, przetacznika lub regulatora.
Zabezpieczenie przed przypadkowym wiaczeniem
Narzedzie nie uruchomi sie, jezeli przetgcznik jest
zablokowany, nawet wtedy, gdy jest podtaczone do
zasilania.

Miga wtedy czerwona kontrolka, wskazujgca, ze
zabezpieczenie przed przypadkowym wigczeniem jest
aktywne.

Aby anulowaé zabezpieczenie przed przypadkowym
uruchomieniem, nalezy ponownie przesunaé
przetacznik do pozycji ,O(OFF)", po czym zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci
Dla modeli 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR, 9565CVR

Rys.5

Predkos$¢ obrotéw mozna zmieni¢ przy pomocy pokretta
regulujgcego, ktére mozna ustawi¢ na numer od 1 do 5.
Wigksza predkos¢ uzyskuje sie obracajac pokretto w
kierunku pozycji 5, a mniejszg - obracajgc pokretto w
kierunku pozycji 1.

Zalezno$¢ liczby obrotéw/udaréw na minute od pozycji
ustawionej na pokretle podano w tabeli.

Cyfra min” (RPM)

1 2800

2 4000

3 6 500

4 9000

5 12 000

/A\UWAGA:

- Jezeli narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie
przez dtuzszy okres czasu przy matych

predkosciach, wéwczas dojdzie do przecigzenia i
przegrzania silnika.
Pokretto regulacji predkosci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji 5 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowaé obrdci¢ go na site poza pozycje 5
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przestac¢ dziatac.
Narzedzia wyposazone w funkcje elektroniczng sa tatwe
w obstudze ze wzgledu na nastepujace cechy.
Elektroniczna kontrola statej predkosci
Mozna uzyska¢ bardzo doktadne wykonczenie
powierzchni, poniewaz predkos$é obrotowa jest
utrzymywana na statym poziomie, nawet pod

obcigzeniem.
Funkcja migkkiego rozruchu
Bezpieczny i miekki rozruch ze wzgledu na

ttumienie tzw. uderzenia rozruchowego.



Zabezpieczenie przed przecigzeniemr

Przy nadmiernym poziomie obcigzenia
redukowana jest moc silnika w celu jego ochrony
przed przegrzaniem. Gdy obcigzenie powréci do
dopuszczalnego poziomu, narzedzie bedzie
pracowac tak, jak zwykle.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytaczone i nie podtgczone do sieci.

Instalowanie uchwytu bocznego (rekojes¢)
Rys.6
AAUWAGA:
Przed uruchomieniem, zawsze upewni¢ sie, czy
uchwyt boczny zamontowano bezpiecznie.

Uchwyt boczny nalezy mocno przykreci¢
odpowiednim miejscu narzedzia zgodnie z rysunkiem.

w

Instalacja lub usuwanie ostony (tarczy z
obnizonym srodkiem, tarczy Multi-disc/
Sciernej tarczy tnacej, Sciernicy diamentowej)
Dla narzedzia z ostona tarczy ze $ruba blokujaca
Rys.7

AUwWAGA:
Ostone tarczy nalezy przykreci¢ do narzedzia w
taki sposéb, aby jej zamknieta cze$¢ byta zawsze
zwrécona w strong operatora.
Natozy¢ ostone tarczy i wyréwnac wystajacy element na
jej kotnierzu z nacieciem w obudowie. Nastgpnie
obréci¢ ostone tarczy o kat 180 stopni przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara. Pamieta¢ o solidnym
dokreceniu $ruby.
Aby zdemontowa¢ ostone tarczy, procedure montazu
nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci .
Dla narzedzia z ostong tarczy z dzwignia zacisku

Rys.8

Rys.9

Po odkreceniu $ruby pociagna¢ dzwignie w kierunku
wskazywanym przez strzatke. Natozy¢ ostone tarczy i
wyréwna¢ wystajacy element na jej kotnierzu z
nacieciem w obudowie. Nastepnie obréci¢ ostone tarczy
o 180 stopni. Po pociagnieciu dzwigni w kierunku
wskazywanym przez strzatke zablokuj ja przy pomocy
$ruby. Kat ustawienia ostony tarczy mozna wyregulowaé
przy pomocy dzwigni.

Aby zdemontowaé ostone tarczy, procedure montazu
nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci .
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Montaz i demontaz tarczy z obnizonym
srodkiem lub $ciernicy lamelowej (osprzet)

Rys.10

Natozyé kotnierz wewnetrzny na wrzeciono. Dopasowac
tarcze/$ciernice do ksztattu kotnierza i dokreci¢ nakretka
zabezpieczajgcg osadzong na wrzecionie.

W celu dokrecenia nakretki zabezpieczajacej mocno
docisng¢ blokade watu, aby unieruchomi¢ wrzeciono, a
nastepne dociagna¢ nakretke zabezpieczajaca kluczem
zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara.

Rys.11

Aby zdemontowaé tarcze, wystarczy procedure
montazu wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.

Super kotnierz

Modele oznaczone literg F sg standardowo wyposazone
w super kotnierz. W poréwnaniu z typowym kotnierzem
odkrecenie nakretki zabezpieczajacej wymaga tylko 1/3
sity.

Montaz lub demontaz pokrywy
przeciwpytowej (osprzet dodatkowy)

/\OSTRZEZENIE:
Przed przystapieniem do montazu lub demontazu
fancucha tngcego nalezy zawsze upewni¢ sie, czy
urzadzenie jest wytaczone i odtgczone od
zasilania. Niezastosowanie si¢ do tego zalecenia
moze spowodowaé uszkodzenie narzedzia lub
obrazenia.

Dostepne sa trzy typy pokrywy przeciwpytowej, a kazdy

z nich uzywany jest w jednej z kiku pozycji.

Rys.12

Rys.13

Rys.14

Umiesci¢ pokrywe przeciwpytlowg tak, aby strona z
oznaczeniem (A, B lub C) skierowana byta ku gtowicy
narzedzia. Wsuna¢ kotki pokrywy w otwory i zatrzasnaé
je.

Rys.15

Pokrywe przeciwpytowg mozna zdejmowac recznie.

UWAGA:
Gdy pokrywa przeciwpytowa jest zatkana przez
pyt lub ciata obce, wyczysé ja. Kontynuowanie
pracy z zatkang pokrywa przeciwpytowg
spowoduje uszkodzenie narzedzia.

DZIALANIE

/\OSTRZEZENIE:
Nie ma potrzeby dociskania narzedzia podczas

pracy. Sam ciezar  narzedzia  wywiera
wystarczajacy  nacisk.  Stosowanie  sity i
nadmiernego docisku moze prowadzi¢ do

groznego pekania tarczy.



Jezeli podczas szlifowania narzedzie upadnie,
tarcze nalezy KONIECZNIE wymienic.

NIE WOLNO w zadnym wypadku uderzac¢ tarczg o
obrabiany element.

Uwazaé, aby tarcza nie podskakiwata i aby nie
doszto do jej wyszczerbienia, zwtaszcza podczas
obrébki naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Moze
bowiem wystgpi¢ odrzut i dojs¢ do utraty
panowania nad narzedziem.

NIE WOLNO uzywaé¢ narzedzia z tarczami do
ciecia drewna. Wspomniane tarcze uzywane w

szlifierce, czesto powodujg odrzut i utrate
panowania, a w konsekwencji mogg doprowadzi¢
do wypadku.

/AUWAGA:

Po zakonczeniu pracy koniecznie wylaczy¢
narzedzie i przed jego odtozeniem odczeka¢, az
tarcza catkowicie sig zatrzyma.

Szlifowanie

Narzedzie nalezy ZAWSZE mocno chwyci¢, trzymajac
jedna reke na obudowie, a drugg na uchwycie bocznym.
Wiaczy¢ narzedzie, a nastgpnie przylozy¢ tarcze do
obrabianego elementu.

Zwykle krawedz tarczy powinno sig trzyma¢ pod katem
mniej wigcej 15 stopni wzgledem powierzchni
obrabianego elementu.

W okresie docierania nowej tarczy nie nalezy prowadzi¢
narzedzia w kierunku B, poniewaz tarcza zacznie sig
wcinaé w element. Gdy krawedz tarczy, w miare jej
eksploatacji, zostanie zaokraglona, mozna prowadzi¢
narzedzie zaréwno w kierunku A jak i B.

Rys.16

Ciecie z uzyciem sSciernicy tnacej/sciernicy
diamentowej (osprzet opcjonalny)

Rys.17

Kierunek montazu nakretki zabezpieczajacej i kotnierza

wewnetrznego zalezy od grubosci tarczy. Zapoznacé sie
Z ponizszg tabela.

100 mm (4")

Scierna tarcza tnaca

Grubos¢: Pcnizej 4 mm (5/32")

@@

16 mm (5/8) 16 mm (s/a)

Grubos¢: 4 mm (5/32") lub wigksza

3

Grubos¢: Ponizej 4 mm (5/32")

1. Nakretka zabezpieczajgca 2. Scierna tarcza tngca 3. Kotnierz wewnetrzny 4. Tarcza diamentowa

Tarcza diamentowa

Grubos¢: 4 mm (5/32") lub wigksza

3 —A
20 mm (13/16") 20 mm (13/16)
3

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

Scierna tarcza tnaca

Grubos¢: Ponizej 4 mm (5/32°)

=D

22,23 mm (7/8")

Grubos¢: 4 mm (5/32") lub wieksza

22,23 mm (7/8")

3

Grubosé: Ponizej 4 mm (5/32")

1. Nakretka zabezpieczajaca 2. Scierna tarcza tnaca

Tarcza diamentowa

Grubosé: 4 mm (5/32") lub wigksza
e e e S—
c— —

E o€

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

3. Kotnierz wewnetrzny 4. Tarcza diamentowa




/\OSTRZEZENIE:
W przypadku korzystania ze  $ciernicy
tnacej/sciernicy diamentowej nalezy uzywac
wytacznie specjalnej ostony tarczy przeznaczonej
do tego typu Sciernic.
Tarcz tngcych NIE WOLNO uzywa¢ do szlifowania
bocznego.
Nie wolno doprowadza¢ do zakleszczenia tarczy
ani stosowac zbyt duzego nacisku. Unikaé cigé o
zbyt duzej glgbokosci. Przeciazona $ciernica jest
bardziej podatna na skrecenia lub wyginanie w
szczelinie i wzrasta prawdopodobienstwo odrzutu
lub pekniecia tarczy. Moze réwniez dojs¢ do
przegrzania silnika.
Nie wolno rozpoczyna¢ operacji cigcia, gdy tarcza
znajduje sie w przecinanym elemencie. Nalezy
poczekaé, az $ciernica uzyska petng predkosé i
dopiero woéwczas ostroznie wprowadzi¢ jg do
naciecia, przesuwajgc narzedzie do przodu nad
powierzchnig obrabianego elementu. Tarcza moze
zakleszczy¢ sie, wedrowa¢ po materiale, albo
moze wystapi¢ odrzut, jezeli elektronarzedzie
zostanie uruchomione, gdy $ciernica znajduje sie
w przecinanym elemencie.
Podczas operacji cigcia nie wolno zmieniaé kata
prowadzenia tarczy. Pod wptywem nacisku
bocznego na tarcze tnaca (jak to ma miejsce w
przypadku szlifowania) $ciernica moze pekna¢ lub
ztamac sie, grozac powaznymi obrazeniami ciata.
Sciernica diamentowa powinna byé umieszczona
prostopadle do cietego materiatu.

KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtgczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac¢ odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Rys.18
Narzedzie i jego otwory wentylacyjne powinny by¢
utrzymywane w czystosci. Otwory wentylacyjne nalezy
czysci¢ w regularnych odstepach czasu i za kazdym
razem, gdy sg przytkane.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI  wyrobu, naprawy,  wymiana
szczotek weglowych oraz inne prace konserwacyjne i
regulacyjne  powinny byé wykonywane przez
Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytacznie
przy uzyciu czgsci zamiennych Makita.
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AKCESORIA OPCJONALNE

AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Ostona tarczy (kotpak) do tarczy z obnizonym
$Srodkiem/tarczy Multidisc
Ostona tarczy (kotpak)
tnacej/Sciernicy diamentowej
Tarcze z obnizonym $rodkiem
Scierne tarcze tnace
Tarcze Multi-disc
Tarcze diamentowe
Szczotki druciane doczotowa
Stozkowa szczotka druciana 85
Sciernice
Kotnierz wewnetrzny
Nakretka zabezpieczajaca do tarczy z obnizonym
Ssrodkiem, $ciernej tarczy tnacej/tarczy Multi-
disc/$ciernicy diamentowej
Nakretka zabezpieczajgca do $ciernicy
Klucz do nakretki zabezpieczajacej
Uchwyt boczny
Gumowa tarcza
Ostona przeciwpytowa

do S$ciernej tarczy

UWAGA:
Niektoére pozycje znajdujgce sie na lisScie mogq
by¢ dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢é rdézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Parghie de blocare a axului 8-3. Surub
2-1. Comutator glisant 8-4. Parghie
3-1. Lampa indicatoare (rondela de 9-1. Surub

reglare a vitezei)
4-1. Lampa indicatoare
5-1. Rondela de reglare a vitezei
7-1. Apératoarea discului

10-1. Contrapiulitd

10-2. Disc abraziv cu centru
depresat/disc multiplu
10-3. Flansa interioara sau flansa super

14-1. Marcajul C

15-1. $tift

15-2. Fanta

17-1. Contrapiulita

17-2. Disc abraziv pentru retezat/disc
de diamant

17-3. Flansa interioara

7-2. Lagar 11-1. Cheie pentru contrapiulita 17-4. Aparatoare pentru disc abraziv
7-3. Surub 11-2. Parghie de blocare a axului pentru retezat/disc de diamant
8-1. Aparatoarea discului 12-1. Marcajul A 18-1. Fanta de evacuare
8-2. Lagar 13-1. Marcajul B 18-2. Fanta de aspiratie
SPECIFICATII
Diametrul discului cu centru 115 mm 9561CR 9564CR 9561CVR 9564CVR
depresat 125 mm 9562CR 9565CR 9562CVR 9565CVR
Filetul arborelui M14 M14 M14 M14
_— s __— . 4 - 2.800 - 2.800 -
Viteza nominala (n) / Viteza de rotatie in gol (ng) 12.000 min 12.000 min 12.000 min’" 12.000 min’"
Lungime totala 289 mm 299 mm 289 mm 299 mm
< 2,3kg (9564CR) 2,3kg (9564CVR)
Greutate netd 22kg 2.4 kg (9565CR) 22kg 2.41kg (9565CVR)

Clasa de siguranta

(S]]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatéd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE048-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinatd polizarii, slefuirii si

materialelor de metal si piatra fara utilizarea apei.
ENF002-2

taierii

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model 9561CR/CVR, 9562CR/CVR, 9564CR/CVR

Nivel de presiune acustica (L,a): 83 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 94 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Model 9565CR/CVR

Nivel de presiune acustica (L,a): 82 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 93 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Model 9561CR/CVR, 9562CR/CVR

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
normal

Nivel de vibratii (anac): 8,5 m/s’

Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
contra vibratiilor

Nivel de vibratii (anac): 7,5 m/s®

Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model 9564CR/CVR

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
normal

Nivel de vibratii (anac): 8,0 m/s®

Incertitudine (K): 1,5 m/s?



Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
contra vibratiilor

Nivel de vibratii (anac): 8,0 m/s’

Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model 9565CR/CVR

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
normal

Nivel de vibratii (anac): 8,0 m/s®

Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
contra vibratiilor
Nivel de vibratii (anac): 7,5 m/s®
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.
Nivelul de vibratii declarat este utilizat pentru
aplicatiile principale ale masinii electrice. Totusi,
daca masina electrica este utilizatd pentru alte
aplicatii, valoarea vibratiilor emise poate fi diferita.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-16
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producétor responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Polizor unghiular

Modelul nr. / Tipul:
9561CR/CVR,9562CR/CVR,9564CR/CVR,9565CR/CVR
este in productie de serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:
EN60745
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Documentatia tehnica este pastrata de:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/N AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB033-6

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU POLIZOR

Avertismente privind siguranta comune

operatiunilor de polizare, de slefuire, periere sau

operatiunilor de taiere abraziva:

1. Aceasta scula electrica este destinata sa
functioneze ca polizor, slefuitor, perie de

sarma sau masind de taiat. Cititi toate
avertismentele privind siguranta,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta scula electrica.

Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai
jos poate cauza electrocutari, incendii si/sau
vatamari corporale grave.

2. Nu este recomandata executarea operatiilor
cum ar fi lustruirea cu aceasta scula electrica.
Operatiile pentru care aceastd scula electrica nu
a fost conceputa pot fi periculoase si pot provoca
vatamari corporale.

3. Nu folositi accesorii care nu sunt special
concepute si recomandate de producatorul
masinii. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atagat
la masina dumneavoastra electrica nu asigura
functionarea in conditii de siguranta.

4. Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie
cel putin egala cu viteza maxima indicata pe
masina electrica. Accesorii utilizate la o viteza



10.

superioara celei
Tmprastia.
Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se finscrie in
capacitatea nominala a masinii
dumneavoastra electrice. Accesoriile incorect
dimensionate nu pot fi protejate sau controlate in
mod adecvat.

Dimensiunea pentru ax a discurilor, flangelor,
discurilor de fixare sau orice alt accesoriu
trebuie sa se potriveasca corespunzator
arborelui sculei electrice. Accesoriile cu gauri
pentru ax care nu se potrivesc cu prinderile de
montaj ale sculei electrice vor functiona
dezechilibrat, vor vibra excesiv si pot cauza
pierderea controlului.

Nu folositi un accesoriu deteriorat. Inaintea
fiecarei utilizari inspectati accesoriul cum ar fi
discurile abrazive in privinta sfaramaturilor si
fisurilor, discurile de fixare in privinta fisurilor,
ruptura sau uzura excesiva, peria de sarma in
privinta lipsei firelor si a firelor plesnite. Daca
scapati pe jos masina sau accesoriul,
inspectati-le cu privire la deteriordri sau
instalati un accesoriu intact. Dupa inspectarea
si instalarea unui accesoriu, pozitionati-va
impreuna cu spectatorii la departare de planul
accesoriului rotativ gi porniti magina la viteza
maxima de mers in gol timp de un minut.
Accesoriile deteriorate se vor sparge in mod
normal pe durata acestui test.

Purtati echipamentul personal de protectie. in
functie de aplicatie, folositi o masca de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil
sa opreasca fragmentele mici abrazive sau
fragmentele piesei. Mijloacele de protectie a
vederii trebuie sa fie capabile sa opreasca
resturile proiectate in aer generate la diverse
operatii. Masca de protectie contra prafului sau
masca respiratoare trebuie sa fie capabila sa
filtreze particulele generate n timpul operatiei
respective. Expunerea prelungita la zgomot foarte
puternic poate provoca pierderea auzului.

Tineti spectatorii la o distantd sigura fata de
zona de lucru. Orice persoana care patrunde
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmentele piesei
prelucrate sau ale unui accesoriu spart pot fi
proiectate Tn jur cauzand vatamari corporale in
zona imediat adiacenta zonei de lucru.

Tineti unealta electricad doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cand efectuati o
operatiune in care accesoriul de taiere poate
intra in contact cu fire ascunse sau cu
propriul cablu. Accesoriile de taiere care intra in

nominale se pot sparge si
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contact cu un fir sub tensiune vor pune sub
tensiune si componentele metalice expuse ale
uneltei electrice, existand pericolul ca operatorul
sa se electrocuteze.
Pozitionati cablul la distantd de accesoriul
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul
poate fi tdiat sau agatat si mana sau bratul
dumneavoastra pot fi trase in accesoriul aflat in
rotatie.
Nu agezati niciodatd masina electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage
de masina electrica fara a o putea controla.
Nu lasati masina electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul aflat in rotatie
va poate agata imbracamintea, tragand
accesoriul spre corpul dumneavoastra.
Curatati in mod regulat fantele de ventilatie
ale masinii electrice. Ventilatorul motorului va
aspira praful in interiorul carcasei, iar acumularile
excesive de pulberi metalice pot prezenta pericol
de electrocutare.
Nu folositi masina electricd in apropierea
materialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde
aceste materiale.
Nu folositi accesorii care necesitd agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de
racire poate cauza electrocutari sau socuri de
tensiune.
Reculul si avertismente aferente
Reculul este o reactie bruscad la Tintepenirea sau
agatarea unui disc, unui taler suport, unei perii sau unui
alt accesoriu aflat in rotatie. intepenirea sau agétarea
provoaca o oprire brusca a accesoriului aflat in rotatie,
ceea ce forteaza masina scapatd de sub control in
directia opusa celei de rotire a accesoriului in punctul de
contact.
De exemplu, daca un disc abraziv se intepeneste sau
se agata in piesa de prelucrat, muchia discului care
patrunde in punctul de blocare poate "musca" din
suprafata materialului cauzand urcarea sau proiectarea
fnapoi a discului. Discul poate sari sau nu catre utilizator,
n functie de directia de migcare a discului in punctul de
blocare. De asemenea, discurile abrazive se pot rupe in
aceste conditii.
Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a masinii
electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru
necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.
a) Mentineti o priza ferma pe magina electrica
si pozitionati-va corpul si bratele astfel incat sa
contracarati fortele de recul. Folositi
intotdeauna manerul auxiliar, daca exista,
pentru a contracara in mod optim reculurile
sau momentul de torsiune reactiv din faza de
pornire. Utilizatorul poate contracara momentele
de torsiune reactive sau fortele de recul, daca fsi

1.

13.

14.

15.

16.



ia masuri de precautie adecvate.

b) Nu va pozitionati niciodatd mana in
apropierea accesoriului aflat in rotatie.
Accesoriul poate recula peste mana
dumneavoastra.

c¢) Nu va pozitionati corpul in zona in care se va
deplasa masina electrica in cazul unui recul.
Reculul va propulsa masina in directia opusa celei
de miscare a discului in punctul de blocare.

d) Procedati cu deosebita atentie atunci cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Evitati
izbiturile si salturile accesoriului. Colturile,
muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul aflat in rotatie si conduc la
pierderea controlului sau aparitia reculurilor.

e) Nu atasati o lama de ferastrau cu lant pentru
scobirea lemnului sau o lama de fierastrau
dintata. Astfel de lame pot crea reculuri frecvente
si pierderea controlului.

Avertismente privind siguranta comune
operatiunilor de polizare si taiere abraziva:

a) Utilizati numai tipurile de discuri care sunt
recomandate pentru scula dumneavoastra
electrica si aparatorile specifice proiectate
pentru discul selectat. Discurile pentru care
scula electricd nu a fost proiectatd nu pot fi
protejate adecvat si sunt nesigure.

b) Aparatoarea trebuie atagata ferm la masina
electrica si pozitionata pentru siguranta
maxima, astfel incat o portiune cat mai mica a
discului sa fie expusa in directia operatorului.
Aparatoarea ajuta la protejarea operatorului de
fragmentele discului spart, de contactul accidental
cu discul si de scantei care ar putea aprinde
imbracamintea.

c) Discurile trebuie utilizate numai pentru
aplicatiile recomandate. De exemplu: nu
polizati cu fata laterala a discului pentru
retezat. Discurile abrazive pentru retezat sunt
concepute pentru polizarea periferica, iar aplicarea
unor forte laterale asupra acestor discuri poate
provoca spargerea lor.

d) Folositi intotdeauna flange de disc intacte,
cu dimensiuni si forma adecvate pentru discul
folosit. Flansele de disc adecvate fixeaza discul
reducand astfel posibilitatea de rupere a acestuia.
Flansele pentru discurile de retezare pot fi diferite
de flansele discului pentru polizare.

e) Nu folositi discuri partial uzate de la scule
electrice mai mari. Discurile destinate unei scule
electrice mai mari nu sunt adecvate pentru viteza
mai mare a unei masini mici si se pot sparge.

Avertismente  suplimentare specifice  privind
siguranta operatiunilor de retezare abraziva:

a) Nu ,blocati” discul de retezare si nici nu
aplicati o presiune excesiva. Nu incercati sa
executati o adancime excesiva a taieturii.
Supratensionarea discului mareste sarcina si
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susceptibilitatea de a torsiona sau a de a intepeni
discul in taietura si posibilitatea de recul sau de
spargere a discului.
b) Nu véa pozitionati cu corpul in linie cu si in
spatele discului care se roteste. Atunci cand
discul, la punctul de operare, se misca departe de
corpul dumneavoastra, reculul posibil poate
impinge discul care se invarteste si scula electrica
direct spre dumneavoastra.
c) Atunci cand discul este intepenit sau cand
este intreruptad o taiere din orice motiv, opriti
scula electrica si tineti-o nemigcata pana cand
discul se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa scoateti discul de retezare din
taietura in timp ce discul este in migcare altfel
poate aparea reculul. Investigati si efectuati
actiunile corective pentru a elimina cauza
ntepenirii discului.
d) Nu reporniti operatia de taiere in piesa de
prelucrat. Lasati discul sa ajunga la viteza
maxima si patrundeti din nou cu atentie in
taietura. Discul poate intepeni, se poate deplasa
in sus sau poate provoca un recul daca masina
electrica este repornita in piesa de lucru.
e) Sprijiniti panourile sau orice piesa de
prelucrat de dimensiuni mari pentru a minimiza
riscul de ciupire si recul al discului. Piesele de
prelucrat mari tind sa se incovoieze sub propria
greutate. Sub piesa de prelucrat trebuie amplasate
suporturi pe ambele laturi, langa linia de taiere si
langd marginea piesei de prelucrat pe ambele
parti ale discului.
f) Aveti deosebita grija atunci cand executati o
,decupare prin plonjare” in peretii existenti
sau in alte zone mascate. Discul poate taia
conducte de gaz sau de apa, cabluri electrice sau
obiecte care pot provoca un recul.
Avertismente specifice privind siguranta
operatiunilor de slefuire:
a) Nu utilizati disc de slefuire din gmirghel
supradimensionat excesiv. Respectati
recomandarile producatorilor, atunci cand
selectati hartia pentru slefuit. Hartia de slefuit
prea mare extinsd in afara placii de slefuire
prezinta pericolul de sfasiere si poate cauza
intepenirea, sfasierea discului sau reculul.
Avertismente specifice privind siguranta
operatiunilor de periere:
a) Fiti atent ca firele de sdrma sunt aruncate de
perie chiar si in timpul unei operatiuni
obignuite. Nu supratensionati firele prin
aplicarea unei sarcini excesive periei. Firele de
sarma pot penetra usor imbracamintea subtire sau
pielea.
b) Daca utilizarea unei aparatori este
recomandata pentru periere, nu permiteti
contactul discului de sarma sau periei cu
aparatoarea.Discul de sdrma sau peria pot creste



in diametru datoritéd sarcinii de lucru sau fortelor
centrifuge.

Avertizéri suplimentare de siguranta:
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Atunci cand folositi discuri cu centru adancit,
asigurati-va ca folositi numai discuri armate
cu fibra de sticla.

NU UTILIZATI NICIODATA discuri abrazive in
forma de oala cu aceasta masina de rectificat.
Aceasta masina de rectificat nu este conceputa
pentru aceste tipuri de discuri, iar utilizarea unui
astfel de produs poate duce la accidentari grave.
Fiti atenti sa nu deteriorati arborele, flanga (in
special suprafata de montaj) sau contrapiulita.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea discului.

Asigurati-va ca discul nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

nainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-
zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru un
timp. Incercati sa identificati orice vibratie sau
oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau un disc neechilibrat.

Folositi fata specificata a discului pentru a
executa polizarea.

Aveti grija la scantei. Tineti masina astfel incat
scanteile sa nu se indrepte catre
dumneavoastra si alte persoane, sau catre
materiale inflamabile.

Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cénd o tineti cu mainile

Nu atingeti piesa prelucrata imediat dupa
executarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.
Asigurati-va intotdeauna ca scula este oprita
si deconectatda sau ca acumulatorii sunt
scoase inainte de a executa orice lucrari la
masina.

Respectati instructiunile producéatorului cu
privire la montarea si utilizarea corecta a
discurilor. Manipulati si depozitati cu atentie
discurile.

Nu folositi reductii cu mufa sau adaptoare
separate pentru a adapta discuri abrazive cu
gaura mare.

Folositi numai flangele specificate pentru
aceasta masina.

Pentru masinile destinate a fi echipate cu disc
cu gaura filetatd, asigurati-vda ca filetul
discului este suficient de lung pentru
lungimea arborelui.

Verificati ca piesa de prelucrat sa fie sprijinita
corect.

Retineti ca discul continud sa se roteasca
dupa oprirea masinii.

Daca locul de munca este extrem de calduros
si umed, sau foarte poluat cu pulbere
conductoare, folositi un fintrerupator de
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34. Nu folositi masina pe materiale care contin
azbest.

35. Nu folositi apa sau lubrifiant pentru polizare.

36. Aveti grija ca orificiile de ventilatie sa nu fie
acoperite cand lucrati in conditii cu degajare
de praf. Daca este necesara indepartarea
prafului, deconectati intdi masina de Ila
reteaua de alimentare electricd (folositi
obiecte nemetalice) si evitati deteriorarea
componentelor interne.

37. Cand folositi discuri de retezat, lucrati
intotdeauna cu aparatoarea colectoare de praf
a discului, impusa de reglementarile nationale.

38. Discurile de retezat nu trebuie supuse nici
unei presiuni laterale.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNIL.

AAVERTISMENT:

scurtcircuitare (30 mA) pentru a asigura
protectia utilizatorului.

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru

acest

produs. FOLOSIREA INCORECTA sau

nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.



DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Parghie de blocare a axului

Fig.1

AATENTIE:
Nu actionati niciodata parghia de blocare a axului
in timpul migcarii arborelui. Masina poate fi
avariata.

Apasati parghia de blocare a axului pentru a preveni

rotirea arborelui atunci cand montati sau demontati
accesorii.
Actionarea intrerupatorului
Fig.2
A\ATENTIE:
nainte de a conecta masina, verificati intotdeauna
daca comutatorul glisant functioneaza corect si
revine in pozitia "OFF" (oprit) atunci cand se
apasa partea din spate a comutatorului glisant.
Pentru a porni masina, deplasati comutatorul glisant
catre pozitia "I (ON)" (pornit). Pentru functionare
continud, apasati partea din fatd a comutatorului glisant
pentru a-l bloca.
Pentru a opri masina, apasati partea din spate a
comutatorului glisant, apoi deplasati-l catre pozitia "O
(OFF)" (oprit).
Lampa indicatoare
Pentru modelele 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR,
9565CVR
Fig.3
Pentru modelele 9561CR, 9562CR, 9564CR, 9565CR
Fig.4
Lampa indicatoare este aprinsa verde atunci cand scula
este conectata. Daca lampa indicatoare nu se aprinde,
cablul de alimentare sau controlerul ar putea fi defecte.
Daca lampa indicatoare este aprinsa, dar scula nu
porneste chiar daca este pornita, perile de carbune ar
putea fi consumate sau controlerul, motorul sau
comutatorul PORNIT/OPRIT ar putea fi defecte.
Protectia impotriva repornirii accidentale
Unealta nu porneste cu butonul blocat chiar daca
stecherul este in priza.
n acel moment, lampa indicatoare clipeste rosu si arata
ca dispozitivul de pornire accidentala este activat.
Pentru a-l dezactiva, readuceti butonul culisant pe
pozitia "O(OFF)", apoi declupati-I.
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Rondela de reglare a vitezei

Pentru 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR, 9565CVR
Fig.5

Viteza de rotatie poate fi schimbata prin rotirea rondelei
de reglare a vitezei la un anumit numar intre 1 si 5.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in
directia numarului 5. Vitezele mai mici se obtin prin
rotirea rondelei in directia numarului 1.

Consultati tabelul de mai jos pentru relatia dintre
numerele de reglare de pe rondela si viteza de rotatie
aproximativa.

Numar min"' (RPM)
1 2.800
2 4.000
3 6.500
4 9.000
5 12.000

/N\ATENTIE:

- Daca masina este operata continuu la viteze mici

timp indelungat, motorul va fi suprasolicitat si se
va incalzi.
Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 5 si Tnapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitile 5 sau 1, deoarece functia
de reglare a vitezei se poate defecta.

Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de

manevrat datorita urmatoarelor caracteristici.
Reglare electronica a vitezei la o valoare
constanta
Permite obtinerea unei finisari de calitate
deoarece viteza de rotatie este mentinuta
constanta in conditii de sarcina.
Functie de pornire lina
Pornire lina datorata suprimarii socului de pornire.
Dispozitiv de siguranta in caz de supraincarcare
Daca sarcina depaseste nivele admisibile, puterea
motorului se reduce pentru a evita supraincalzirea

motorului. Cand sarcina revine la un nivel
admisibil, unealta va functiona normal.
MONTARE
/A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati

deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea manerului lateral (maner)
Fig.6

A\ATENTIE:

Asigurati-va ca manerul lateral este bine montat
fnainte de a pune masina in functiune.
Tn$urubat,i ferm manerul lateral la masind in pozitia
prezentata in figura.



Instalarea sau demontarea aparatorii pentru
disc (pentru disc cu centru depresat, disc
multiplu / disc abraziv pentru retezat, disc de
diamant)

Pentru masinile cu aparatoare de disc cu surub de

blocare

Fig.7

/\ATENTIE:

- Aparatoarea discului trebuie montatd pe masina
astfel incat partea inchisa a aparatoarei sa fie
intotdeauna orientata catre operator.

Montati aparatoarea discului cu protuberanta de pe

bratara aparatoarei discului aliniata cu canelura de pe

lagar. Apoi rotiti aparatoarea discului cu 180 de grade in
sens anti-orar. Aveti grija sa strangeti ferm surubul.

Pentru a demonta aparatoarea discului, executati in

ordine inversa operatiile de montare.

Pentru masinile cu aparatoare de disc cu parghie de

strangere

Fig.8

Fig.9

Trageti parghia in directia sagetii dupa slabirea

surubului. Montati aparatoarea discului cu protuberanta

de pe bratara aparatoarei discului aliniatd cu canelura
de pe lagar. Apoi rotiti aparatoarea discului cu 180°.

Fixati-o cu surubul, dupa ce ati tras péarghia in directia

sagetii, in vederea utilizarii maginii. Unghiul de atac al

aparatoarei discului poate fi reglat cu parghia.

Pentru a demonta aparatoarea discului, executati in

ordine inversa operatiile de montare.

Montarea sau demontarea discului abraziv cu
centru depresat/discului multiplu (accesoriu)

Fig.10

Montati flansa interioara pe arbore. Instalati discul pe
flanga interioara si ingurubati contrapiulita pe arbore.
Pentru a strange contrapiulita, apasati puternic parghia
de blocare a axului astfel incat arborele sa nu se poata
roti, apoi folositi cheia pentru contrapiulita si strangeti
ferm in sens orar.

Fig.11

Pentru a demonta discul, executati in ordine inversa
operatiile de montare.

Flansa super

Modelele cu litera F sunt dotate standard cu o flansa
super. In comparatie cu tipul uzual, este necesar doar
1/3 din efort pentru a desface contrapiulita.

Montarea sau demontarea capacului
accesoriu de protectie contra prafului
(accesoriu optional)

/\AVERTISMENT:
- Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata fnainte de a monta sau demonta
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capacul accesoriu de protectie contra prafului.
Nerespectarea acestei indicatii conduce la
avarierea masinii sau vatamari corporale.
Exista trei tipuri de capace accesorii de protectie contra
prafului, fiecare dintre acestea fiind folosit in pozitii
diferite.

Fig.12
Fig.13

Fig.14

Pozitionati capacul accesoriu de protectie contra
prafului astfel incat latura marcatd (A, B sau C) a
acestuia sa fie orientatd catre capul masinii. Cuplati
piciorugele capacului accesoriu de protectie contra
prafului in fanta.

Fig.15
Capacul accesoriu de protectie contra prafului poate fi
demontat cu mana.

NOTA:
- Curatati capacul accesoriu de protectie contra
prafului atunci cand acesta este ancrasat cu praf
sau materii straine. Continuarea lucrului cu un
capac accesoriu de protectie contra prafului
ancrasat conduce la avarierea masginii.

FUNCTIONARE

/A\AVERTISMENT:
Nu este niciodatd necesarad fortarea masinii.
Greutatea masinii exercitd o presiune adecvata.
Fortarea si exercitarea unei presiuni excesive pot
provoca ruperea periculoasa a discului.
inlocuiti INTOTDEAUNA discul dacd scapati
masina pe jos in timpul rectificarii.
Nu loviti NICIODATA discul abraziv de piesa
prelucrata.
Evitati izbiturile si salturile discului, in special cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Acestea pot
provoca pierderea controlului si reculuri.

+ Nu folositi NICIODATA masina cu panze de taiat
lemn sau alte panze de ferastrdu. Astfel de panze
reculeaza frecvent cand sunt folosite cu un polizor

si provoaca pierderea controlului cauzand
vatamari corporale.

/A\ATENTIE:
Dupa terminarea operatiei, opriti intotdeauna

magina si asteptati ca discul sa se opreasca
complet inainte de a aseza masina.

Operatia de rectificare si slefuire

Tineti INTOTDEAUNA masina ferm cu o mana de
carcasa si cu cealaltd de manerul lateral. Porniti magina
si apoi aplicati discul pe piesa de prelucrat.

in principiu, mentineti muchia discului la un unghi de
circa 15 grade fata de suprafata piesei de prelucrat.

Pe durata perioadei de rodare a unui disc nou, nu



prelucrati cu polizorul in directia B deoarece acesta va
taia in piesa de prelucrat. Dupa ce muchia discului a
fost rotunjita prin utilizare, se poate prelucra cu discul in
ambele directii A si B.

Operarea cu disc de retezare abraziv/disc de
diamant (accesoriu optional)
Fig.17

Directia de montare a contrapiulitei si a flansei interioare
Consultati

Fig.16 variazd in functie de grosimea discului.
tabelul de mai jos.
100 mm (4")
Disc abraziv pentru retezat Disc diamantat
Grosime: Sub 4 mm (5/32) Grosime: 4 mm (5/32") sau mai mult Grosime: Sub 4 mm (5/32") Grosime: 4 mm (5/32") sau mai mult
CC—d——1———
16 mm (5/8") 16 mm (5/3 ) | | I I
20 mm (13/16) 20 mm (13/16)
3 3
1. Contrapiulitd 2. Disc abraziv pentru retezat 3. Flansa interioara 4. Disc diamantat
115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")
Disc abraziv pentru retezat Disc diamantat
Grosime: Sub 4 mm (5/32") Grosime: 4 mm (5/32") sau mai mult Grosime: Sub 4 mm (5/32") Grosime: 4 mm (5/32") sau mai mult
C——1
—
’ E D€
22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
3 3
1. Contrapiulitd 2. Disc abraziv pentru retezat 3. Flansa interioara 4. Disc diamantat
« Nu porniti operatia de retezare in piesa de
prelucrat. Lasati discul sa ajunga la viteza maxima
si patrundeti cu atentie in taietura prin mutarea
AAVERTISMENT: sculei spre Tnainte pe suprafata piesei de prelucrat.
« Atunci cand utilizati un disc abraziv pentru Discul poate intepeni, de poate deplasa in sus sau

retezat/disc de diamant, asigurati-va ca utilizati
doar aparatoarele pentru disc proiectate pentru a fi
utilizate Tmpreuna cu discuri abrazive pentru
retezat.

- NU utilizati niciodatd discul pentru retezat la
polizarea laterala.

- Nu ,intepeniti" discul si nici nu aplicati o presiune
excesiva. Nu incercati sa executati o adancime
excesivd a tdieturii. Supratensionarea discului
mareste sarcina si susceptibilitatea de a torsiona
sau a de a fIintepeni discul in taietura si
posibilitatea de recul, spargerea discului si
supraincalzirea motorului.
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provoca recul, daca scula electrica este repornita
in piesa de prelucrat.
in timpul operatiunilor de retezare, nu schimbati
niciodata unghiul discului. Aplicarea unei presiuni
laterale asupra discului de retezare (ca la polizare)
va cauza fisurarea si spargerea discului,
producand ranirea personala grava.

- Discul de diamant va fi operat perpendicular cu
materialul de taiat.



INTRETINERE

A\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméaniatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Fig.18
Masina si fantele sale de ventilatie trebuie pastrate
curate. Curatati fantele de ventilatie ale maginii in mod
regulat sau ori de cate ori devin imbacsite.
Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

/\ATENTIE:
. Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

Apéaratoare pentru disc (Capac disc) Pentru discul

cu centru depresat/disc multiplu

Apéaratoare pentru disc (Capac disc) Pentru disc

abraziv pentru retezat/disc de diamant

Discuri cu centru depresat

Discuri abrazive de retezat

Discuri multiple

Discuri diamantate

Perii oala de sarma

Perie conica de sarma 85

Discuri abrazive

Flansa interioara

Contrapiulitd Pentru disc cu centru depresat/disc

de retezare abraziv/disc multiplu/disc de diamant

Contrapiulitd Pentru disc abraziv

Cheie pentru contrapiulita

Maner lateral

Taler de cauciuc

Capac accesoriu de protectie contra prafului

NOTA:
Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.
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