





POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Blokada watu 10-1. Nakretka zabezpieczajaca 17-3. Kotnierz wewnetrzny
2-1. Obudowa silnika 10-2. Tarcza z obnizonym $rodkiem 17-4. Ostona do $ciernej tarczy
2-2. Przycisk blokujacy 10-3. Super kotnierz tnacej/$ciernicy diamentowej
2-3. Rekojes¢ 10-4. Kotnierz wewnetrzny 18-1. Nakretka zabezpieczajgca
3-1. Dzwignia blokady 11-1. Nakretka zabezpieczajaca 18-2. Kotnierz zewnetrzny 78
3-2. Spust przetacznika 11-2. Tarcza z obnizonym $rodkiem 18-3. Scierna tarcza tnaca/sciernica
4-1. Dzwignia blokady 11-3. Kotnierz wewnetrzny diamentowa
4-2. Spust przetacznika 12-1. Klucz do nakretki 18-4. Kotnierz wewnetrzny 78
5-1. Kontrolka zabezpieczajacej 18-5. Ostona do $ciernej tarczy
7-1. Ostona tarczy 12-2. Blokada watu tnacej/$ciernicy diamentowej
7-2. Sruba 13-1. Nakretka zabezpieczajaca 19-1. Wylot powietrza
7-3. Obudowa tozyska 13-2. Sciernica 19-2. Wiot powietrza
8-1. Ostona tarczy 13-3. Gumowa tarcza 20-1. Komutator
8-2. Obudowa tozyska 15-1. Szczotka druciana doczotowa 20-2. Koncowka izolacyjna
8-3. Nakretka 16-1. Szczotka tarczowa 20-3. Szczotka weglowa
8-4. Dzwignia 17-1. Nakretka zabezpieczajaca 21-1. Pokrywka uchwytu szczotki
9-1. Nakretka 17-2. Scierna tarcza tnacal$ciernica 21-2. Srubokret
9-2. Dzwignia diamentowa
SPECYFIAKCJE
Model GAT020R | GA7030R | GA7040R | GA9020R | GA9030R | GA9040R
Srednica tarczy z obnizonym $rodkiem 180 mm 230 mm
Gwint wrzeciona M14
Predko$¢ znamionowa (n)/ Predko$¢ bez obciazenia (n) 8 500(min™) 6 600(min”")
Diugos¢ catkowita 473 mm 503 mm 473 mm 503 mm
Ciezar netto 5,6 kg 63kg | 66kg 5,8 kg 65k | 69kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE048-1
Przeznaczenie
Omawiane narzedzie przeznaczone jest do szlifowania i

cigcia materiatdw z metalu i kamienia bez uzycia wody.
ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze byé podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ podtaczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.

Dla modelu GA7020R
ENG102-3

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 90 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 101 dB (A)
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Niepewnosé (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac ochraniacze stuchu
ENG208-4

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (anac): 8,0 m/s?

Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
Warto$¢ emisji drgan moze by¢ inna, jezeli narzedzie
bedzie wykorzystywane do innych zastosowan.

ENG313-2
Tryb pracy: szlifowanie tarczowe
Emisja drgan (anps): 3,0m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
Dla modelu GA7030R
ENG102-3

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu 0 EN60745:



Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 90 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 101 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac ochraniacze stuchu
ENG208-4

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (anac): 6,5 m/s?

Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
Warto$¢ emisji drgan moze by¢ inna, jezeli narzedzie
bedzie wykorzystywane do innych zastosowan.

ENG313-2
Tryb pracy: szlifowanie tarczowe
Emisja drgan (anps): 3,5m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
Dla modelu GA7040R
ENG102-3

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 90 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 101 dB (A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac ochraniacze stuchu
ENG208-4

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (anac): 7,0 m/s?

Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
Warto$¢ emisji drgan moze by¢ inna, jezeli narzedzie
bedzie wykorzystywane do innych zastosowan.

ENG313-2
Tryb pracy: szlifowanie tarczowe
Emisja drgan (an ps): 3,0m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
Dla modelu GA9020R, GA9040R
ENG102-3

Poziom hatasu i drgan

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w

oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 90 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 101 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac ochraniacze stuchu
ENG208-4

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (an ac): 6,0 m/s?

Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
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Warto$¢ emisji drgan moze by¢ inna, jezeli narzedzie
bedzie wykorzystywane do innych zastosowan.

ENG313-2
Tryb pracy: szlifowanie tarczowe
Emisja drgan (anps): 2,5m/s’
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
Dla modelu GA9030R
ENG102-3

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (L;a) : 90 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 101 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac ochraniacze stuchu
ENG208-4

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (anac): 5,5 m/s’

Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
Warto$¢ emisji drgan moze by¢ inna, jezeli narzedzie
bedzie wykorzystywane do innych zastosowan.

ENG313-2
Tryb pracy: szlifowanie tarczowe
Emisja drgan (anps): 2,5m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1

Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

Deklarowang warto$¢é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
warto$ci deklarowanej, w zaleznos$ci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tji. czas, kiedy narzedzie jest wylgczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wiaczone).

ENH101-13
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:
Szlifierka katowa



Model nr/ Typ: GA7020R, GA7030R, GA7040R,
GA9020R, GA9030R, GA9040R
jest produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:

98/37/WE do dnia 28 grudnia 2009, a poczawszy

od dnia 29 grudnia 2009 - 2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

19 czerwca 2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowacé do pozniejszego

wykorzystania.
GEB033-3

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
NARZEDZIA

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa podczas
operacji szlifowania, oczyszczania powierzchni lub
ciecia przy uzyciu tarczy sciernej:

1. Opisywane elektronarzedzie jest
przeznaczone do szlifowania, oczyszczania
powierzchni szczotka druciang i ciecia. Nalezy
zapozna¢ sie z wszystkimi zasadami
bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami i
danymi  technicznymi  dotaczonymi do
opisywanego narzedzia. Niezastosowanie sie do
podanych ponizej instrukcji moze prowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
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powaznych obrazen ciata.

Nie jest wskazane szlifowanie drewna,
oczyszczanie powierzchni szczotka druciana,
polerowanie lub cigecie z uzyciem tego
elektronarzedzia. Operacje, do ktérych nie jest
ono przeznaczone, moga stwarza¢ zagrozenie i
spowodowac obrazenia.

Uzywaé¢ jedynie osprzetu, ktory zostat
specjalnie zaprojektowany i jest zalecany
przez producenta narzedzia. Fakt, ze osprzet
mozna zamocowaé do posiadanego
elektronarzedzia, wcale nie gwarantuje
bezpiecznej obstugi.

Predkos¢ znamionowa osprzetu powinna by¢
przynajmniej réwna maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Osprzet pracujacy
przy wigkszej predkosci od znamionowej moze
peknaé i rozpas¢ sie na kawatki.

Zewnetrzna srednica i grubos¢ osprzetu musi
miesci¢ sie w zakresie dopuszczalnym dla
tego elektronarzedzia.Nie mozna zapewni¢
prawidtowej ostony i Kkontroli akcesoriow o
niewtasciwym rozmiarze.

Srednica otworu $ciernic, kotnierzy, tarcz
mocujacych lub innych akcesoriow powinna
by¢ wiasciwie dopasowana do wrzeciona
narzedzia. Akcesoria z otworami, ktére nie sg
dopasowane do osprzetu w narzedziu
przeznaczonym do ich zamocowania, beda
obraca¢ sig mimosrodowo, wywotujac silne
drgania i grozac utratg panowania.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych akcesoriow.
Przed kazdorazowym uzyciem nalezy
skontrolowaé¢ osprzet; Sciernice pod katem
ubytkéw lub peknieé, tarcze mocujace pod
katem peknigé, rozdaré¢ lub nadmiernego
zuzycia, a szczotki druciane pod katem
luznych lub popekanych drutéw. W przypadku
upuszczenia elektronarzedzia lub osprzetu
nalezy sprawdzi¢, czy nie doszio do
uszkodzenia, i ewentualnie zamontowac
nieuszkodzony osprzet. Po sprawdzeniu badz
zamontowaniu osprzetu nalezy stana¢ w taki
sposob i tak ustawi¢ narzedzie, aby nikt nie
znajdowat sie w plaszczyznie obrotu osprzetu,
po czym na jedna minute uruchomic
elektronarzedzie z maksymalng predkoscia
bez obciazenia. Uszkodzone akcesoria zwykle
rozpadng sie podczas takiej proby.

Zakltada¢ sprzet ochrony osobistej. W
zaleznosci od wykonywanej operacji uzywac
ostony twarzy, gogli lub okularéw ochronnych.
w miare potrzeb zaktadacé maske
przeciwpylowa, ochraniacze na uszy, rekawice
i fartuch, ktéry zatrzyma drobiny materiatu
$ciernego i obrabianego przedmiotu. Ochrona
oczu powinna zatrzymywaé unoszace sie w
powietrzu drobiny materiatu, ktére powstajg



podczas réznych operacji. Maska przeciwpytowa
lub oddechowa powinna filtrowa¢ czasteczki
wytwarzane podczas pracy. Przebywanie przez
dluzszy czas w hatasie o duzym natgzeniu moze
spowodowac utrate stuchu.

Osoby postronne powinny znajdowaé¢ sie w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy.
Kazdy, kto wchodzi do strefy roboczej,
powinien mie¢ na sobie sprzet ochrony
osobistej.Fragmenty materialu z obrabianego
przedmiotu lub peknigtego osprzetu mogg
polecie¢ na duzg odlegtos¢ i spowodowac
obrazenia poza bezposrednim  obszarem
roboczym.

Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkna¢ sie z  ukrytymi  przewodami
elektrycznymi badz wlasnym przewodem
zasilajgcym, nalezy trzymac¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty. Zetknigcie z przewodem
elektrycznym pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozgc porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

Przewéd nalezy trzymaé w bezpiecznej
odlegtosci od wirujacego osprzetu. W
przypadku utraty panowania przewdd moze
zostac przeciety lub wkrecony, wciggajac dion lub
reke w wirujacy osprzet.

Nie wolno odktada¢ elektronarzedzia dopoki
zainstalowany osprzet nie zatrzyma sie
catkowicie.Wirujacy osprzet moze zahaczyé¢ o
powierzchnie i elektronarzedzie zacznie sie
zachowywac¢ w sposo6b niekontrolowany.
Uruchomionego elektronarzedzia nie wolno
przenosi¢ z miejsca na miejsce.Wirujacy
osprzet moze przypadkowo pochwycié ubranie i
spowodowac obrazenia ciata.

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy
regularnie czysci¢. Wentylator silnika wcigga do
wnetrza obudowy pyt. Zbyt duze nagromadzenie
metalowych drobin stwarza zagrozenia
elektryczne.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow fatwopalnych.Moga one zapali¢ sie
od iskier.

Nie wolno uzywaé osprzetu wymagajacego
cieczy chtodzacych.Uzywanie wody lub innych
cieczy chtodzacych grozi porazeniem lub udarem
elektrycznym.

Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia

Odrzut to nagta reakcja w momencie zakleszczenia lub
wyszczerbienia obracajacej sie Sciernicy, tarczy
mocujacej, szczotki lub innego rodzaju osprzetu.
Zakleszczenie lub wyszczerbienie powoduje nagte
zatrzymanie sie obracajacego osprzetu, co z kolei
prowadzi do niekontrolowanego odrzutu
elektronarzedzia w miejscu zablokowania w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu osprzetu.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
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Przyktadowo, jezeli $ciernica wyszczerbi sie lub
zakleszczy w obrabianym elemencie, trac o
powierzchnie materiatu jej krawedz prowadzaca moze
wypchng¢ $ciernice w gére lub spowodowac jej odrzut.
Sciernica moze odskoczyé w strone operatora lub w
kierunku przeciwnym w zaleznosci od kierunku obrotéw
w punkcie zakleszczenia. W takich warunkach moze
réwniez doj$¢ do pekniecia Sciernicy.
Odrzut jest wynikiem nieprawidtowej eksploatacji
elektronarzedzia i/lub niewtasciwych procedur albo
warunkéw jego obstugi. Mozna go uniknaé podejmujac
podane ponizej, odpowiednie $rodki ostroznosci.
a) Przez caly czas nalezy narzedzie mocno
trzymaé, ustawiajac sie w taki sposob, aby
przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Zawsze nalezy
korzystac z rekojesci pomocniczej, jezeli jest w
zestawie, aby méc w petni kontrolowaé odrzut
lub przeciwdziata¢é momentowi obrotowemu
podczas rozruchu.Operator moze kontrolowaé¢
reakcje na zwigkszajacy sie moment obrotowy lub
sity odrzutu, jezeli zastosuje sie odpowiednie srodki

ostrozno$ci.
b) Nie wolno trzymaé¢ reki w poblizu
obracajacego si¢ osprzetu.Moze bowiem

nastapi¢ odrzut w kierunku reki.
c) Nie nalezy stawa¢ na linii ewentualnego
odrzutu narzedzia.Odrzut spowoduje wyrzucenie
narzedzia w kierunku przeciwnym do ruchu tarczy
w punkcie wyszczerbienia.
d) Podczas obrébki naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. nalezy zachowaé¢ szczegéing
ostroznos¢.Nie dopuszczaé¢ do podskakiwania i
wyszczerbienia osprzetu. Narozniki, ostre
krawedzie lub podskakiwanie sprzyjaja
wyszczerbianiu obracajacego sie osprzetu i moga
spowodowac utrate panowania lub odrzut.
e) Nie wolno montowaé¢ rzezbiarskich tarcz
tancuchowych ani tarcz zebatych do pilarek.
Tego typu tarcze czesto powodujg odrzut i utrate
panowania.
Szczegotowe zasady bezpieczenstwa podczas
operacji szlifowania i ciecia przy uzyciu tarczy
Sciernej:
a) Uzywa¢ wylacznie s$ciernic zalecanych do
posiadanego elektronarzedzia oraz
specjalnych  oston  przeznaczonych do
wybranego rodzaju tarczy. Nie mozna wtasciwie
zabezpieczy¢ Sciernic, do ktorych elektronarzedzie
nie jest przeznaczone. Takie $ciernice sa
niebezpieczne.
b) Ostona powinna by¢ dobrze przymocowana
do elektronarzedzia i ustawiona w sposoéb
zapewniajacy maksimum bezpieczenstwa - w
strong operatora powinien byt skierowany jak
najmniejszy fragment odstonietej tarczy. Ostona
chroni operatora przed wykruszonymi odtamkami
$ciernicy i przypadkowym kontaktem z tarcza.



Dodatkowe
operacji ciecia przy uzyciu tarczy sciernej:

c) Sciernice nalezy wykorzystywaé tylko
zgodnie z przeznaczeniem. Na przykitad: nie
wolno szlifowaé boczna powierzchnia $ciernicy
tnacej. Sciernice tnace sa przeznaczone do
szlifowania obwodowego. Sity boczne przytozone
do tych tarcz mogg wywotywaé drgania.

d) Zawsze uzywac nieuszkodzonych kotnierzy
mocujacych o rozmiarze i ksztatcie wlasciwie
dobranym do wybranego rodzaju sciernic.
Odpowiednie kotnierze mocujace podtrzymujg
tarcze, zmniejszajac tym samym
prawdopodobienstwo jej peknigcia. Kotnierze do
$ciernic tnacych moga rézni¢ sie od kotnierzy do
tarcz szlifierskich.

e) Nie wolno uzywaé¢ zuzytych s$ciernic
przeznaczonych do wigkszych elektronarzedzi.
Tarcze przeznaczone do wigkszych
elektronarzedzi nie nadajg sie¢ do wyzszych
predkosci stosowanych w mniejszych narzedziach i
moga rozpasc sie.
zasady bezpieczenstwa podczas
a) Nie wolno doprowadza¢ do zakleszczenia
tarczy tnacej ani stosowa¢ zbyt duzego
nacisku. Unika¢ cie¢ o zbyt duzej gtebokosci.
Przecigzona $ciernica jest bardziej podatna na
skrecenia lub wyginanie w szczelinie i wzrasta
prawdopodobienstwo odrzutu lub pekniecia tarczy.
b) Nie stawac na linii obracajacej sie sciernicy
ani za nia. Gdy tarcza przesuwa sie od operatora,
ewentualny odrzut moze wypchnaé $ciernice i
elektronarzedzie w jego kierunku.

c) W przypadku zakleszczenia si¢ tarczy lub
przerwania operacji cigcia z jakiegokolwiek
powodu, nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie,
trzymajac je w bezruchu do momentu
catkowitego zatrzymania sie¢ $ciernicy. Nie
wolno wyciagac¢ tarczy tnacej z przecinanego
elementu, gdy tarcza znajduje sie w ruchu, w
przeciwnym razie moze wystapi¢ odrzut.
Zbada¢ przyczyne zakleszczania sie $ciernicy i
podja¢ stosowne dziatanie w celu wyeliminowania
problemu.

d) Nie wolno wznawia¢ operacji cigcia, gdy
tarcza znajduje sie w przecinanym elemencie.
Sciernice mozna ponownie wiozyé do nacietej

szczeliny, dopiero gdy osiagnie petng predkos¢.

Jezeli elektronarzedzie zostanie  ponownie
uruchomione, gdy S$ciernica znajduje sie w
przecinanym elemencie, tarcza moze zakleszczy¢
sie, wedrowaé po materiale, albo moze wystapi¢
odrzut.

e) Duze plyty nalezy podpieraé, aby
zminimalizowa¢ ryzyko zakleszczenia tarczy i
odrzutu. Duze ptyty majg tendencje do wyginania
sig pod wlasnym ciezarem. Podpory nalezy
ustawia¢ pod przecinanym elementem w
sgsiedztwie linii ciecia i na krawedziach elementu
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Zasady

po obu stronach $ciernicy.
f) Nalezy zachowaé¢ szczegélng ostroznosé¢ w
przypadku wykonywania ,,cie¢ wgtebnych” w
istniejacych $cinkach badz innych pustych
przestrzeniach. Wystajgca tarcza tngca moze
zagtebi¢ sie w niewidoczne elementy, ktére z kolei
mogg wywotaé odrzut.

bezpieczenstwa

podczas operacji

szlifowania:

Zasady bezpieczenstwa

a) Nie uzywa¢ zbyt duzego papieru sciernego.
Przy doborze papieru sciernego kierowac¢ sie
zaleceniami producenta. Zbyt duzy papier $cierny
wystajacy poza obreb tarczy szlifierskiej grozi
pokaleczeniem i moze spowodowac
wyszczerbienie lub rozerwanie tarczy albo odrzut.

podczas oczyszczania

powierzchni szczotka druciana:

a) Nalezy pamieta¢, ze nawet podczas zwyklej
pracy ze szczotki moga wylatywaé druty. Nie
wolno ich nadwereza¢ wywierajac zbyt duzy
nacisk na szczotke. Druty ze szczotki moga z
fatwoscig przebic lekkie ubranie i skére.

b) Jezeli podczas operacji oczyszczania
powierzchni szczotka druciang wskazane jest
uzywanie ostony, nalezy uwazac, aby szczotka
nie ocierata o nia. Srednica szczotki drucianej
moze ulec zwiekszeniu pod wptywem obcigzenia
lub sit od$rodkowych podczas pracy.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa:

17.

18.

20.

21.

22.

23.

24.

Nie wolno uzywa¢ innych tarcz szlifierskich z
obnizonym srodkiem niz tarcze wzmacniane
wiéknem szklanym.

Uwazaé, aby nie uszkodzi¢ wrzeciona,
kotnierza (zwlaszcza powierzchni
odpowiedzialnych za prawidlowy montaz) albo
nakretki zabezpieczajacej. Uszkodzenie tych
czesci moze by¢ przyczyna pekania tarczy.
Przed wiaczeniem urzadzenia upewnic¢ sie, czy
tarcza nie dotyka obrabianego elementu.
Przed przystapieniem do obrobki danego
elementu pozwoli¢, aby narzedzie obracato si¢
przez chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktére

moga wskazywaé na nieprawidiowe
zamocowanie lub niedokladne wywazenie
tarczy.

Podczas szlifowania uzywaé¢ okreslonej

powierzchni tarczy.

Uwaza¢ na wylatujace iskry. Narzedzie
trzyma¢ w taki sposob, aby iskry nie byty
skierowane w strone operatora, innych oséb
stojacych w poblizu lub tatwopalnych
materiatow.

Nie pozostawia¢ zataczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac¢
obrabianego elementu. Moze on bowiem by¢



bardzo goracy, co grozi poparzeniem skory.
Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci zwigzanych z obstuga narzedzia
nalezy koniecznie upewni¢ sie, czy zostato
wylaczone i czy odiaczono go od zasilania lub
wyjeto z niego akumulator.

25.

26. Przestrzegac instrukcji producenta w zakresie
montazu i eksploatacji tarcz. Tarcze
przechowywaé¢ i obchodzi¢ sie z nimi z
dbatoscia.

27. Nie wolno stosowaé¢ oddzielnych tulei

redukcyjnych ani elementéw posrednich, aby
dopasowac¢ tarcze scierne o duzym otworze
wewnetrznym.

Uzywaé wytacznie kotnierzy przeznaczonych
do tego urzadzenia.

W przypadku narzedzi wspoétpracujacych z
tarczami z nagwintowanym otworem nalezy
upewni¢ sie, czy diugos¢ gwintu w tarczy jest
wystarczajaca, aby wkreci¢ wrzeciono na catej

28.

29.

dlugosci.

30. Sprawdzi¢, czy obrabiany element jest dobrze
podparty.

31. Po wylaczeniu narzedzia tarcza nadal obraca
sie.

32. Jezeli w miejscu pracy panuje wyjatkowo
wysoka temperatura i wilgotnosé, albo
wystepuje silnie zanieczyszczone

przewodzacym pylem, nalezy zastosowac
bezpiecznik zwarciowy (30 mA), aby zapewnic¢
operatorowi bezpieczenstwo.

Nie wolno uzywaé opisywanego narzedzia do
obrobki materialéow zawierajacych azbest.

Nie wolno uzywaé¢ wody ani plynéw do
szlifowania.

W przypadku pracy w warunkach zapylenia
upewni¢ sie, czy otwory wentylacyjne sa
drozne. Jezeli zachodzi potrzeba usuniecia
pytu, najpierw nalezy odtaczy¢ narzedzie od
zasilania, a nastepnie oczysci¢ je (przy uzyciu
niemetalowych przedmiotéw), uwazajac przy
tym, aby nie uszkodzi¢ elementéw wewnatrz
narzedzia).

Przepisy krajowe wymagaja stosowania
ostony zbierajacej pyt, gdy uzywana jest
tarcza tnaca.

Na tarcze tnace nie wolno wywiera¢ nacisku
poprzecznego.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej

33.

34.

35.

36.

37.
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instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

/AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jest ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Blokada watu

AUWAGA:
Nie wolno zatacza¢ blokady watu, gdy wrzeciono
obraca sie. Narzedzie moze bowiem ulec
uszkodzeniu.

Rys.1

Przed przystgpieniem do montazu badz demontazu
osprzetu nacisng¢ blokade watu, aby unieruchomic
wrzeciono.

Ustawienia uchwytu wielopozycyjnego
(W przypadku modeli GA7030R, GA7040R, GA9030R
i GA9040R)

Rys.2

Wielopozycyjny uchwyt mozna obréci¢ o 90° w lewo albo
w prawo, dopasowujac jego potozenie do potrzeb
podczas pracy. Najpierw nalezy wyj'¢ wtyczke narzedzia
z gniazda zasilaj'cego. Nacisna¢ przycisk blokady i
obroci¢ uchwyt do oporu w lewo badz w prawo. Uchwyt
wielopozycyjny zostanie zablokowany w tym potozeniu.

AuwAGA:
Przed uruchomieniem narzedzia nalezy sie
koniecznie upewni¢, czy uchwyt wielopozycyjny
jest zablokowany w wybranym potozeniu.

Wiaczanie

/A\UWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.

Rys.3

W przypadku narzedzia z blokada przetacznika w
pozycji wiaczenia

Aby uruchomié narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetacznika (w kierunku B). W celu
zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetacznika. Aby uruchomi¢ narzedzie w
trybie pracy ciagtej, nalezy pociagna¢ za jezyk spustowy
przetacznika (w kierunku B), a nastepnie wcisnaé
dzwignie blokady (w kierunku A). Aby zatrzymac
narzedzie z wigczong blokada, wystarczy pociagna¢ do
oporu jezyk spustowy przetacznika (w kierunku B), a
nastepnie zwolni¢ go.



W przypadku narzedzia z blokada przetacznika w
pozycji wiaczenia i wytaczenia

Rys.4

Aby zapobiec przypadkowemu pociagnieciu za jezyk
spustowy przetacznika, narzedzie zostato wyposazone w
dzwignig blokady.

Aby je uruchomi¢, nalezy wcisng¢ dzwignie blokady (w
kierunku A), a nastepnie pociagna¢ za jezyk spustowy
przetacznika (w kierunku B). W celu zatrzymania
urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk  spustowy
przefacznika.

Aby uruchomi¢ narzedzie w trybie pracy ciagtej, nalezy
wcisna¢ dzwignie blokady (w kierunku A), pociagnaé¢ za
jezyk spustowy przetacznika (w kierunku B), a nastepnie
pociagna¢ za dzwignie blokady (w kierunku C).

Aby zatrzyma¢ narzedzie z wigczong blokadg, wystarczy
pociagna¢ do oporu jezyk spustowy przetacznika (w
kierunku B), a nastepnie zwolni¢ go.

Kontrolka

Rys.5

Zielona kontrolka zasilania zapala sie w momencie
podiaczenia narzedzia do zasilania. Jezeli kontrolka nie
zapala sie, uszkodzony jest przewdd zasilajgcy albo
regulator ulegt awarii. Jezeli kontrolka jest zapalona, ale
narzedzia nie mozna uruchomi¢, wéwczas mamy do
czynienia z zuzyciem szczotek weglowych badz
uszkodzeniem silnika, przetacznika lub regulatora.
Zabezpieczenie przed przypadkowym wigczeniem
Nawet dzwignia blokady, trzymajgca jezyk spustowy
przetacznika wecisniety (w pozycji wigczenia) nie
powoduje ponownego uruchomienia narzedzia i to nawet
wtedy, gdy jest ono podtgczone do zasilania.

Miga wtedy czerwona kontrolka, wskazujaca, ze
zabezpieczenie przed przypadkowym wigczeniem jest
aktywne.

Aby anulowaé zabezpieczenie przed przypadkowym
uruchomieniem, nalezy pociagna¢ do oporu jezyk
spustowy przetacznika i zwolni¢ go.

Funkcja migkkiego rozruchu

Te modele pracujg z niskg predkoscig po wigczeniu.
Funkcja miekkiego rozruchu gwarantuje ptynniejszg
prace.

MONTAZ

AAUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtaczone do sieci.

Instalowanie uchwytu bocznego (rekojes¢)
Auwaca:

Przed uruchomieniem, zawsze upewni¢ sie, czy
uchwyt boczny zamontowano bezpiecznie.
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Rys.6
Uchwyt boczny nalezy mocno przykreci¢ w odpowiednim
miejscu narzedzia zgodnie z rysunkiem.

Montaz lub demontaz ostony tarczy (tarczy z
obnizonym srodkiem, sciernicy lamelowej,
szczotki tarczowej/Sciernicy tnacej, sciernicy
diamentowej)

/A\OSTRZEZENIE:
W  przypadku uzywania tarczy szlifierskiej z
obnizonym $rodkiem/$ciernicy lamelowej, tarczy
flex lub szczotki tarczowej, ostone tarczy nalezy
przykreci¢ do narzedzia w taki sposéb, aby jej
zamknieta cze$¢ byta zawsze zwrécona w strone

operatora.
W  przypadku  korzystania ze  $ciernicy
tnacej/éciernicy diamentowej nalezy uzywaé

wytacznie specjalnej ostony tarczy przeznaczonej
do tego typu Sciernic.
Dla narzedzia z ostong tarczy ze sruba blokujaca

Rys.7

Natozyé ostone tarczy i wyréwnac wystajacy element na
jej kotnierzu z nacieciem w obudowie. Nastepnie obroci¢
ostone tarczy o kat 180 stopni przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara. Pamieta¢ o solidnym dokreceniu
Sruby.

Aby zdemontowa¢ ostong tarczy, procedure montazu
nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci .

Dla narzedzia z ostong tarczy z dzwigniq zacisku

Rys.8

Rys.9

Poluzowaé¢ dzwignie na ostonie tarczy. Natozy¢ ostone
tarczy i wyrownac¢ wystajacy element na jej kotnierzu z
nacieciem w obudowie. Nastepnie obréci¢ ostone tarczy
w potozenie pokazane na rysunku. Docisng¢ dzwignie,
aby zablokowa¢ ostone tarczy. Jezeli dzwignia jest za
luzna lub obraca sie z trudem, aby unieruchomi¢ ostone
tarczy, woéwczas nalezy dokrecié lub poluzowac nakretke
regulujac naciag opaski ostony tarczy.

Aby zdemontowaé¢ ostone tarczy, procedure montazu
nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci .

Montaz i demontaz tarczy z obnizonym
srodkiem lub $ciernicy lamelowej (osprzet)

/A\OSTRZEZENIE:
Ze znajdujacej sie w zestawie ostony nalezy
zawsze korzysta¢, gdy zamontowana jest tarcza
szlifierska z obnizonym $rodkiem lub $ciernica
lamelowa. Podczas eksploatacji tarcza moze drgac,
a ostona pomaga zmniejszy¢ ryzyko wypadku.

Rys.10

Natozyé kotnierz wewnetrzny na wrzeciono. Dopasowac
tarcze/$ciernice do ksztattu kotnierza i dokreci¢ nakretka
zabezpieczajgca osadzong na wrzecionie.



UWAGA:
Uzywajac tarczy z obnizonym $rodkiem o grubosci
powyzej 7 mm, nalezy odwréci¢  nakretke

zabezpieczajaca i nakreci¢ jg na wrzeciono.

Super kotnierz

Modele oznaczone literg F sg standardowo wyposazone
w super kotnierz. W poréwnaniu z typowym kotnierzem
odkrecenie nakretki zabezpieczajacej wymaga tylko 1/3
sity.

W przypadku Australii i Nowej Zelandii

Rys.11

Natozy¢ kotnierz wewnetrzny na wrzeciono. Dopasowacé
tarcze/$ciernice do ksztattu kotnierza i zatozy¢ nakretkg
zabezpieczajaca w taki sposob, aby wystajgca czesé
nakretki byta skierowana ku dotowi (w strone tarczy).
Rys.12

W celu dokrecenia nakretki zabezpieczajacej mocno
docisng¢ blokade watu, aby unieruchomi¢ wrzeciono, a
nastepne dociagna¢ nakretke zabezpieczajaca kluczem
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Aby zdemontowa¢ tarcze, wystarczy procedure montazu
wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.

Montaz lub demontaz Sciernicy (osprzet
dodatkowy)

UWAGA:
Wolno uzywac tylko akcesoriéw okreslonych w
tej instrukcji. Nalezy je naby¢ oddzielnie.

Rys.13

Natozy¢ gumowa podktadke na wrzeciono. Dopasowaé
tarcze do podkitadki gumowej dokreci¢ nakretka
zabezpieczajgcq osadzong na wrzecionie. W celu
dokrecenia nakretki zabezpieczajacej mocno docisnaé
blokade watu, aby unieruchomié wrzeciono, a nastepne
dociagna¢ nakretke zabezpieczajaca kluczem zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara.

Aby zdemontowa¢ tarcze, wystarczy procedure montazu
wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.

DZIALANIE

/\OSTRZEZENIE:
Nie ma potrzeby dociskania narzedzia podczas

pracy. Sam ciezar  narzedzia  wywiera
wystarczajgcy  nacisk.  Stosowanie  sity i
nadmiernego docisku moze prowadzi¢ do

groznego pekania tarczy.

Jezeli podczas szlifowania narzedzie upadnie,
tarcze nalezy KONIECZNIE wymienic.

NIE WOLNO w zadnym wypadku uderzaé tarcza o
obrabiany element.

Uwazaé, aby tarcza nie podskakiwata i aby nie
doszto do jej wyszczerbienia, zwtaszcza podczas
obrébki naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Moze
bowiem wystgpi¢ odrzut i dojs¢ do utraty
panowania nad narzedziem.
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NIE WOLNO uzywaé¢ narzedzia z tarczami do
cigcia drewna. Wspomniane tarcze uzywane w

szlifierce, czesto powodujg odrzut i utrate
panowania, a w konsekwencji mogg doprowadzi¢
do wypadku.

AUWAGA:
Nie wolno wiacza¢ narzedzia, gdy dotyka ono
obrabianego przedmiotu, moze bowiem

spowodowac obrazenia ciata u operatora.

Do pracy zawsze zaktada¢ gogle ochronne lub
ostone na twarz.

Po zakonczeniu pracy koniecznie wytaczy¢
narzedzie i przed jego odlozeniem odczekac¢, az
tarcza catkowicie sie zatrzyma.

Szlifowanie

Rys.14

Narzedzie nalezy ZAWSZE trzyma¢ mocno jedng rekg
za tylng rekojes¢, a druga za uchwyt boczny. Wiaczyé
narzedzie, a nastepnie przytozy¢ tarcze do obrabianego
elementu.

Zwykle krawedz tarczy powinno sie trzymaé pod katem
mniej wiecej 15 stopni wzgledem powierzchni
obrabianego elementu.

W okresie docierania nowej tarczy nie nalezy prowadzi¢
narzedzia w kierunku B, poniewaz tarcza zacznie sig
wcina¢ w element. Gdy krawedz tarczy, w miare jej
eksploatacji, zostanie zaokraglona, mozna prowadzié¢
narzedzie zaréwno w kierunku A jak i B.

Praca ze szczotka druciang doczotowa

(osprzet dodatkowy)

/A\UWAGA:
Sprawdzi¢ dziatanie szczotki, uruchamiajac
narzedzie bez obcigzenia po  uprzednim

upewnieniu sig, ze przed szczotkg ani
ptaszczyznie jej obrotu nikogo nie ma.
Nie wolno uzywa¢ szczotki, ktéra jest uszkodzona
lub niewywazona. Uzywanie uszkodzonej szczotki
mogtoby zwiekszy¢ ryzyko odniesienia obrazen w
kontakcie z potamanymi drutami szczotki.

Rys.15

Odtaczy¢ narzedzie i odwrécié do goéry nogami,
ufatwiajac dostep do wrzeciona. Zdja¢ ewentualne
akcesoria z wrzeciona. Zamocowa¢ szczotke druciang
doczotowg na wrzecionie i dokreci¢ dotaczonym kluczem.
Uzywajac szczotki nie wolno nadmiernie jej dociskaé,
poniewaz powoduje to wyginanie drutéw, prowadzgc do
ich przedwczesnego potamania.

w

Praca ze szczotka tarczowa (osprzet
dodatkowy)

/AUWAGA:
Sprawdzi¢ dziatanie szczotki tarczowej,
uruchamiajac narzedzie bez obcigzenia po

uprzednim upewnieniu sie, ze przed szczotkg ani w
ptaszczyznie jej obrotu nikogo nie ma.



Nie wolno uzywa¢ szczotki tarczowej, ktéra jest
uszkodzona lub  niewywazona. Uzywanie
uszkodzonej szczotki tarczowej mogtoby
zwiekszy¢ ryzyko odniesienia obrazen w kontakcie
z potamanymi drutami szczotki.

ZAWSZE nalezy stosowaé ostone ze szczotkg
tarczowa, upewniajac sie, ze jej Srednica miesci sie
w osfonie. Podczas eksploatacji tarcza moze drgac,
a ostona pomaga zmniejszy¢ ryzyko wypadku.

Rys.16

Odtaczy¢ narzedzie i odwrocié do goéry nogami,
utatwiajgc dostep do wrzeciona. Zdjg¢ ewentualne
akcesoria z wrzeciona. Nakreci¢ szczotke tarczowa na
wrzeciono i dokreci¢ za pomoca kluczy.

Uzywajac szczotki tarczowej nie wolno nadmiernie jej
dociskaé, poniewaz powoduje to wyginanie drutéw,
prowadzac do ich przedwczesnego pofamania.

Ciecie z uzyciem Sciernicy tnacej/Sciernicy
diamentowej (osprzet opcjonalny)

/\OSTRZEZENIE:
W przypadku korzystania ze  $ciernicy
tnacej/sciernicy diamentowej nalezy uzywac
wylacznie specjalnej ostony tarczy przeznaczonej
do tego typu $ciernic.
Tarcz tnacych NIE WOLNO uzywaé do szlifowania
bocznego.
Nie wolno doprowadzaé do zakleszczenia tarczy
ani stosowac zbyt duzego nacisku. Unika¢ cieé¢ o
zbyt duzej gtebokosci. Przecigzona $ciernica jest
bardziej podatna na skrecenia lub wyginanie w
szczelinie i wzrasta prawdopodobienstwo odrzutu
lub peknigcia tarczy. Moze réwniez dojs¢ do
przegrzania silnika.
Nie wolno rozpoczyna¢ operacji ciecia, gdy tarcza
znajduje sie w przecinanym elemencie. Nalezy
poczeka¢, az $ciernica uzyska petng predkos¢ i
dopiero wowczas ostroznie wprowadzi¢ jg do
naciecia, przesuwajac narzedzie do przodu nad
powierzchnig obrabianego elementu. Tarcza moze
zakleszczy¢ sig, wedrowa¢ po materiale, albo
moze wystgpi¢ odrzut, jezeli elektronarzedzie
zostanie uruchomione, gdy $ciernica znajduje sie w
przecinanym elemencie.
Podczas operacji ciecia nie wolno zmienia¢ kata
prowadzenia tarczy. Pod wplywem nacisku
bocznego na tarcze tnaca (jak to ma miejsce w
przypadku szlifowania) $ciernica moze pekna¢ lub
ztamac sig, grozac powaznymi obrazeniami ciata.
Sciernica diamentowa powinna byé umieszczona
prostopadle do cietego materiatu.

Natozy¢ kotnierz wewnetrzny na wrzeciono. Dopasowaé

tarcze/$ciernice do ksztattu kotnierza i dokreci¢ nakretka

zabezpieczajgca osadzong na wrzecionie.

Rys.17
Zaktadajac $ciernice tnaca lub diamentowa o grubosci 7
mm lub  wigkszej, nalezy zatozy¢ nakretke
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zabezpieczajgca strong prowadzaca (wystepem) do
otworu skierowang w strong $ciernicy.
W przypadku Australii i Nowej Zelandii

Montaz lub demontaz sciernicy
tnacej/sciernicy diamentowej (osprzet
opcjonalny)

Rys.18

KONSERWACJA

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie¢ zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

UWAGA!
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac¢ odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Rys.19

Narzedzie i jego otwory wentylacyjne powinny by¢
utrzymywane w czystosci. Otwory wentylacyjne nalezy
czysci¢ w regularnych odstepach czasu i za kazdym
razem, gdy sg przytkane.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.20

Gdy koncowka izolacyjna z zywicy, znajdujaca sie
wewnatrz szczotki weglowej, zostanie odstonieta i
zetknie sie z komutatorem, nastgpi automatyczne
odfaczenie silnika. W takim przypadku nalezy wymieni¢
obie szczotki weglowe. Szczotki weglowe powinny by¢
czyste, aby mozna je byto swobodnie wsung¢ do opraw.
Obie szczotki weglowe wymienia¢ réwnoczesnie.
Uzywac¢ wytacznie identycznych szczotek weglowych.

Rys.21

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUWAGA:

Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.



W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg

-

Uchwyt boczny

Ostona do tarczy z obnizonym $rodkiem / $ciernicy lamelowej / szczotki tarczowej

Kotnierz wewnetrzny / super kotnierz / kotnierz wewngtrzny 102 (tylko Australia i Nowa Zelandia)

Tarcza z obnizonym $rodkiem / ciernica lamelowa

Nakretka zabezpieczajaca / mocowanie Ezynut*1

Ostona do $ciernicy tnacej / Sciernicy diamentowej

Kotnierz wewnetrzny / super kotnierz / kotnierz wewnetrzny 78 (tylko Australia i Nowa Zelandia)

Sciernica tnaca / éciernica diamentowa

© | 0 | N | 0| MW N

Kotnierz zewnetrzny 78 (tylko Australia i Nowa Zelandia)*2

Nakretka zabezpieczajaca / mocowanie Ezynut*1

A
-~ | o

Gumowa tarcza

Sciernica

-
N

-
w

Nakretka zabezpieczajaca do szlifowania

N
~

Szczotka tarczowa

-
(4]

Szczotka druciana doczotowa

— Klucz do nakretki zabezpieczajgcej

— Ostona przeciwpytowa

*1 Super kotnierza i mocowania Ezynut nie nalezy stosowa¢ razem.
*2 Kotnierz wewnetrzny 78 i kotnierz zewnetrzny 78 nalezy stosowac razem. (tylko Australia i Nowa Zelandia)
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