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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1.
1-2.
2-1

5-3.
6-1.
6-2.

Przycisk blokujacy
Spust przetacznika
. Pokretto regulacji predkosci

Podktadka

Worek na pyt

Dysza odpylania

10-2.
10-3.

Tekturowy element mocujacy
Przednia czg$¢ papierowego
worka na pyt

3-1. Naciecia 7-1. Dysza odpylania 11-1. Kly
3-2. Uchwyt przedni 7-2. Przycisk 11-2. Gorna czg$¢
3-3. Otwor w uchwycie przednim 8-1. Hak 12-1. Naciecie
3-4. Srubokret 8-2. Dysza odpylania 12-2. Prowadnica
4-1. Sciernica 8-3. Worek na pyt 15-1. Podktadka gabczasta
5-1. Klucz szesciokatny 8-4. Przycisk 16-1. Podktadka filcowa
5-2. Sruba 10-1. Bruzda 17-1. Podktadka wetniana
SPECYFIAKCJE
Model B0O6030
$rednica podkfadki 150 mm
$rednica tarczy $cierajacej 150 mm
Liczba oscylacji na minute (min™") 4000 - 10 000
Predko$¢ szlifowania (min™") 8000 - 20 000
Dtugo$¢ catkowita 309 mm
Ciezar netto 2,4 kg
Klasa bezpieczenstwa gy

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesdniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE052-1
Przeznaczenie
Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania
duzych powierzchni materiatébw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania
powierzchni malowanych.

ENF002-1
Zasilanie
Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ poditaczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajacego.

ENG905-1
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 77 dB(A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB
(A).

Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie metalowych ptyt
Whytwarzanie drgan (ay) : 4,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznos$ci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tji. czas, kiedy narzedzie jest wylgczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wigczone).



ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Szlifierka mimos$rodowa

Model nr/ Typ: BO6030

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa
obstugi elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy

zachowaé do pozniejszego
wykorzystania.

GEB021-4
OSTRZEZE NIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

1. Nalezy zawsze uzywac¢ okularéw ochronnych

lub gogli. Zwykte okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE sq okularami
ochronnymi.

N

Trzyma¢ narzedzie w sposoéb niezawodny.
3. Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko

wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Opisywane narzedzie nie jest wodoszczelne,

wigc do szlifowania powierzchni nie wolno

uzywac wody.

5. Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

6. Niektore materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unikac
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegaé¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

7. Szlifowanie niektéorych materiatow, farb i
drewna przy uzyciu tego narzedzia moze

narazi¢ uzytkownika na dziatanie pylu
zawierajacego substancje niebezpieczne.
Uzywac odpowiedniej ochrony drég
oddechowych.

8. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢, czy
podktadka nie jest popekana. Pekniecia groza
obrazeniami ciata.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

/AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytgczone i nie podtgczone do sieci.
Wiaczanie
Rys.1
/A\UWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisna¢
na spust przetacznika. Zwolni¢ spust przetacznika, aby
wytgczyé elektronarzedzie.
Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisna¢ spust
przefacznika, a nastepnie wcisnaé przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujacego w trybie
cigglym, nalezy nacisng¢ spust przetacznika do oporu, a
nastepnie zwolni¢ go.



Pokretto regulacji predkosci

Rys.2

Predkosc¢ obrotow mozna zmieni¢ przy pomocy pokretta
regulujacego, ktére mozna ustawi¢ na numer od 1 do 5.
Wieksza predkosé uzyskuje sie obracajgc pokretto w
kierunku pozycji 5, a mniejszg - obracajgc pokretto w
kierunku pozycji 1.

Zalezno$¢ liczby obrotdw na minute od pozycji
ustawionej na pokretle podano w tabeli.
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Ustawienie pokretta regulacyjnego

Zakres A: Do polerowania
Zakres B: Do szlifowania wykonczeniowego
Zakres C Do szlifowania zwykitego

UWAGA:
Powyzsza ilustracja przedstawia standardowe
zastosowania. Moga sie one rézni¢ w pewnych
warunkach.

MONTAZ

AAUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnos$ci na
elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtaczone do sieci.

Uchwyt przedni

Rys.3
Zamontowac uchwyt przedni w taki sposéb, aby wystepy
na uchwycie znalazly sie¢ pomigdzy nacieciami z przodu
narzedzia. Zamocowaé uchwyt przedni, wkrecajac w
jego otwér $rube przy pomocy srubokreta.
Zakladanie lub zdejmowanie tarczy sciernej
Rys.4
/AUWAGA:
Zawsze uzywaj tarczy $ciernych z zaczepem i petla
Nie uzywaj nigdy tarczy $ciernych wrazliwych na
nacisk.
Aby zainstalowa¢ tarcze $cierng, najpierw usun z
podkiadki wszelkie zabrudzenia lub ciata obce. Aby
zamocowac tarcze $cierng na podktadce przy pomocy
systemu zaczepow i petli tarczy i podkiadki. W trakcie
montazu wyréwnaj koniecznie otwory tarczy i podktadki.
Aby zdjg¢ tarcze z podkfadki, po prostu pociagnij za jej
krawedz.

Zmiana podkiadki

Rys.5

Firma Makita posiada szeroki asortyment opcjonalnych
podktadek. Odkreci¢ wkret na srodku podstawy kluczem
imbusowym, obracajgc go w lewo. Po zmianie podkfadki
nalezy mocno dokreci¢ wkret, obracajac klucz w prawo.

Montaz worka na pyt

Rys.6
Zainstaluj worek na narzedziu tak, aby strzatka "UP" na
dyszy odpylajacej skierowana byta ku gorze.

Oproznianie worka na pyt
Rys.7

Rys.8

Kiedy worek zapetni si¢ w przyblizeniu w potowie,wytacz
urzadzenie i odtgcz je od zasilania. Trzymajgc narzedzie,
zdejmij worek z dyszy, rownoczesnie wciskajac przycisk.
Po opréznieniu worka, wsun zaczep w prostokatny otwor
na dyszy po stronie obudowy worka i wepchnij obudowe
na worek na miejsce, tak aby zaskoczyta.

Rys.9

Montaz papierowego worka na pyt (osprzet
dodatkowy)

Rys.10

Papierowy worek na pyt umiesci¢ w uchwycie, tak aby
jego przednia strona byta skierowana w gére. Wsunaé
tekturowy element mocujacy papierowego worka na pyt
w rowek uchwytu.

Nastepnie nacisng¢ gorng czes¢ tekturowego elementu
mocujacego W kierunku strzatki i wsuna¢ go pod
zaczepy.

Rys.11

Wsuna¢ naciecie papierowego worka na pyt w
prowadnice uchwytu worka. Nastepnie zamontowaé
uchwyt wraz z workiem na narzedziu.

Rys.12
Rys.13

DZIALANIE

Szlifowanie
Rys.14

/A\UWAGA:
Nie wolno wiacza¢ narzedzia, gdy dotyka ono
obrabianego przedmiotu, moze bowiem
spowodowac obrazenia ciata u operatora.
Nie wolno uruchamia¢ narzedzia bez zatozonej
tarczy $ciernej. Mozna w ten sposéb powaznie
uszkodzi¢ podktadke.
Nie wolno uzywa¢ nadmiernej sity. Zbyt duzy
nacisk moze przyczyni¢ sie¢ do obnizenia
wydajnosci szlifowania, zniszczenia tarczy $ciernej
i/lub obnizenia trwatosci narzedzia.



Narzedzie trzyma¢ mocno i pewnie. Wiaczy¢ urzadzenie
i zaczeka¢, az osiggnie maksymalng predkosé.
Nastepnie delikatnie postawi¢ narzedzie na powierzchni
obrabianego elementu. Trzyma¢ podktadke wyréwnang,
z obrabianym elementem i lekko dociska¢ narzedzie.

Polerowanie

AUWAGA:
Stosuj tylko oryginalne podktadki gabczaste,
filcowe Ilub wetniane marki Makita (osprzet
dodatkowy)

Zawsze uzywaj narzedzia ustawionego na niskie
obroty - zapobiegnie to uszkodzeniu/oparzeniu.
Nie wolno uzywa¢ nadmiernej sity. Nadmierny
nacisk moze zmniejszy¢ efektywnos$é polerowania i
spowodowac przecigzenie silnika, powodujgc tym
samym jego nieprawidtowe dziatanie.

1. Woskowanie

Rys.15
Uzyj opcjonalnej podktadki gabczastej. Natéz wosk
na podktadke gabczasta lub powierzchnie robocza.
Uruchom narzedzie na niskich obrotach, aby
rozprowadzi¢ rownomiernie wosk.

UWAGA:
Najpierw natéz niezbyt duzg ilos¢ wosku na
powierzchnie roboczg, aby sie upewni¢, ze
narzgdzie jej nie porysuje i ze woskowanie jest
réwnomierne.

2. Usuwanie wosku

Rys.16
Uzyj opcjonalnej podkiadki filcowej. Uruchom
narzedzie na niskich obrotach, aby usuna¢ wosk.

3.  Polerowanie

Rys.17
Uzyj opcjonalnej podktadki wetnianej. Uruchom
narzedzie na niskich obrotach i przytknij delikatnie
wetniang podktadke do powierzchni, ktéra ma byé
wypolerowana.

KONSERWACJA

AAUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtaczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac¢ odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wytacznie przy uzyciu czesci

zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

/AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem =z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkow moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
- Tarcze $cierne z otworami z zaczepem i petlg (z
otworami)
Podktadka gabczasta z zaczepem i petlg
Podktadka filcowa z zaczepem i petlg
Podktadka wetniana z zaczepem i petlg
Tkanina do szlifowania
Papierowy worek na pyt
Uchwyt worka papierowego
Podkfadka 150



Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884354A974 www.makita.com



