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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogéinego

1-1. Podstawa 10-1. Blokada watu 14-3. Dlugo$¢ powyzej 45 mm
1-2. Otwory na $ruby 10-2. Klucz nasadowy 14-4. Dtugo$¢ powyzej 65 mm
2-1. Przycisk blokady 11-1. Pierscien O 14-5. Dtugo$¢ powyzej 190 mm
2-2. Spust przetacznika 11-2. Kotnierz wewnetrzny 15-1. Srednica obrabianego elementu
3-1. Sruba 11-3. Pierscien 15-2. Plytka prowadzaca
3-2. Ostona chronigca przed iskrami 11-4. Wrzeciono 15-3. Klocek rozporowy
4-1. Klucz nasadowy 11-5. Tarcza tnaca 15-4. Szeroko$¢ klocka rozporowego
4-2. Plytka prowadzaca 11-6. Kotnierz zewnetrzny 15-5. Zacisk
4-3. Przesun 11-7. Sruba szesciokatna 16-1. Klocki
4-4. Sruby szesciokatne 12-1. Plyta zacisku 17-1. Ostona spodnia
6-1. Klucz nasadowy 12-2. Nakretka zacisku 17-2. Sruba motylkowa
6-2. Plytka prowadzaca 12-3. Uchwyt zacisku 19-1. Znak ograniczenia
6-3. Sruby szesciokatne 13-1. Klocek rozporowy 20-1. Srubokret
7-1. Sruba zaciskowa 14-1. Ptytka prowadzaca 20-2. Pokrywka uchwytu szczotki
7-2. Prowadnica zabezpieczajaca 14-2. Prosty kawatek drewna (rozpérka)
SPECYFIAKCJE
Model 2414EN
Srednica tarczy 355 mm
Srednica otworu 25,4 mm

Predko$¢ bez obcigzenia (min'1)

3800

Wymiary (diug. x szer. x wys.) Z ostona spodnig

500 mm x 280 mm x 620 mm

Z ostong tarczy i ostong spodnia

Cigzar netto uzywana w krajach europejskich

17,6 kg

Klasa bezpieczenstwa

S]]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wcze$niejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE007-3
Przeznaczenie

Narzedzie to przeznaczone jest do ciecia materiatéw
zelaznych przy pomocy $ciernicy tnacej. Zaleca sie
postepowanie zgodne z obowigzujgcymi przepisami
prawa oraz regulacjami odno$nie do bezpieczenstwa i
higieny pracy w zapylonych obszarach roboczych w

kraju zastosowania.
ENF002-2

Zasilanie

Narzedzie wolno podtacza¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
zZnamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie
jednofazowym pradem przemiennym. Jest ono
podwojnie izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z

gniazda bez uziemienia.
ENF100-1

w przypadku niskonapieciowych sieci
elektroenergetycznych o napigciu pomiedzy 220 V a
250 V.

Wigczanie i wylgczanie urzadzen elektrycznych
powoduje wahania napigcia. Postugiwanie  sig

urzadzeniem przy niesprzyjajacych  parametrach
zasilania moze mieé niekorzystny wpltyw na dziatanie
innych urzadzen. Przy impedancji sieci zasilajacej
mniejszej lub réwnej 0,21 Ohm mozna zatozy¢, ze
niekorzystne efekty nie wystgpia. Gniazdo zasilajace
uzywane do podtgczenia tego urzadzenia powinno byé
zabezpieczone  bezpiecznikiem  topikowym  lub

automatycznym o zwtocznej charakterystyce wytaczania.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN61029:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 102 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 112 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy



ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN61029:

Wytwarzanie drgan (an) : 3,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu 0 szacowane narazenie W
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH003-14
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Przecinarka do metalu

Nr modelu/Typ: 2414EN

sg produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN61029
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

27.2.2012

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje
nalezy zachowa¢ do pobzniejszego
wykorzystania.

DODATKOWE ZASADY
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
NARZEDZIA

1. Nos okulary ochronne. Podczas dluzszej
pracy zawsze stosuj zabezpieczenia stuchu.
Stosowaé wylacznie tarcze o prawidiowym
rozmiarze i takie, ktéorych maksymalna
predkos¢ robocza ma przynajmniej taka sama
wartosé, co najwieksza predkos¢ bez
obciazenia podana na tabliczce znamionowej
narzedzia. Mozna uzywac jedynie tarcz, ktore
s3 wzmacniane wtéknem szklanym.

Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie tarcze pod katem ewentualnych
peknigé lub uszkodzen. Popekana lub
uszkodzonag tarcze niezwtocznie wymienié.
Zamocuj solidnie tarcze.

Uzywaé wylacznie kotnierzy przeznaczonych
do tego urzadzenia.

6. Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ wrzeciona,
kotnierzy (szczegolnie powierzchni
mocujacych) ani S$ruby, poniewaz moze to
spowodowac peknigcie tarczy.

TRZYMAJ OSLONY NA MIEJSCU i sprawdz,
czy sprawnie dziataja.

Trzymaj mocno za uchwyt.

Trzymac¢ rece z dala od czesci obrotowych.
Przed wiaczeniem urzadzenia upewni¢ sie,
czy tarcza nie dotyka obrabianego elementu.
Przed przystapieniem do obrébki danego
elementu pozwoli¢, aby narzedzie obracato
si¢ przez chwile bez obcigzenia. Zwracaj

2.

1.



uwage na ewentualne drgania, ktére moga
wskazywa¢ na nieprawidlowe zamocowanie
lub niedoktadne wywazenie tarczy.

Uwaza¢ na wylatujace iskry. Moga one
spowodowac obrazenia lub zapton
tatwopalnych materiatow.

Usun materiat lub gruz z miejsca, w ktérym
moze sie on zapali¢ od iskry. Upewnij sie, ze
na linii iskier nie znajduja sie¢ inne materiaty i
osoby. W poblizu miejsca pracy trzymaj
zawsze odpowiednia sprawna gasnice.

Uzywaj tylko brzegu tnacego tarczy. Nigdy nie
uzywaj powierzchni bocznej.

Jezeli podczas pracy tarcza nagle zatrzymuje
sie, dochodza z niej nietypowe odgtosy lub
zaczyna drgac, natychmiast wylacz narzedzie.
Przed wyjeciem przecinanego przedmiotu,
jego zablokowaniem, uzyciem zacisku, zmiang
pozycji roboczej, kata lub samej tarczy nalezy
wylaczy¢ narzedzie i odczeka¢ az tarcza
catkowicie sie¢ zatrzyma.

12.

13.

14.

15.

16.

17. Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno
dotyka¢ obrabianego elementu. Moze on
bowiem by¢ bardzo goracy, co grozi

poparzeniem skory.

Przechowuj tarcze w suchym miejscu.

W przypadku pracy w warunkach zapylenia
upewni¢ sie, czy otwory wentylacyjne sa
drozne. Jezeli zachodzi potrzeba usuniecia
pytu, najpierw nalezy odtaczy¢ narzedzie od
zasilania, a nastepnie oczyscic¢ je (przy uzyciu
niemetalowych przedmiotéw), uwazajac przy
tym, aby nie uszkodzi¢ elementéw wewnatrz
narzedzia).

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

18.
19.

MONTAZ
Mocowanie tarczy tnacej

Rys.1

Urzadzenie nalezy przykrecic dwiema $rubami do
ptaskiej i stabilnej powierzchni, wykorzystujac otwory w
jego podstawie. W ten sposéb mozna uniknaé
przewrdcenia sig urzadzenia i ewentualnego wypadku
podczas pracy.

OPIS DZIALANIA

AuwAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig,
czy jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.2

/A\UWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W przypadku narzedzia wyposazonego w przycisk
blokady zataczenia
Urzgdzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zatgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu
pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika.
Aby uruchomié¢ urzadzenie, nalezy zwolni¢ przycisk
blokady i pociagna¢ za jezyk spustowy wytacznika. W
celu zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetgcznika.

Ostona chroniaca przed iskrami

Rys.3

Ostona chronigca przed iskrami zamontowana jest
fabrycznie z krawedzig dolng stykajaca sie z podstawa.
Podczas uzywania narzedzia wydzielajg sie iskry.
Odkre¢ $rube i ustaw ostong w takiej pozycji, aby
maksymalnie chronita przed iskrami.

Odstep pomiedzy zaciskiem a plytka
prowadzaca

Rys.4

Oryginalny odstep pomiedzy zaciskiem a ptytka
prowadzaca wynosi od 0 do 170 mm. Jezeli do
wykonania danej pracy niezbedny jest wiekszy odstep,
wyreguluj go w taki sposéb, jak opisano ponizej.

Wyjmij dwie $ruby szesciokatne mocujace plytke
prowadzaca. Przesun plytke prowadzacg tak, jak
pokazano na rysunku i zamocuj jg przy pomocy $rub
szesciokatnych.  Dopuszczalne sg  nastepujace
ustawienia odstepow:

35-205 mm

70 - 240 mm

Rys.5

/AUWAGA:
Pamietaj, ze waskie elementy moga nie by¢
wystarczajaca zablokowane, jezeli uzyjesz dwoch
szerszych ustawien odstgpu.

Ustawianie zagdanego kata ciecia

Rys.6

Aby zmieni¢ kat cigcia, nalezy postepowac zgodnie z

ponizszg procedurg:



-

Poluzowa¢ dwie $ruby szesciokatne.

Ustawi¢ plytke prowadzaca pod wymaganym
katem (0°-45°).

3. W celu doktadnego ustawienia kata, nalezy uzy¢
katomierza lub  ekierki. Trzymaé uchwyt
skierowany w dét tak, aby tarcza tnaca
znajdowata sie w podstawie. Jednoczesnie
nalezy wyregulowa¢ kat pomiedzy ptytkg
prowadzaca a tarcza tnaca za pomoca
katomierza lub ekierki.

Dokreci¢ mocno $ruby szesciokatne. W tym
czasie upewni¢ sie, ze miarka prowadzaca nie
zostata przesunieta.

5. Ponownie sprawdzi¢ kat.

AAUWAGA:
Nigdy nie wykonuj cig¢ ukos$nych, gdy ptytka
prowadnicy ustawiona jest w pozycji 35 - 205 mm
lub 70 - 240 mm.

UWAGA:
Skala na ptytce prowadzacej stanowi wytacznie
oznaczenie zgrubne.

MONTAZ

/AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Montaz i demontaz tarczy tnacej

Rys.7
Rys.8
Rys.9
Aby zdemontowac¢ tarcze, poluzuj $rube zaciskowa,
przytrzymaj prowadnice zabezpieczajacg obiema

rekoma i podnie$ jg do gory, a nastepnie przesun
prowadnice zabezpieczajacg w kierunku do siebie.

Rys.10
Nacisnij blokade watka, aby tarcza nie mogta sie
obraca¢ i odkrg¢ kluczem nasadowym  $rube

szesciokatna, obracajgc jg w kierunku odwrotnym do
ruchu wskazoéwek zegara. Nastepnie wyciagnij $rube
szesciokatng i zdejmij kotnierz zewnetrzny oraz tarcze.
(Uwaga: nie zdejmuj kotnierza wewnetrznego i
pierscienia typu O-ring.)

Aby zainstalowa¢ szczotke, wykonaj
kolejnosci procedure demontazu.

w odwrotnej

Rys.11

AUwWAGA:
Pamigta¢ o  solidnym  dokreceniu  Sruby
szesciokatnej. Niedostateczne dokrecenie $ruby
szesciokatnej moze spowodowaé powazne
obrazenia. Uzyj w tym celu dostarczonego klucza
nasadowego.

Uzywaj tylko odpowiednich kotnierzy
wewnetrznych i zewnetrznych dostarczonych wraz
z narzgdziem.

Po wymianie tarczy zawsze pamigtaj o
opuszczaniu ostony zabezpieczajace;j.
Mocowanie obrabianych elementow
Rys.12
Obracanie uchwytu zacisku przeciwnie do ruchu

wskazéwek zegara i przesunigcie nakretki zaciskowej
wstecz powoduje zwolnienie zacisku i umozliwia
szybkie przesuwanie watka zacisku do $rodka i na
zewnatrz. Aby przytrzymac obrabiany element, popchnij
uchwyt zaciskowy tak, aby ptytka zaciskowa stykata sie
z obrabianym elementem. Przesun nakretke zaciskowa
do przodu, a nastgpnie obré¢ uchwyt zaciskowy w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby
zablokowac¢ obrabiany element w Zadanej pozycji.

/AUWAGA:
Podczas blokowania obrabianego elementu
zawsze ustaw nakretke zaciskowa maksymalnie
do przodu. Niezastosowanie sie do tego zalecenia
moze spowodowaé, ze element nie zostanie
zamocowany z dostateczng sitg. Mogloby to
spowodowa¢ wyrzucenie obrabianego elementu
lub powazne uszkodzenie tarczy.
Gdy tarcza tnaca ulegnie znacznemu zuzyciu, wsun za
cietym elementem klocek rozporowy z wytrzymatego,
niepalnego materiatu - tak, jak pokazano na rysunku.
Mozesz wykorzysta¢ zuzyta tarcze w efektywniejszy
sposob, uzywajac do ciecia elementu $rodkowego
punktu na obwodzie tarczy.

Rys.13

Podczas ciecia pod katem elementéw o szeroko$ci
powyzej 65 mm, przymocuj do ptytki prowadzacej prosty
kawatek drewna (rozpdrke) o dtugosci powyzej 190 mm
i szerokosci 45 mm - tak, jak pokazano na rysunku.
Zamocuj go do ptytki, wkrecajac sruby w jej otwory.
Rys.14

Jezeli uzywasz klocka rozporowego nieco wezszego od
obrabianego elementu - tak, jak pokazano na rysunku -
uzywasz tarczy w bardziej ekonomiczny sposob.

Rys.15

Diugie elementy muszg by¢ podpierane bocznie przez
klocki z niepalnego materiatu tak, aby byty wyréwnane z
gorng czescig podstawy.

Rys.16

DZIALANIE

Trzymaj pewnie uchwyt pilarki. Wiacz urzadzenie i
zaczekaj az tarcza osiggnie petng predkos¢, przed
delikatnym obnizeniem jej w celu cigcia. Kiedy tarcza
zetknie sie z przecinanym elementem, stopniowo
obnizaj uchwyt,aby wykona¢ cigcie. Po zakonczeniu
ciecia wytacz urzadzenie i ZACZEKAJ, AZ TARCZA



CALKOWICIE SIE ZATRZYMA i dopiero wéwczas unie$
tarcze catkowicie do gory.

AAUWAGA:
Odpowiedni nacisk na uchwyt oraz maksymalng
wydajnosé ciecia mozna oceni¢ na podstawie
ilosci iskier wydzielajacych sie podczas cigcia.
Nacisk na tarcze nalezy dostosowaé tak, aby
wydzielata sie¢ maksymalna ilos¢ iskier. Nie
stosowa¢ nadmiernej sity i nacisku na tarcze.
Moze to prowadzi¢ do mniejszej wydajnosci ciecia,
przedwczesnego zuzycia tarczy oraz uszkodzenia
narzedzia, tarczy tnacej lub elementu.

Wydajnos¢ ciecia

Maksymalna wydajno$¢ ciecia rézni sie w zaleznosci od

kata ciecia i ksztattu elementu. Stosowana $rednica

tarczy: 355 mm

Ksztatt obrabianego
elementu oA A
gl
Kat ciecia |:|
90° 115 mm 119 mm
45° 115 mm 106 mm
Ksztaft obrabianego |  AxB B A
elementu
T | AT L
Kat ciecia
115mm x 130mm
90° 102 mm x 194 mm 137 mm
70 mm x 233 mm
45° 115mm x 103mm 100 mm

Dla narzedzi z ostong dolng

Rys.17

Aby usuna¢ z pokrywy spodniej zgromadzony w niej pyt,
umie$¢ narzedzie tak, aby jego boczna czes$é
skierowana byla ku gérze i wyciagnij ostong po
uprzednim wyjeciu $ruby motylkowe;j - tak, jak pokazano
na rysunku. Po usunieciu pylu pamietaj o zamknigciu i
dokreceniu ostony przy pomocy $ruby motylkowe;j.

Przenoszenie narzedzia

Rys.18
Odegnij gtowice do pozycji, w ktérej mozesz zaczepi¢
fancuch do haka na uchwycie.

KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytgczone i nie podtaczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac¢ odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Narzedzie i jego otwory wentylacyjne powinny by¢
utrzymywane w czystosci. Otwory wentylacyjne nalezy
czysci¢ w regularnych odstepach czasu i za kazdym
razem, gdy sg przytkane.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.19

Systematycznie wyjmowa¢ i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i tatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢é obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowac¢ wytacznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac
Srubokretu. Wyjaé zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.20

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

/AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem =z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkow moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Scierne tarcze tnace
Klucz nasadowy 17

UWAGA:
Niektére pozycje znajdujgce sie na liScie mogq
by¢ dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byé rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

885152-979 www.makita.com



