





POLSKI (Oryginalna instrukcja)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
5-2.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
6-5.
6-6.
7-1.
7-2.
8-1.

8-2.
8-3.
9-1.
9-2.

10-1.
10-2.
10-3.
10-4.
1-1.
12-1.
12-2.
12-3.
12-4.
13-1.
14-1.
14-2.
14-3.
15-1.
16-1.
16-2.
16-3.
16-4.
17-1.
17-2.
17-3.
18-1.
20-1.
21-1.

Kotek oporowy

Sruby

Ostona tarczy

Ostona tarczy

Sruba

Plyta z nacigciem

Tarcza

Zeby brzeszczotu

Plyta z nacigciem

Ciecie ze skosem lewym
Ciecie proste

Ciecie ze skosem prawym
Sruba regulacyjna

Podstawa obrotowa

Gorna powierzchnia podstawy
obrotowej

Powierzchnia tngca tarczy
Prowadnica

Ramig ogranicznika

Sruba regulacyjna

Podziatka kata ciecia w poziomie
Wskaznik

Dzwignia blokady

Uchwyt

Dzwignia

Dzwignia

Ramig

Wskaznik

Podziatka kata ciecia w pionie
Dzwignia

Wskaznik

Przycisk zwalniajacy
Podziatka kata ciecia w pionie
Sruba blokujaca

Przycisk blokady

Spust przetgcznika

Dzwignia

Otwor na ktddke

Przycisk blokady

Spust przetacznika

Otwér na kiodke

Przetacznik do lasera
Ogniwo suche

Klucz nasadowy z kluczem
szesciokatnym na drugim koricu

Objasnienia do widoku ogdélnego

21-2.
22-1.
23-1.
23-2.
23-3.
23-4.
23-5.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.
24-5.
25-1.
25-2.
25-3.
25-4.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
26-6.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
30-1.
30-2.
31-1.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
33-3.
33-4.
33-5.
34-1.
34-2.
34-3.

Uchwyt klucza
Kotek oporowy
Klucz nasadowy
Obudowa tarczy
Pokrywa $rodkowa
Sruba szesciokatna
Ostona tarczy
Obudowa tarczy
Klucz nasadowy
Sruba szesciokatna
Strzatka

Blokada watu
Obudowa tarczy
Strzatka

Strzatka

Tarcza

Sruba szesciokatna (lewa)

Kotnierz zewnetrzny
Tarcza

Pierscien

Kotnierz wewnetrzny
Wrzeciono

Klucz nasadowy
Obudowa tarczy
Pokrywa $rodkowa
Sruba szesciokatna
Ostona tarczy

Dysza odpylania
Worek na pyt
tacznik

Podpoérka

Podstawa obrotowa
Prowadnica przesuwna
Sruba zaciskowa
Prowadnica przesuwna
Prowadnica P
Wkrety

Ramig zacisku
Pokretto zacisku
Drazek zacisku
Sruba

Prowadnica

Plyta zacisku
Nakretka zacisku
Pokretto zacisku

36-1.
38-1.
38-2.
38-3.
39-1.
39-2.
40-1.
40-2.
40-3.
40-4.
40-5.
41-1.

41-2.
413,
41-4.

42-1.
44-1.
44-2.
44-3.
45-1.
45-2.
46-1.
46-2.
46-3.
47-1.
47-2.
48-1.
48-2.

49-1.
49-2.
49-3.

50-1.
50-2.
50-3.
51-1.

51-2.

53-1.
53-2.

Uchwyt

52/38° profil wypukly

45" profil wypukty

45" profil wklesty

Naroznik wewnetrzny
Naroznik zewngtrzny
Prowadnica

Zacisk

Klocek rozporowy
Ksztattownik aluminiowy
Klocek rozporowy
Ksztattownik aluminiowy
Prowadnica

Klocek rozporowy

Zacisk poziomy (wyposazenie
opcjonalne)

Nacinaj rowki brzeszczotem
Sruba szesciokatna
Prowadnica

Uchwyt

Prowadnica

Ekierka

Sruba

Wskaznik

Podziatka kata ciecia w poziomie
Dzwignia

Ramig

Sruba regulacyjna kata 0°
Sruba regulacyjna kata lewego
45°

Ekierka

Tarcza

Gorna powierzchnia podstawy
obrotowej

Sruba

Wskaznik

Podziatka kata ciecia w pionie
Sruba regulacyjna kata prawego
45°

Sruba regulacyjna kata lewego
45°

Srubokret

Pokrywka uchwytu szczotki

37



SPECYFIAKCJE
Model
Srednica tarczy
Grubos¢ tarczy tnacej
Srednica otworu
Wszystkie kraje pozaeuropejskie
Kraje europejskie

LS1018/LS1018L
255 mm - 260 mm

1,6 mm - 2,4 mm

25,4 mm
30 mm

Maks. wydajnos¢ cigcia (wys. x szer.) w przypadku tarczy o $rednicy 260 mm

Kat ciecia w pionie

Kat ciecia w poziomie

45° (w lewo) 0° 45° (w prawo)
0° 50 mm x 310 mm 91 mm x 310 mm 31 mm x 310 mm
45° 50 mm x 220 mm 91 mm x 220 mm 31 mm x 220 mm

60° (w prawo) -

91 mm x 153 mm -

Predkos$¢ bez obcigzenia (min'1)
Typ laseru (tylko LS1018L)
Wymiary (dtug. x szer. x wys.)
Ciezar netto

Klasa bezpieczenstwa

4 300
Czerwony laser 650 nm, < 1mw ( Laser klasy 2 )
825 mm x 536 mm x 633 mm

Wszystkie kraje pozaeuropejskie......... 19,8 kg
Kraje europejskie...........coouuiiiiiiiiiiiiiiiiciecans 19,9 kg
ay

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

END222-1

Symbole
Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzadzeniu.
Przed uzyciem nalezy zapoznac¢ sie z ich znaczeniem.

@ Przeczyta¢ instrukcje obstugi.

gtowice tnaca nalezy naciska¢ od gory,

)
A
az tarcza przestanie sie obracaé.

-0 ;9 5]
ECANS C g
Gdy wykonujesz ciecia przesuwne,

najpierw pociagnij suport catkowicie do
oporu do siebie i wci$nij uchwyt do

PODWOJNA IZOLACJA

Aby unikng¢ obrazen powodowanych
odpryskami, po zakonczeniu ciecia

catkowicie  obnizonej pozycji, a
nastepnie popchnij suport ku
prowadnicy.

@ Dtonie i palce nalezy trzyma¢ z dala od
tarczy.
Ustaw odpowiednio prowadnice

od

G

przesuwne w bezpiecznej odlegtosci od
tarczy i jej ostony.

Poczas wykonywania cie¢ skosnych w
prawo prowadnica powinna by¢ zawsze
zdemontowana. Niestosowanie sie do
tej zasady moze prowadzi¢ do
powaznego wypadku.
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Nigdy nie patrz na wiazke laserowa.
Wigzka promieni laserowych moze
uszkodzi¢ wzrok.

Tylko dla krajow UE

Nie usuwa¢ sprzetu
razem z innymi
gospodarstwa domowego!
Przestrzegajac Europejskiej Dyrektywy
2002/96/EC o odpadach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej wprowadzenia
w zycie zgodnie z prawem narodowym,
sprzet elektryczny o zakonczonym
okresie eksploatacyjnym nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i zwraca¢ do
organizacji zajmujacych sig zbieraniem
zuzytego sprzetu.

AS
hi¢

elektrycznego
odpadami

ENE006-1
Przeznaczenie
Narzedzie to przeznaczone jest do dokladnego cigcia
prostego i ukosnego elementéw drewnianych. Stosujac
odpowiednie tarcze, mozna przy jego uzyciu réwniez
cig¢ aluminium.

ENF002-2
Zasilanie
Narzedzie wolno podtacza¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwdjnie izolowane,
dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.



ENG905-1
Poziom hatasu i drgan

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN61029:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 97 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 103 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN61029:

Emisja drgan (an): 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowa metodg testowg
i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wylaczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wigczone).

ENH003-13
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Ukosnica

Nr modelu/Typ: LS1018, LS1018L

sg produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN61029
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,
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Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

6.11.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEAO010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy

zachowaé do pozniejszego
wykorzystania.

DODATKOW]E ZASADY
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
NARZEDZIA

1. Nos ochraniacze na uszy.

2. Nie zblizaj rak do obracajacej sie tarczy. Staraj

sie nie dotyka¢ ostrzy na krawedzi tarczy.
Mozna sie bowiem powaznie skaleczy¢.
Nie uruchamiaj pity bez zamocowanych oston.
Kazdorazowo przed uzyciem sprawdz, czy
ostona prawidlowo sie zamyka. Nie
uruchamiaj pilarki, jezeli ostona nie przesuwa
si¢ swobodnie i zamyka sie z op6znieniem.
Nie wolno w zadnym wypadku przywiazywac
ostony lub w inny sposéb unieruchamiac jej w
pozycji otwartej.
Nie wykonuj zadnych operacji, trzymajac
obrabiany element w rece. Obrabiany element
podczas wszystkich operacji musi by¢é dobrze
zamocowany w podstawie obrotowej i prowadnicy
za pomocg zacisku. Nigdy nie przytrzymuj
przecinanego elementu reka.
Nie zblizaj rak do tarczy.
6. Przed usunieciem przecietego elementu lub
zmiang ustawien wylacz narzedzie i odczeka;j,
az tarcza zatrzyma sie.

7. Przed przystapieniem do wymiany tarczy lub
czynnosci serwisowych odtacz narzedzie od
zasilania.

8. Przed przystagpieniem do przenoszenia

narzedzia nalezy zablokowa¢ wszystkie



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

ruchome elementy.

Kotek oporowy ma zastosowanie wylacznie
przy przenoszeniu lub przechowywaniu
urzadzenia, nigdy podczas cigcia.

Nie nalezy uzywa¢ narzedzia w poblizu
tatwopalnych ptynéw lub gazéw. Praca uktadu
elektrycznego narzedzia w obecnosci
fatwopalnych  ptynéw  lub  gazéw  moze
spowodowac wybuch i pozar.

Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie tarcze pod katem ewentualnych
peknie¢ lub uszkodzen.NLNatychmiast
wymieni¢ popekang lub uszkodzona tarcze.
Uzywac¢ wytacznie kotnierzy przeznaczonych
do tego urzadzenia.

Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ watka, kotnierzy
(szczegolnie powierzchni mocujacych) ani
Sruby. Uszkodzenie tych czesci moze byc¢
przyczyna pekania tarczy.

Upewnij sie, ze podstawa obrotowa jest
dobrze zabezpieczona i nie bedzie sie
przesuwac podczas pracy.

Dla swojego bezpieczenstwa, przed
przystapieniem do pracy usun wioéry, drobne
kawatki materiatu itp. z powierzchni stotu.
Nalezy unika¢ ciecia gwozdzi. Przed
przystapieniem do pracy sprawdz obrabiany
element i usun z niego wszystkie gwozdzie.
Przed wiaczeniem urzadzenia sprawdz, czy
blokada watka zostata zwolniona.

Upewnij sig, ze tarcza w swoim najnizszym
potozeniu nie dotyka podstawy obrotowe;j.
Trzymaj pewnie uchwyt pilarki. Pamietaj, ze
pita przesuwa sie nieznacznie w gore lub w dét
na poczatku i na koncu ciecia.

Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy upewnic¢
sie, czy ostrze nie dotyka obrabianego
elementu.

Przed przystapieniem do cigecia danego
elementu pozwoli¢, aby tarcza obracata sie
przez chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktére

moga wskazywac na nieprawidiowe
zamocowanie lub niedoktadne wywazenie
tarczy.

Rozpocznij cigcie, gdy tarcza osiggnie swoja
maksymalng predkosé.

Natychmiast przerwij prace, jezeli zauwazysz
jakakolwiek nieprawidtowos¢.

Nie probuj blokowaé¢ jezyka spustowego
wytacznika w pozycji ON (wiaczone).

Zawsze zachowuj czujnosé, szczegolnie
podczas powtarzajacych sige, monotonnych
czynnosci. Nie daj sie zwies¢ pozornemu
poczuciu bezpieczenstwa. Tarcze thace moga
okazac sie niezwykle niebezpieczne.

Zawsze uzywaj wyposazenia zalecanego w
niniejszej instrukcji obstugi. Uzywanie
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27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

niewlasciwego osprzetu, np. tarczy sciernych,
moze by¢ przyczyna wypadku.

Nie uzywaj pilarki do ciecia materiatéw
innych niz aluminium, drewno lub do nich
podobnych.

Podczas ciecia podiaczaj pite do urzadzenia
zbierajacego pyt.

Dobierz odpowiednia tarcze do obrabianego
materiatu.
Podczas
ostroznosc¢.
Wymien plyte z nacieciem, gdy zauwazysz na
niej slady zuzycia.

Nie uzywac tarcz tnacych wykonanych ze stali
szybkotnace;j.

Pyl powstajacy w czasie pracy moze zawierac
substancje chemiczne powodujace nowotwory,
powiktania ciazy u kobiet, itp. Oto przyktady

wycinania rowkéw  zachowaj

takich substancji:

otéw zawarty w niektorych farbach oraz
arsen i chrom zawarty w impregnowanym
drewnie.
Stopien narazenia na te substancje zalezy
od tego, jak czgsto wykonujesz takie prace.
Aby zmniejszy¢ to zagrozenie: pracuj w
miejscach dobrze wentylowanych i uzywaj
sprawdzonych zabezpieczen, takich jak
maski przeznaczone do odfiltrowywania
mikroskopijnych czastek.
Aby obnizy¢ poziom powstajacego podczas
pracy hatasu, nalezy zawsze stosowac ostre i
czyste tarcze.
Operator powinien przejs¢ prawidiowe
szkolenie w zakresie uzywania i regulowania
urzadzenia.
Nalezy uzywa¢ prawidtowo naostrzonych tarcz.
Nalezy przestrzega¢ maksymalnej predkosci
obrotowej zaznaczonej na tarczy.
Kiedy urzadzenie pracuje i gtowica tnaca nie
znajduje sie w potozeniu spoczynkowym,
nalezy unika¢ usuwania z obszaru pracy
wszelkich pozostatosci po cigeciu.
Nalezy stosowac tylko tarcze zalecane przez
producenta, zgodne z norma EN847-1.
W czasie kontaktu z tarcza (w miare mozliwosci,
tarcze nalezy przenosi¢ w uchwycie) i
szorstkim materialem nalezy nosi¢ rekawice.
W przypadku urzadzenia z laserem, nie wolno
dokonywa¢ wymiany lasera na inny typ.
Naprawy nalezy przeprowadza¢ zgodnie z
zaleceniami.

ZACHOWAC INSTRUKCJE



MONTAZ

Mocowanie do stotu roboczego

Rys.1

W  przypadku nowego urzadzenia uchwyt jest
zablokowany w dolnym potozeniu za pomocg kotka
oporowego. Nalezy zwolni¢ kotek oporowy jednoczesnie
naciskajgc w doét uchwyt i pociagajac za kotek.

Rys.2

Urzadzenie nalezy przykreci¢ dwiema $rubami do
ptaskiej i stabilnej powierzchni, wykorzystujac otwory w
jego podstawie. Pomoze to zapobiec przewrdceniu sie i
mozliwemu zranieniu.

OPIS DZIALANIA

A\ OSTRZEZENIE:

Przed przystapieniem do regulacji lub
przegladu narzedzia upewni¢ sie, ze zostato
wylaczone i odiaczone od =zasilania. Jesli
narzedzie pozostanie wigczone lub podtgczone do
zasilania podczas prac konserwacyjnych, moze to
spowodowaé powazne obrazenia ciata w razie
przypadkowego uruchomienia narzedzia.

Ostona tarczy

Rys.3

Podczas opuszczania uchwytu ostona tarczy podnosi sie
automatycznie. Ostona wraca do pierwotnego potozenia
po zakonczeniu ciecia i podniesieniu uchwytu.

A\ OSTRZEZENIE:
Nie wolno modyfikowaé¢ ani demontowac
ostony tarczy lub sprezyny mocujacej ostony.
Tarcza odstonieta w wyniku modyfikacji ostony
moze spowodowa¢ powazne obrazenia ciata
podczas eksploataciji.
Ze wzgledéw bezpieczenstwa ostona zabezpieczajgca
musi by¢ zawsze sprawna. Jakiekolwiek
nieprawidtowosci w jej dziataniu nalezy natychmiast
usungé. Upewni¢ sie, ze sprezynowy mechanizm
powrotny ostony dziata prawidtowo.

A\ OSTRZEZENIE:
Nie wolno uzytkowa¢ narzedzia, jesli ostona
tarczy lub sprezyna sa uszkodzone, wadliwe
lub zdemontowane. Uzytkowanie narzedzia z
uszkodzona, wadliwg lub zdemontowang ostong
moze spowodowac powazne obrazenia ciata.
Jesli przezroczysta ostona tarczy zabrudzi sie albo
pokryje pytem w takim stopniu, ze tarcza i przecinany
przedmiot nie sg dobrze widoczne, nalezy odtaczyé
zasilanie narzedzia i starannie wyczysci¢ ostone
wilgotng, Sciereczka. Nie wolno stosowaé
rozpuszczalnikéw lub $rodkéw czyszczacych na bazie
benzyny, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie ostony
z tworzywa.
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Jesli ostona tarczy zabrudzi sie i bedzie konieczne jej
wyczyszczenie, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:
Po wytaczeniu i odtaczeniu narzedzia od zasilania, uzy¢
dotaczonego klucza nasadowego, aby poluzowa¢ $rube
przytrzymujaca pokrywe s$rodkowa. Odkrecié $rube z
tbem szesciokatnym w lewo. Nastepnie podnie$¢ ostone
tarczy i pokrywe srodkowa.

Rys.4

Takie pofozenie ostony tarczy pozwala na jej
dokitadniejsze i sprawniejsze wyczyszczenie. Po
zakonczeniu  czyszczenia  wykona¢  powyzsze
czynnosci w odwrotnej kolejnosci i dokreci¢ srube. Nie
wolno demontowaé sprezyny przytrzymujacej ostone
tarczy. Jesli ostona z czasem przebarwi sie pod
wptywem promieniowania ultrafioletowego, nalezy
skontaktowa¢ sie z punktem serwisowym narzedzi
Makita, aby zamoéwi¢ nowg ostone. OSLONY NIE
WOLNO MODYFIKOWAC ANI DEMONTOWAC.

Pozycjonowanie ptyty z nacieciem
Rys.5

Rys.6
Urzadzenie jest wyposazone w plyte z nacieciem
mocowang w podstawie obrotowej, ktéra minimalizuje
tarcie po stronie wyjsciowej podczas cigcia. Plyty z
nacieciem sg wyregulowane fabrycznie tak, aby ostrze
pity nie stykato sie¢ z nimi. Przed uzyciem narzedzia
wyreguluj ptyty z nacieciem w nastepujacy sposob:
Najpierw nalezy wyja¢ wtyczke narzedzia z gniazda
zasilajgcego. Odkre¢ wszystkie $ruby (3 po lewej i po
prawej stronie) blokujace ptyty z nacigciami. Przykre¢ je
ponownie tylko do takiego stopnia, aby ptyty z nacieciami
mozna bylo fatwo przesuna¢ reka. Obniz do oporu
uchwyt i wepchnij kotek oporowy, aby zablokowaé
uchwyt w najnizszej pozycji. Poluzuj $rube blokujaca
prety przesuwne. Pociagnij do siebie suport wzdtuzny do
oporu. Wyreguluj ptyty z nacieciami tak, aby stykaty sie z
zebami tarczy. Dokre¢ $ruby przednie (niezbyt mocno).
Popchnij suport wzdtuzny ku prowadnicy do oporu i
wyreguluj ptyty z nacigciami tak, aby stykaty sie z zebami
tarczy. Dokre¢ $ruby tylne (niezbyt mocno).
Po wyregulowaniu ptyt z nacieciami zwolnij kotek
oporowy i podnie$ uchwyt. Teraz dokre¢ solidnie
wszystkie $ruby.
UWAGA!
. Po ustawieniu kata ciecia w pionie nalezy
sprawdzi¢, czy pltyty z nacigciami sa
prawidiowo ustawione. Prawidlowe ustawienie
tarcz z nacigciami zapewni lepsze podparcie i
mniejsze ubytki przecinanego elementu.

Zachowanie maksymalnej wydajnosci ciecia
Urzadzenie jest fabrycznie ustawione w taki sposéb, aby
zapewni¢ maksymalng wydajno$¢ cigcia dla tarcz o
Srednicy 255 mm.

Przed dokonaniem ustawien nalezy odigczy¢ zasilanie
narzedzia. Zakladajac nowg tarcze, nalezy zawsze
sprawdzi¢ jej dolne potozenie graniczne i w razie



potrzeby skorygowac je w nastepujacy sposob:
Rys.7

Rys.8

Najpierw nalezy wyja¢ wtyczke narzedzia z gniazda
zasilajgcego. Popchnij do oporu suport wzdtuzny do
prowadnicy i catkowicie obniz uchwyt. Kluczem
szesciokatnym obracaj $rube regulacyjna, az krawedz
tarczy znajdzie sie nieznacznie ponizej gornej
powierzchni podstawy obrotowej w punkcie, w ktérym
ptaszczyzna czotowa prowadnicy styka sie¢ z gorng
powierzchnig podstawy obrotowej.

Przy wylaczonym urzadzeniu obré¢ reka tarcze,
przytrzymujgc uchwyt pilarki w skrajnym dolnym
potozeniu, aby upewnic¢ sig, ze tarcza nie dotyka zadnej
czesci dolnej podstawy. W razie potrzeby skoryguj
nieznacznie ustawienie tarczy.

/\OSTRZEZENIE:

. Po zamontowaniu nowej tarczy (gdy narzedzie
nie jest jeszcze podtaczone do zasilania) nalezy
sprawdzi¢, czy tarcza nie styka si¢ z podstawa,
gdy uchwyt jest catkowicie opuszczony. Jesli
tarcza styka sie z podstawg, moze to spowodowac
odrzut i by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

Ramie ogranicznika

Rys.9

Dolna pozycja tarczy moze by¢ tatwo wyregulowana przy
pomocy ramienia ogranicznika. Aby ja wyregulowaé,
nalezy obréci¢é ramie ogranicznika w  kierunku
wskazywanym przez strzatke, jak pokazano na ilustracji.
Dopasuj $rube regulujgca tak, aby po catkowitym
obnizeniu uchwytu tarcza zatrzymata sie w zadanej
pozyciji.

Regulacja kata cigcia w poziomie

Rys.10

Poluzuj uchwyt, obracajac go w lewo. Obré¢ podstawe
obrotowa, naciskajac jednocze$nie w dot dzwignie
blokady. Po przesunieciu uchwytu do potozenia, w
ktorym wskaznik pokazuje na podziaice kata cigcia w
poziomie zadany kat, mocno dokre¢ uchwyt w prawo.

AAUWAGA:
Po zmianie kata cigcia w poziomie, zawsze zablokuj
podstawe obrotowg dokrecajgc mocno uchwyt.
UWAGA!
Chcac zmieni¢ potozenie podstawy obrotowej
koniecznie podnie$ do oporu uchwyt pilarki.
Regulacja kata cigcia w pionie
Rys.11
Aby zmieni¢ ustawienie kata cigcia w pionie, poluzuj
dzwignie z tylu urzadzenia obracajac jg w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Odblokuj

ramig, popychajac dos¢ mocno uchwyt w kierunku, w
ktéry chcesz przechyli¢ narzedzie.

42

UWAGA:
Dzwignie mozna ustawi¢ pod réznymi katami,
usuwajac $rube mocujaca i blokujac dzwignie pod
zgdanym katem.

Rys.12

Przechylaj tarcze, dopdki wskaznik nie pokaze zadanego
kata na skali. Nastgepnie dokre¢ mocno dzwignie, aby
zablokowaé ramie.

Rys.13

Podczas przechylania suportu w prawo przechyl go
lekko w lewo po uprzednim poluzowaniu dzwigni i wcisnij
przycisk zwalniajacy. Gdy przycisk zwalniajacy jest
wecisniety, przechyl suport w prawo.

Rys.14
Przechylaj tarcze, dopoki wskaznik nie pokaze zadanego
kata na skali. Nastepnie dokre¢ mocno dzwignig, aby
zablokowac ramie.
Podczas zmiany kata cigcia w pionie upewnij sie,
ze plyty z nacieciami sg ustawione w prawidtowej
pozycji - zgodnie z zaleceniami zawartymi w
rozdziale ,Pozycjonowanie plyty z nacigciem".

AuwAGA:
Po zmianie ustawienia kata cigcia w pionie pamietaj,
aby zablokowaé ramie dokrecajgc dzwignie w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
UWAGA!
- Przy pochylaniu tarczy tnacej sprawdzi¢, czy
uchwyt jest catkowicie podniesiony.
Podczas zmiany kata cigcia w pionie upewnij sie,
ze plyty z nacieciami sg ustawione w prawidtowej
pozycji - zgodnie z zaleceniami zawartymi w
rozdziale ,Pozycjonowanie plyty z nacigciem".

Regulacja blokady przesuwu

Rys.15
Aby zablokowa¢ pret przesuwny, przekre¢ $rube
blokujaca zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Wiaczanie

Kraje europejskie

Rys.16

Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zatgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu

pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika. Aby
uruchomié urzadzenie, przesun dzwignie w lewo,nacisnij
przycisk blokady,a nastgpnie pociagnij za spust. W celu
zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetgcznika.

/\OSTRZEZENIE:
Przed podiaczeniem urzadzenia do zasilania
nalezy zawsze sprawdzi¢, czy przetacznik
spustowy dziata prawidilowo i po zwolnieniu
wraca do potozenia ,,OFF” (,WYL.”). Nie wolno
silnie ciagna¢ za przetacznik spustowy bez
nacisnigcia przycisku zwalniajacego. Moze to



spowodowac uszkodzenie przetacznika.
Uzytkowanie narzedzia, w ktérym przetacznik nie
dziata prawidlowo moze prowadzi¢ do utraty
panowania i by¢ przyczyng powaznych obrazen
ciata.
W jezyku spustowym przetacznika znajduje sie otwdr na
ktédke umozliwiajaca zablokowanie narzedzia.
Wszystkie kraje pozaeuropejskie

Rys.17
Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zataczenia, ktory zapobiega przypadkowemu

pociaggnieciu za jezyk spustowy przetacznika. Aby
uruchomi¢ urzadzenie,naci$nij przycisk lokady i pociagnij
za spust. W celu zatrzymania urzadzenia wystarczy
zwolni¢ jezyk spustowy przetacznika.

/\OSTRZEZENIE:
Przed podiaczeniem urzadzenia do zasilania
nalezy zawsze sprawdzi¢, czy przelacznik
spustowy dziata prawidiowo i po zwolnieniu
wraca do potozenia ,,OFF” (,WYL.”). Nie wolno
silnie ciagna¢ za przelacznik spustowy bez
nacisniecia przycisku zwalniajacego. Moze to
spowodowac uszkodzenie przetacznika.
Uzytkowanie narzedzia, w ktérym przetacznik nie
dziata prawidlowo moze prowadzi¢ do utraty
panowania i by¢ przyczyng powaznych obrazen
ciata.

W jezyku spustowym przetacznika znajduje sie otwdr na

ktédke umozliwiajaca zablokowanie narzedzia.

A\ OSTRZEZENIE:
Nie wolno stosowa¢ blokady z patakiem lub
linka o srednicy mniejszej niz 6,35 mm.
Mniejsza $rednica pataka Ilub linki moze
spowodowaé nieprawidtowe zablokowanie
narzedzia w potozeniu wylaczenia i umozliwi¢
przypadkowe uruchomienie, co moze by¢
przyczyna powaznych obrazen ciata.
NIE WOLNO uzytkowa¢ narzedzia, ktérego
przetacznik spustowy dziata nieprawidiowo.
Narzedzie z niesprawnym przetacznikiem stanowi
POWAZNE ZAGROZENIE i nalezy je naprawi¢
przed ponownym uzyciem; nieprzestrzeganie tego
zalecenia grozi powaznymi obrazeniami ciata.
Ze wzgleddw bezpieczenstwa urzadzenie jest
wyposazone w przycisk blokady, ktéry zapobiega
przypadkowemu uruchomieniu narzedzia. NIE
WOLNO uzywa¢ narzedzia, jesli mozna je
uruchomi¢ tylko przez pociagniecie za przetacznik
spustowy wytacznika bez uprzedniego nacisniecia
przycisku blokady. Niesprawny przetacznik moze
spowodowac przypadkowe uruchomienie
narzedzia i by¢ przyczyna powaznych obrazen
ciata. PRZED dalszym uzytkowaniem urzadzenia
nalezy przekazaé je do punktu serwisowego
narzedzi Makita w celu naprawy.
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NIE WOLNO modyfikowaé przycisku blokady
przez zaklejenie tasmg lub w inny sposob.
Przelacznik ze zmodyfikowanym przyciskiem
blokady moze spowodowaé przypadkowe
uruchomienie narzedzia i przyczyng
powaznych obrazen ciata.

byé

Funkcja elektroniczna

Funkcja miekkiego rozruchu
Funkcja ta pozwala na ptynne uruchomienie
narzedzia poprzez ograniczenie  momentu
obrotowego podczas rozruchu.

Dziatanie wigzki laserowej
Tylko w przypadku modelu LS1018L

UWAGA:
Przed pierwszym uzyciem nalezy wiozy¢ dwie
baterie AA w miejsce przeznaczone na baterie.
Wiecej informacji na temat montazu mozna znalez¢é
w punkcie ,Wymiana suchych ogniw lasera”.

/NUWAGA:
Pamigtaj, aby wylacza¢ laser na czas przerwy w
eksploatacji
Rys.18
/NUWAGA:
Nigdy nie patrz na wiazke laserowa. Wigzka
promieni laserowych moze uszkodzi¢ wzrok.
PROMIENIOWANIE LASEROWE, NIE PATRZEC
NA WIAZKE, PRODUKT LASEROWY KLASY 2.
Pamigtaj, aby przed przesunieciem wigzki lasera
lub wykonaniem konserwacyjnej regulacji odtaczy¢
zasilanie urzadzenia.
Aby wiaczy¢ wiazke lasera, nalezy wcisna¢ goérng czesc
(1) przetacznika. Aby wytaczy¢ wigzke lasera, nacisnaé
dolng czes¢ (0) przetacznika.
Wigzke lasera mozna przesuwac na lewo lub na prawo
od tarczy, odkrecajac $rube mocujacg obudowe lasera i
przesuwajac ja w zgdanym kierunku. Po przesunigeciu
nalezy dokreci¢ $rube.

1. Sruba mocujaca obudowe lasera

Strumien laserowy jest regulowany fabrycznie, tak wigc
znajduje sig okoto 1 mm od powierzchni bocznej ostrza



(pozycja ciecia).

UWAGA:
Gdy wigzka lasera jest niewyrazna lub stabo
widoczna ze wzgledu na  bezposrednie
nastonecznienie, nalezy przenie$¢ obszar roboczy
w miejsce, ktére jest mniej nastonecznione.

Wymiana suchych ogniw lasera
Rys.19

Rys.20

Zdejmij pokrywe suchych ogniw lasera, przesuwajac ja i
jednoczesnie dociskajac. Wyjmij stare suche ogniwa i
wtéz nowe zgodnie z rysunkiem. Po wymianie ponownie
zatéz pokrywe.

Czyszczenie soczewki lasera

Jezeli soczewka lasera zabrudzi sie albo pokryje pytem
w takim stopniu, ze strumien lasera nie bedzie dobrze
widoczny, wyciagnij wtyczke kabla zasilajgcego pilarki z
gniazdka i starannie wyczy$¢ soczewke migkka,
wilgotng $ciereczkg. Do czyszczenia soczewki nie
uzywaj rozpuszczalnikdw ani oczyszczaczy na bazie
nafty.

UWAGA:
Gdy wigzka laserowa jest przy¢miona i prawie lub
calkowicie niewidoczna z powodu bezposredniego
Swiatta stonecznego na zewnatrz lub w
pomieszczeniu, nalezy przemiesci¢ stanowisko
pracy w miejsce niewystawione na bezposrednie
dziatanie promieniowania stonecznego.

MONTAZ

A\ OSTRZEZENIE:
Przed przystapieniem do czynnosci
konserwacyjnych sprawdzi¢, czy narzedzie
zostato wylaczone i odlaczone od zasilania.
Jedli narzedzie pozostanie wiaczone lub
podtaczone do  zasilania podczas  prac
konserwacyjnych moze to spowodowaé powazne
obrazenia ciata.

Przechowywanie klucza nasadowego z
kluczem szesciokatnym na drugim koncu
Rys.21

Klucz nasadowy nalezy przechowywaé w sposob
pokazany na ilustracji. Gdy konieczne jest uzycie klucza

nasadowego, mozna go wyja¢ z odpowiedniego uchwytu.

Po uzyciu klucza nalezy go umiesci¢ z powrotem w
uchwycie.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

/\OSTRZEZENIE:
Przed przystapieniem do czynnosci
konserwacyjnych sprawdzi¢, czy narzedzie
zostato wylaczone i odlaczone od zasilania.
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Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata.

Do zakladania lub zdejmowania tarczy uzywac
tylko dotaczonego klucza nasadowego firmy
Makita.Zastosowanie innego  klucza moze
spowodowa¢ nadmierne lub niewystarczajace
dokrecenie $ruby mocujacej i byé przyczyng
powaznych obrazen ciata.

Rys.22
Zablokuj uchwyt w podniesionej pozycji, wpychajac kotek
Ooporowy.

Rys.23

Aby zdjaé tarcze, poluzuj kluczem nasadowym $rube
szesciokatng mocujaca pokrywe srodkowa, obracajac ja
w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.
Podnie$ ostone tarczy i pokrywe $rodkowa.

Rys.24

Nacisnij blokade watka, aby tarcza nie mogta sie obracac,
i odkrecaj $rube sze$ciokatng za pomoca klucza
nasadowego zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Nastepnie wyciagnij $rube szesciokatng i $ciagnij
kotnierz zewnetrzny oraz tarcze.

UWAGA:
Jesli byt demontowany kotnierz wewnetrzny, nalezy
pamietaé, aby zamontowa¢ go na trzpieniu
obrotowym z wystepem skierowanym w kierunku
przeciwnym do tarczy. Jesli kotnierz wewnetrzny
zostanie zamontowany nieprawidfowo, bedzie on
zaczepiat o narzedzie.

/A\OSTRZEZENIE:

Przed umieszczeniem tarczy nalezy zawsze
sprawdzi¢, czy na trzpieniu obrotowym
pomiedzy kotnierzem wewnetrznym i
zewnetrznym znajduje sie pierscien
odpowiedni do wybranego rodzaju tarczy.
Zastosowanie niewlasciwego pierscienia na
trzpieniu obrotowym moze byé przyczyng
nieprawidlowego zamocowania tarczy, powodujgc
przemieszczenie tarczy i silne drgania,
prowadzace do utraty panowania nad narzedziem
podczas pracy i do powaznych obrazen ciata.

Rys.25

Aby zamontowac¢ tarcze, natéz jg na trzpien obrotowy,
upewniajac sie, czy kierunek strzatki na powierzchni
tarczy jest zgodny z kierunkiem strzatki na jej obudowie.
Zatoz kotnierz i Srube szesciokatna, a nastepnie dokre¢
ja do oporu, przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, za
pomocy klucza nasadowego, naciskajac réwnoczesnie
blokade watka.

Wszystkie kraje pozaeuropejskie

Rys.26
/N\OSTRZEZENIE:

Czarny pierscien o S$rednicy zewnetrznej
wynoszacej 25 mm i srebrny pierécien o $rednicy



zewnetrznej  wynoszacej 254 mm  sg
zainstalowane fabrycznie w taki sposoéb, jak
pokazano na ilustracji. Gdy uzywasz ostrza o
Srednicy otworu wynoszacej 25 mm, zastap
srebrny pierscien czarnym. Przed
umieszczeniem tarczy nalezy zawsze
sprawdzié, czy na trzpieniu obrotowym
pomiedzy kotnierzem wewnetrznym i
zewnetrznym znajduje sie pierscien
odpowiedni do wybranego rodzaju tarczy.
Zastosowanie niewtasciwego pierscienia na
trzpieniu obrotowym moze by¢ przyczyng
nieprawidlowego zamocowania tarczy, powodujgc
przesuniecia tarczy i silne drgania, prowadzace do
utraty kontroli nad narzedziem podczas pracy i do
powaznych obrazen.
Kraje europejskie

A\UWAGA:
Pomigdzy kotnierzem wewnetrznym i zewnetrznym
fabrycznie montowany jest pierécien o $rednicy
zewnetrznej 30 mm.
Zatéz kotnierz zewnetrzny i $rube szesciokatng, a
nastepnie dokre¢ jg do oporu, przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara, za pomoca klucza nasadowego,
naciskajgc réwnoczesnie blokade watka.

Rys.27
Ostone tarczy i pokrywe srodkowa ustawi¢ w pierwotnym
potozeniu. Nastepnie dokreci€c w prawo $rube

szesciokatng, mocujaca pokrywe $rodkowa. Zwolni¢
uchwyt z podniesionej pozycji, pociagajac za kotek
oporowy. Opusci¢ uchwyt, aby upewni¢ sie, ze ostona
tarczy prawidlowo otwiera sie i zamyka. Przed
rozpoczeciem ciecia nalezy sprawdzi¢, czy blokada
watka jest zwolniona.

Worek na pyt (wyposazenie dodatkowe)

Rys.28

Stosowanie worka na pyt pozwala na czyste ciecie i
utatwia gromadzenie pytu. Worek mocuje sie na dyszy
odpylania.

Kiedy worek zapetni sig¢ w przyblizeniu w potowie, zdejmij
go z urzadzenia i wyciagnij tacznik. Opréznij worek i
lekko go wytrzep, aby usuna¢ czastki pytu przylegajace
do powierzchni wewnetrznych, gdyz moga pogarszac
skutecznosc¢ odbierania pytu.

UWAGA:
Po podtaczeniu do pity odkurzacza,
wydajniejsza i czystsza.

praca jest

Mocowanie obrabianych elementow

A\ OSTRZEZENIE:
Nalezy zawsze pamigta¢, aby prawidiowo
przymocowac przecinany element przy uzyciu
zacisku lub ogranicznikow
zwienczen.Nieprzestrzeganie tego  zalecenia
moze spowodowaé powazne obrazenia Ilub
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uszkodzenia narzedzia i elementu.

Po zakonczeniu cigcia nie unosi¢ tarczy,
dopoki  catkowicie si¢ nie zatrzyma.
Podniesienie wirujacej tarczy moze by¢ przyczyna
powaznych obrazen i moze uszkodzi¢ przecinany
element.

Podczas przecinania elementu diuzszego od
podstawy pily nalezy podeprze¢ go na calej
dlugosci poza podstawa i utrzymywac na tej
samej wysokosci na catej dlugosci. Prawidtowe
podparcie  przecinanego elementu  pozwoli
unikng¢ zakleszczenia tarczy i ewentualnego
odrzutu, ktéry moze by¢ przyczyna powaznych
obrazen ciata. Nie wystarczy zastosowanie
zacisku pionowego i/lub zacisku poziomego do
przytrzymania elementu. Elementy wykonane z
cienkiego materiatu maja tendencje do wyginania
sie. Element nalezy podeprze¢ na catej dtugosci,
aby uniknaé¢ zakleszczenia tarczy i ewentualnego
ODRzUTU.

Rys.29

Ustawienie prowadnic (PROWADNICE
RUCHOME, tj. prowadnice gorne i dolne)

Rys.30
/\OSTRZEZENIE:
Przed uzyciem narzedzia upewnij sie, ze

prowadnica przesuwna jest solidnie zamocowana.
Przed rozpoczeciem ciecia pod katem w pionie
nalezy sprawdzi¢, czy zadna czes¢ narzedzia,
zwlaszcza tarcza, nie styka sie z goérnymi i
dolnymi  prowadnicami przy catkowitym
opuszczeniu i podniesieniu uchwytu w
dowolnym potozeniu oraz przy przesuwaniu
suportu wzdluznego w calym zakresie jego
ruchu. Jesli narzedzie lub tarcza zetkng sie z
prowadnica, moze to spowodowa¢ odrzut lub
nieoczekiwany ruch materialu, co moze by¢
przyczyng powaznych obrazen ciata.

Rys.31

/NUWAGA:
W przypadku cie¢ pod katem, przesun prowadnice
przesuwng w lewo i zamocuj zgodnie z rysunkiem.
W przeciwnym razie prowadnica bedzie dotyka¢

tarczy lub obrabianego elementu, grozac
operatorowi powaznymi obrazeniami ciata.
Urzadzenie posiada przesuwng prowadnice, ktorg

nalezy ustawi¢ zgodnie z rysunkiem.

Jednak podczas wykonywania ciecia pod katem
nachylonym w lewo, nalezy jg ustawi¢ w potozeniu
lewym, zgodnie z rysunkiem, jesli dotyka jej gtowica
narzedzia.

Po zakonczeniu ciecia pod katem pamietaj, aby ustawic¢
prowadnice przesuwng w pierwotnej pozycji i mocno ja
przykrecié srubg dociskowa.



Prowadnica P

AOSTRZEZENIE
Przed uzyciem narzedzia upewnij
prowadnica R jest solidnie zamocowana.
Przed przystapieniem do ciecia pod katem przy
nachyleniu w prawo nalezy zdjg¢ prowadnice R,
aby nie dotykata tarczy ani czesci narzedzia,
grozac operatorowi powaznymi obrazeniami ciata.

Rys.32

Prowadnice R nalezy zdja¢ po prawej stronie prowadnicy
wzdtuznej. W tym celu nalezy zdjg¢ prowadnice R,
odkrecajac mocujaca ja Srube i wyciagajac ja. Przy
montazu nalezy powtdérzy¢é procedure demontazu w
odwrotnej kolejnosci.

Po zakonczeniu ciecia pod katem pamigtaj, aby ustawi¢
prowadnice R w pierwotnej pozycji i mocno jg przykreci¢
$rubg dociskowa.

sie, ze

Zacisk pionowy

Rys.33

Zacisk pionowy mozna zamocowac¢ z lewej lub prawej
strony prowadnicy. Wi6z drazek zacisku w otwér w
prowadnicy lub zestawu do mocowania i dokre¢ $rube z
tytlu prowadnicy, aby go zablokowaé.

Ustawienie ramienia zacisku dostosuj do grubosci i
ksztattu obrabianego elementu i zablokuj je w tym
potozeniu dokrecajac $rube. Jezeli $ruba mocujaca
ramie zacisku dotyka prowadnicy, wkreé jg z drugiej
strony ramienia. Upewnij sie, ze zadna cze$¢ narzedzia
nie styka sie z zaciskiem podczas opuszczania do oporu
uchwytu i ciggniecia lub pchania suportu wzduznego.
Jezeli jakas$ czes$¢ dotyka zacisku, zmien ustawienie
ramienia zacisku.

Docis$nij ptasko obrabiany element do prowadnicy i
podstawy obrotowej. Ustaw element w wybranej pozycji
do ciecia i unieruchom go, dokrecajgc mocno $rube
zacisku.

AOSTRZEZENIE

Przecinany element powinien byé mocno
umocowany zaciskiem pomiedzy podstawa
obrotowa a prowadnica.Jesli element nie jest
prawidtowo umocowany, materiat moze przemiescic¢
sie podczas cigcia, powodujac uszkodzenie tarczy,
odrzucenie materiatu i utratge panowania, co moze
by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

Zacisk poziomy (wyposazenie opcjonalne)

Rys.34

Zacisk poziomy mozna zamocowaé w dwodch
potozeniach z lewej lub prawej strony podstawy. W
przypadku cigcia w poziomie pod katem 10° lub
wiekszym, zacisk poziomy nalezy zamocowac¢ po
przeciwnej stronie wzgledem kierunku, w ktérym bedzie
sie obraca¢ podstawa obrotowa.
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Rys.35

Obrét nakretki zaciskowej w lewo zwalnia zacisk, ktory
mozna szybko przesuwa¢ w obu kierunkach. Aby
przytrzyma¢ przecinany element, nalezy wciska¢
pokretto zacisku do przodu, az ptytka zaciskowa dotknie
elementu, po czym przekreci¢ nakretke zaciskowg w
prawo. Nastepnie przekreci¢ pokretto zacisku w prawo,
aby umocowac przecinany element.

Maksymalna szeroko$¢ elementu, jaki mozna
zamocowac¢ w zacisku poziomym, wynosi 215 mm.
Podczas montowania zacisku poziomego po prawe;j

stronie  podstawy, do lepszego zablokowania
obrabianego elementu uzyj réwniez prowadnicy P.
Sposéb  montazu  prowadnicy P  opisano we
wczesniejszym rozdziale "Prowadnica P".
/A\OSTRZEZENIE:

Obraca¢ nakretke zacisku do momentu

prawidlowego zamocowania przecinanego
elementu. Jesli element nie zostanie prawidtowo
zamocowany, materiat moze przemiesci¢ sie
podczas ciecia, powodujac uszkodzenie tarczy,
odrzucenie materiatlu i utrate panowania nad
elementem, co moze by¢ przyczyng powaznych
obrazen ciata.

Podczas cigcia opartych o prowadnice elementéw

o niewielkiej grubosci, takich jak listwy
przypodiogowe, nalezy zawsze stosowac zacisk
poziomy.

Uchwyty

Rys.36

Uchwyty mozna zamontowa¢ na dowolnym boku -
umozliwiajg one wygodne przytrzymywanie obrabianych
elementéw w poziomie. Wsun do oporu drazki uchwytu w
otwory w podstawie. Nastepnie zamocuj uchwyty
$rubami.

/\OSTRZEZENIE:
Diugie przecinane elementy nalezy zawsze
podeprze¢, aby byly na jednym poziomie z
gorng powierzchnia podstawy obrotowej, co
zapewnhia precyzyjne cigcie i zapobiega utracie
panowania nad narzedziem. Prawidiowe
podparcie przecinanego elementu pozwoli réwniez
unikng¢ zakleszczenia tarczy i ewentualnego
odrzutu, ktéry moze by¢ przyczyng powaznych
obrazen ciata.

DZIALANIE

UWAGA!
Przed przystapieniem do pracy koniecznie zwolnij
uchwyt pilarki z dolnej pozycji, wyciagajac kotek
oporowy.
Podczas ciecia nie wywieraj nadmiernego nacisku
na uchwyt. Zbyt duza sita moze spowodowac
przecigzenie silnika i zmniejszenie wydajnosci
ciecia. Dociskaj uchwyt tylko z takg sitg, jaka jest



potrzebna do réwnego cigcia bez znaczacego
obnizenia predkosci obrotowej tarczy.

Aby wykona¢ ciecie, delikatnie doci$nij do dotu
uchwyt pilarki. Jezeli uchwyt zostanie zbyt mocno
docisniety do dolu lub wywarta zostanie sita
poprzeczna, tarcza zacznie drgaé, pozostawiajac
znak (naciecie) na obrabianym elemencie i
pogorszy sie doktadnos$¢ ciecia.

Podczas ciecia przesuwnego delikatnie popychaj

suport wzdtuzny ku prowadnicy, nie zatrzymujac go.

Jezeli suport zostanie zatrzymany podczas ciecia,
na obrabianym elemencie pozostanie znak, a
precyzja ciecia bedzie gorsza.

/\OSTRZEZENIE:

1.

Przed wiaczeniem narzedzia nalezy sprawdzic,
czy tarcza nie styka sie¢ z przecinanym
elementem itp.

Obracanie narzedzia, gdy tarcza dotyka elementu,
moze spowodowa¢ odrzut i by¢ przyczyng
powaznych obrazen ciata.

Ciecie proste (cigcie matych elementéw)

1. Sruba blokujaca

Elementy o wysokos$ci do 91 mm i szerokos$ci do 70
mm mozna cigé¢ w nastgpujacy sposéb.

Popchnij suport wzdtuzny do oporu ku prowadnicy i
dokre¢ $rube blokujaca w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara, aby go zablokowaé.
Przymocuj prawidtowo przecinany element przy
uzyciu odpowiedniego zacisku. Wigcz narzedzie,
sprawdzajac, czy tarcza niczego nie dotyka i
poczekaé przed jej opuszczeniem, az osiggnie
peing predko$¢ obrotowa. Nastgpnie powoli
opuszczaj uchwyt pity do skrajnego dolnego
potozenia, aby rozpocza¢ ciecie elementu. Po
zakonczeniu cigcia wylacz urzadzenie i przed
podniesieniem tarczy do skrajnego goérnego
potozenia ZACZEKAJ, AZ TARCZA CALKOWICIE
SIE ZATRZYMA.
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/N\OSTRZEZENIE:

2.

Mocno dokre¢ pokretto w prawo, aby suport
wzdluzny nie przesuwal sie podczas pracy.
Niewtasciwe dokrecenie pokretta moze
spowodowa¢ odrzut, mogacy by¢ przyczyng
powaznych obrazen ciata.

Cigcie przesuwne (cigcie szerokich
elementow)

1. Sruba blokujaca

Ao

Odkre¢ $rube blokujaca w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, aby suport mogt sie
swobodnie porusza¢. Przymocuj przecinany
element przy uzyciu odpowiedniego zacisku.
Pociagnij do siebie suport wzdtuzny do oporu.
Wiacz narzedzie i przed opuszczeniem tarczy
poczekaj, az osiggnie maksymalng predkosc
obrotowa. Nacisnij uchwyt i POPCHNIJ SUPORT
WZDLUZNY KU PROWADNICY | WZzZDLUZ
PRZECINANEGO ELEMENTU. Po zakonczeniu
ciecia wylacz urzadzenie i przed podniesieniem
tarczy do skrajnego gérnego potozenia ZACZEKAJ,
AZ TARCZA CALKOWICIE SIE ZATRZYMA.

STRZEZENIE:

Przy cieciu przesuwnym najpierw nalezy
przyciagna¢ do siebie suport wzdluzny i
docisnaé¢ uchwyt do oporu w doét, a nastepnie
popchnaé¢ suport w strone prowadnicy. Nie
wolno rozpoczyna¢ ciecia, gdy suport
wzdtuzny nie jest catkowicie przyciagniety. W
przypadku ciecia przesuwnego, gdy suport
wzdtuzny nie jest catkowicie przyciggniety do
operatora, moze wystapié nieoczekiwany odrzut,
co moze by¢ powodem powaznych obrazen ciata.
Nie wolno cigé z przesunieciem, przyciagajac
suport wzdtuzny do siebie. Przyciaganie suportu
do siebie podczas cigcia moze spowodowaé
niespodziewany odrzut, bedacy przyczyng
powaznych obrazen ciata.



Nie wolno cig¢ z przesunieciem, gdy uchwyt jest
zablokowany w obnizonym potozeniu.

Nie wolno odkreca¢ sruby blokujacej suport
wzdtuzny, gdy tarcza obraca sig. Suport
poluzowany w trakcie ciecia moze spowodowac
nieoczekiwany  odrzut, bedacy  przyczyng
powaznych obrazen ciata.

3. Ciecie pod katem w poziomie
Zapoznaj sie z wczesniejszymi objasnieniami w
punkcie zatytutowanym ,Regulacja kata cigcia w
poziomie".

4. Ciecie pod katem w pionie

Rys.37

Poluzuj dzwignie i przechyl tarcze pilarki, aby
ustawi¢ wybrany kat cigcia (Zapoznaj sie z
wczesniejszymi  objasnieniami  w  punkcie
zatytutowanym ,Regulacja kata ciecia w pionie").
Koniecznie dokreé ponownie dzwignie, aby
zablokowa¢ ustawienie wybranego kata skosu.
Zamocuj obrabiany element w zacisku. Upewnij
sie, ze suport jest catkowicie odciagniety do tytu,
ku operatorowi. Wiacz pilarke i zanim opuscisz ja,
odczekaj, az tarcza osiggnie swojg maksymalng
predkos¢ obrotowa. Nastepnie powoli obniz
uchwyt do najnizszego potozenia, wywierajac
nacisk réwnolegle do tarczy i popchnij suport ku
prowadnicy, aby przecia¢ element. Po
zakonczeniu cigcia wylacz  urzadzenie i
ZACZEKAJ, AZ TARCZA CALKOWICIE SIE
ZATRZYMA i dopiero wowczas unie$ tarcze
catkowicie do gory.

/\OSTRZEZENIE:

Po ustawieniu tarczy do cigcia pod katem w
pionie, przed uruchomieniem narzedzia nalezy
sprawdzi¢, czy suport i tarcza swobodnie
poruszaja sie na calej dlugosci
przewidywanego ciecia. Napotkanie na
przeszkode podczas ruchu suportu lub tarczy moze
spowodowaé odrzut bedacy przyczyng powaznych
obrazen ciata.

Podczas ciecia pod katem w pionie nalezy
uwazaé, aby rece nie znalazly sie na torze
ruchu tarczy. Kat ustawienia tarczy moze zmyli¢
operatora co do faktycznej trasy ruchu tarczy
podczas ciecia; zetkniecie rak z tarczg moze by¢
przyczyng powaznych obrazen ciata.

Nie wolno podnosi¢ tarczy, dopoki catkowicie
sie nie zatrzyma. Podczas cigcia pod katem w
pionie, odciety kawatek elementu moze oprze¢ sie
o tarcze. Jedli tarcza zostanie uniesiona, gdy
jeszcze sie obraca, odciety kawatek moze zosta¢
odrzucony przez tarcze, ulegajac rozerwaniu, co
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.
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UWAGA!

Podczas naciskania uchwytu w doét, nalezy
wywierac¢ nacisk réwnolegle do tarczy. Jezeli nacisk
bedzie wywierany prostopadle do podstawy
obrotowej albo kierunek nacisku zmieni sie
podczas ciecia, ciecie bedzie mniej dokfadne.
Przed rozpoczeciem ciecia pod katem w pionie
moze by¢ konieczne ustawienie goérnej i dolnej
prowadnicy. Wiecej informacji mozna znalez¢ w
punkcie ,Ustawienie prowadnicy”.

AUWAGA:

Zawsze zdejmuj prowadnice R, aby nie kolidowata
z zadng czescig suportu wzdtuznego podczas cigé
pod katem przy nachyleniu w prawo.

Ciecie ztozone

Ciecie ztozone polega na réwnoczesnym cieciu
elementu pod katem w pionie i w poziomie. Cigcie
ztozone mozna wykonywac¢ dla katéw pokazanych
W ponizszej tabeli.

Kat ciecia w poziomie Kat ciecia w pionie

0° - 45° w lewo i w prawo 0° - 45° w lewo i w prawo

Przed przystgpieniem do wykonywania cigecia
zlozonego zapoznaj si¢ z punktami ,Ciecie proste",
,Ciecie pod katem w poziomie" i ,Ciecie pod katem
w pionie".

Profile wypukte i wkleste

Profile wypukte i wkleste moga by¢ wycinane przy
pomocy pity grzbietnicowej z profilami utozonymi
ptasko na podstawie obrotowej.

Istniejg dwa typy profili wypukitych | jeden typ profilu
wklestego: profil wypukty do kata $ciany 52/38°,
profil wypukty do kata $ciany 45° oraz profil wklesty
do kata $ciany 45°. Patrz ilustracje.

Rys.38

Istniejg potaczenia do profili wypuktych i wklestych,
ktére sa wykonane tak, aby pasowaty do
naroznikéw ,wewnetrznych" 90° ((1) i (2)
pokazanych na rys. A) oraz ,zewnetrznych" 90° ((3)
i(4)narys.A).

1. Naroznik
wewnetrzny

2. Naroznik
zewnetrzny




Rys.39

Pomiary

Zmierz dtugo$¢ $ciany i ustaw obrabiany element
na stole, aby przycia¢ krawedz stykajaca sie ze
$ciang na zadang dtugos$¢. Zawsze sig upewnij, ze
dlugo$¢ cietego elementu z tylu odpowiada
diugosci Sciany. Dostosuj dlugos$¢ ciecia do kata
ciecia. Zawsze uzywaj kilku elementéw do cigé
testowych, aby sprawdzi¢ kat pity.

Podczas cigcia profili

wypuktych i

wklestych

zawsze ustaw kat ciecia w pionie oraz kat cigcia w
poziomie tak, jak pokazano w tabeli (A) i ustaw
profile na powierzchni gérnej podstawy pity tak, jak

pokazano w tabeli (B).

W przypadku lewego cigecia pionowego pod katem

Tablica (A)
Pozycia profiu Kat cigcia w pionie | Kat cigcia w poziomie
narys.A
Typ 52/38° | Typ45° | Typ 52/38°| Typ 45°
Do naroznika ) Prawy 31,6° | Prawy 35,3
wewnetrznego 2)
- Lewy 33,9° | Lewy30° | Lewy31,6° | Lewy 353°
Do naroznika (3)
zewngtrznego 4) Prawy 31,6° | Prawy 35,3°
Tabela (B)
Pozycja profilu| Krawedz profilu przytozona .
narys.A do prowadnicy Skoriczony element
Krawedz stykowa sufitu powinna
b ik (1) sie znaj przy prowadnicy. element
0 naroznika Znajdzie sig po lewej
1znego @ stronie tarczy.
Krawedz stykowa $ciany powinna
sig znajdowac przy prowadnicy.
poronia | Sty sener
zewneirznego n Krawedz stykowa sufitu powinna slrolme tamez;)_ prawel
@ sig znajdowac przy prowadnicy.
Przyktad:

W przypadku ciecia profilu wypuktego typu
52/38° dla pozycji (1) narys. A:
Przechyl i zablokuj ustawienie kata
ciecia w pionie na 33,9° PO LEWEJ
STRONIE.
Ustaw i zablokuj ustawienie kata ciecia
w poziomie na 31,6° PO PRAWEJ
STRONIE.
Utozy¢  profil  wypukly  szeroka
powierzchnia ~ tylng  (ukryta) na
podstawie  obrotowej KRAWEDZIA
STYKOWA, SUFITU przytknietag do
prowadnicy na pile.
Skonczony element bedzie si¢ zawsze
znajdowat po LEWEJ stronie tarczy po
wykonaniu ciecia.
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W przypadku prawego cigcia pionowego pod katem

Tablica (A)
Pozycja prof Kat cigcia w pionie | Kat ciecia w poziomie
narys.A Typ 52/38° | Typ45° | Typ 52/38°| Typ 45°
Do naroznika (1) Prawy 31,6° | Prawy 35,3°
wewnetrznego 2)
Prawy 33,9°| Prawy 30° | Lewy 31,6° | Lewy 35,3°
Do naroznika (3)
zewnetrznego (4) Prawy 31,6° | Prawy 35,3°
Tabela (B)
Pozycja profilu| Krawedz profilu przytozona Skoficzony element
narys.A do prowadnicy Y
) Krawedz stykowa $ciany powinna S
. sig znajdowaé przy prowadnicy. koriczony element
Do naroznika znajdzie sig po
Vewnelrznego @ prawej stronie tarczy,
Krawedz stykowa sufitu powinna
@) sig znajdowac przy prowadnicy.
Y Skoriczony element
o
clizneg 4 Krawgdz stykowa $ciany powinna |lewej stronie tarczy.
) sig znajdowac przy prowadnicy.
Przyktad:

W przypadku ciecia profilu wypukiego typu
52/38° dla pozycji (1) na rys. A:
Przechyl i zablokuj ustawienie kata
ciecia w pionie na 33,9° PO PRAWEJ
STRONIE.
Ustaw i zablokuj ustawienie kata cigcia
w poziomie na 31,6° PO PRAWEJ
STRONIE.
Utozy¢ profil wypukly  szeroka
powierzchnig  tylng  (ukryta) na
podstawie  obrotowej KRAWEDZIA
STYKOWA SCIANY przytknieta do
prowadnicy na pile.
Skonczony element bedzie sie zawsze
znajdowat po PRAWEJ stronie tarczy po
wykonaniu cigcia.

7. Ciecie profili aluminiowych

Rys.40
Rys.41

Do mocowania profili aluminiowych uzywaj klockéw
rozporowych lub kawatkow odpadéw tak, jak
pokazano na rysunku, aby zapobiec deformacji
aluminium. Podczas cigcia aluminium stosuj smar
do ciecia, aby zapobiec gromadzeniu sie opitkdw
aluminium na powierzchni tarczy.

/\OSTRZEZENIE:

Nie wolno przecina¢ grubych lub
zaokraglonych profili aluminiowych.
Mocowanie takich profili moze by¢ utrudnione;
element moze obluzowa¢ sie podczas cigcia,
powodujgc utrate panowania i powazne obrazenia
ciata.



8. Ostony drewniane zapobiegajace
powstawaniu drzazg podczas cigcia

Uzycie drewnianych oston pozwala cig¢ obrabiane
przedmioty bez drzazg i odpryskéow wzdtuz linii
ciecia. Przymocuj ostone drewniang do
prowadnicy wykorzystujac w tym celu otwory w
prowadnicy.

Na rysunku podano wymiary zalecanych oston
drewnianych.

Ponad 500 mm

I $ fé %éép I
24mm% ‘ 20 mm
68mm 121mm 121mm 68mm 1

1

15mm

80mm-90mm

1. Otwory

Auwaca:
Jako ostony drewnianej uzyj zwyktego kawatka
drewna o rownej grubosci.

/\OSTRZEZENIE:
Za pomoca wkretéw przymocowacé ostone
drewniang do prowadnicy. Wkrety nalezy
umiesci¢ w taki sposéb, aby ich tby znajdowaty
sie ponizej powierzchni prowadnicy drewnianej,

dzieki czemu nie beda przeszkadzaé w
umieszczaniu przecinanego materiatu.
Nieprawidiowe  ustawienie = materialu  moze

spowodowac niespodziewany ruch podczas ciecia,
powodujac utrate panowania i powazne obrazenia

ciata.

UWAGA!
Przy zamocowanej ostonie z drewna i
opuszczonym uchwycie pilarki nie obracaj

podstawy obrotowej. W przeciwnym razie mozesz
uszkodzi¢ tarcze i/lub ostone z drewna.

9. Ciecie rowkow

Rys.42
Ciecie wpustow mozna wykonaé w nastepujacy
sposéb:

Wyregulun pozycje ogranicznika dolnego tarczy
przy pomocy $ruby regulujacej i ramienia
ogranicznika, aby ograniczyé gteboko$¢ ciecia.
Zajrzyj do rozdziatu ,Ramie ogranicznika".

Po wyregulowaniu pozycji dolnej tarczy, nalezy
wycig¢ réwnolegte rowki na catej szerokosci
elementu, stosujac cigcie przesuwne tak, jak
pokazano na ilustracji. Nastepnie usuna¢ materiat z
rowkéw za pomoca diuta.

A\ OSTRZEZENIE:
Nie wolno wykonywac¢ tego rodzaju ciecia przy
uzyciu szerszej tarczy lub tarczy do wpustow.
Préba wykonania rowka przy uzyciu szerszej tarczy
lub tarczy do wpustéw moze spowodowac
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nieprawidlowo$ci w cieciu i odrzut,
przyczyng powaznych obrazen ciata.
Przesunaé¢ ramie ograniczajace w potozenie
wyjsciowe przy wykonywaniu cige¢ innych niz
ztobkowanie. Cigcie, gdy ramie ograniczajace jest
w nieprawidtowym potozeniu, moze spowodowac
nieprawidlowosci w cieciu i odrzut, bedacy
przyczyng powaznych obrazen ciata.
/NUWAGA:

Przed przystgpieniem do prac innych niz ciecie
rowkdéw upewnij sig, ze ramie ogranicznika zostato
przestawione do pierwotnej pozyciji.

bedacy

Przenoszenie narzedzia

Rys.43

Upewni¢ sie, ze narzedzie jest odtaczone od zasilania.
Zablokowa¢ tarcze pod katem 0° w pionie, a nastepnie
obréci¢ podstawe obrotowa, tak aby ustawi¢ tarcze pod
maksymalnym katem ciecia w poziomie w prawo.
Umocowa¢ prety przesuwne tak, aby dolny pret byt
zablokowany w potozeniu, w jakim suport wzdtuzny jest
catkowicie przyciagniety do operatora, gérne prety sa
zablokowane w potozeniu, w jakim suport wzdtuzny jest
catkowicie dopchniety do prowadnicy (patrz punkt
,Ustawienie blokady przesuwania”). Obnizy¢ do oporu
uchwyt i zablokowa¢ go w tej pozycji, wciskajac kotek
oporowy.

Zwin przewdd zasilajacy za pomoca wystepow.

/\OSTRZEZENIE:
Kotek oporowy wykorzystuje sie tylko do
transportu i przechowywania narzedzia i nie
wolno go uzywa¢ podczas cigcia. Uzycie kotka
oporowego podczas cigcia moze by¢ przyczyng
nieoczekiwanego przemieszczenia sie tarczy
tnacej, powodujac odrzut i powazne obrazenia

ciata.
Przeno$ narzedzie trzymajac podstawe po obu
stronach  tak, jak pokazano na ilustraciji.

Zdemontowanie uchwytéw, worka na pyt itp. utatwia
przenoszenie narzedzia.

AuwAGA:
Przed przeniesieniem narzedzia nalezy
zablokowa¢ wszystkie ruchome elementy. Jesli
czesci narzedzia poruszajg sie lub przesuwajg
podczas jego przenoszenia, moze to spowodowac
utrate rownowagi i powazne obrazenia ciata.

KONSERWACJA

/\OSTRZEZENIE:
Przed przystapieniem do przegladu Ilub
konserwacji nalezy sprawdzi¢, czy narzedzie
zostalo wytaczone i odlaczone od zasilania.
Jesli narzedzie pozostanie wigczone Ilub
poditgczone do  zasilania, moze zosta¢
przypadkowo uruchomione, powodujac powazne



obrazenia ciata.
Aby zapewni¢ optymalne i bezpieczne
uzytkowanie nalezy zadba¢, aby tarcza zawsze
byta ostra i czysta. Ciecie przy uzyciu stepionej
lub zabrudzonej tarczy moze spowodowac odrzut i
by¢ przyczyna powaznych obrazen ciata.

UWAGA!
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
moga spowodowaé odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Regulacja kata ciecia

W fabryce zostata przeprowadzona doktadna regulacja i
kalibracja urzadzenia, ale niedelikatne obchodzenie sie z
nim moze naruszy¢ kalibracje. Jezeli urzadzenie nie jest
wiasciwie  wykalibrowane, wykonaj nastepujace
czynnosci:

1. Kat cigcia w poziomie

Rys.44

Popchnij suport wzdtuzny do oporu ku prowadnicy i
dokre¢ srube blokujaca, aby go zablokowac.
Poluzuj uchwyt, ktéry blokuje podstawe obrotowa.
Obré¢ podstawe tak, aby wskaznik pokazywat 0°
na skali kata ciecia w poziomie. Nastepnie przekre¢
lekko podstawe obrotowa w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara i przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, aby podstawa obrotowa
osiadfa w nacieciu poziomym 0°. (Jezeli wskaznik
nie pokazuje pozycji 0°, zostaw narzedzie tak, jak
jest.) Odkre¢ $ruby szesciokatne z tbem
gniazdowym, ktére blokujg prowadnice, uzywajac
klucza nasadowego.

Rys.45

Obnizyé do oporu uchwyt i zablokowa¢ go w tej
pozycji, wciskajac kotek oporowy. Wyréwnac
boczng powierzchnie tarczy z powierzchnig
prowadnicy przy uzyciu przymiaru tréjkatnego,
katownika, itp. Nastepnie mocno dokreci¢ $ruby z
tbem szesciokatnym na prowadnicy, zaczynajac od
prawej strony.

Rys.46
Upewnij sig, ze wskaznik na podziatce wskazuje 0°.
Jezeli nie wskazuje on 0°, poluzuj $rube, ktéra
mocuje wskaznik i wyreguluj wskaznik tak, aby
wskazywat 0°.

2. Kat cigcia w pionie
(1) Kat pionowy 0°
Rys.47
Popchnij suport wzdtuzny do oporu ku
prowadnicy i dokre¢ $rube blokujaca, aby go
zablokowaé. Obniz do oporu uchwyt pilarki i
zablokuj go w tej pozycji wciskajac kotek
oporowy. Poluzuj dzwignig z tytu urzadzenia.

Rys.48
Aby przechyli¢ tarcze w prawo, obré¢ srube
szedciokatng w prawo od ramienia,
wykonujac dwa lub trzy obroty w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Rys.49
Ustaw powierzchnie boczng  tarczy
prostopadle do powierzchni gérnej podstawy
obrotowej, uzywajac np. ekierki i obracajac
Srube szesciokatng po prawej stronie w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara. Teraz dokre¢ solidnie dzwignie.

Rys.50
Upewnij sig, czy wskaznik na ramieniu
pokazuje 0° na podziatce kata cigcia w pionie
na ramieniu uchwytu. Jezeli nie wskazujg one
0°, poluzuj $rube, ktéra mocuje wskaznik i
wyréwnaj go ze znacznikiem kata 0°.
(2) Kat pionowy 45 °

Rys.51

Kat cigcia 45° nalezy regulowaé dopiero po
wykalibrowaniu kata cigcia w pionie 0°. Aby
ustawi¢ lewy kat ciecia 45°, poluzuj dzwignig i
przechyl tarcze do oporu w lewo. Upewnij sie,
czy wskaznik na ramieniu pokazuje 45° na
podzialce kata ciecia w pionie na ramieniu
uchwytu. Jezeli wskaznik nie pokazuje kata
45°, obracaj $rubg regulacyjng kata 45° z
prawej strony uchwytu ramienia, az wskaznik
wyréwna sie ze znacznikiem kata 45°.

Aby ustawi¢ prawy kat ciecia 45°, wykonaj
powyzsze procedury.

Rys.52

Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowaé i w
razie potrzeby wymieniaé. Szczotki nalezy wymieniac,
kiedy ich dtugo$¢ zmniejszy sie do 3 mm. Szczotki
weglowe powinny byé czyste, aby mozna je bylo
swobodnie wsung¢ do opraw. Obie szczotki weglowe
nalezy wymienia¢é réwnoczesnie. Nalezy uzywaé
wytgcznie identycznych szczotek weglowych.

Rys.53

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢é zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Po zakonczeniu pracy

- Po zakonczeniu pracy wytrzyj $ciereczkg narzedzie
z przylegajacych do niego wioréw i pytu. Ostone
tarczy nalezy utrzymywac¢ w czystosci zgodnie ze
wskazéwkami zawartymi w czesci zatytutlowanej
,Ostona tarczy". Elementy ruchome narzedzia
nalezy zabezpieczaé przed korozjg smarem.
Przechowujac narzedzie, pociagnij do siebie suport
wzdtuzny do oporu.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i

NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace

konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane



przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

/N\OSTRZEZENIE:

Z opisanym w niniejszej instrukcji narzedziem
marki Makita wspoétpracujq zalecane ponizej
akcesoria i przystawki. Stosowanie innych
akcesoriéw lub przystawek moze by¢ przyczyng
powaznych obrazen.

Akcesoria i przystawki firmy Makita mozna
stosowac tylko zgodnie z ich przeznaczeniem.
Nieprawidiowe wykorzystanie akcesoriéw lub
przystawek  moze  spowodowaé powazne
obrazenia ciata.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

Tarcza stalowa z ostrzami z weglikow

Ostrza pity grzbietnicowej| Do ptynnego i precyzyjnego ciecia réznych materiatow.

Kombinacja

Ostrze do zastosowan ogolnych, do szybkiego i rownego
cigcia wzduznego, poprzecznego i pod katem

Cigcia poprzeczne

Do ptynnego ciecia w poprzek stoi.
Tnie stoje bez odpryskow.

Precyzyjne cigcie
poprzeczne

Do czystego ciecia stojow bez odpryskow

Tarcza pily grzbietnicowej | Do cigé pod katem aluminium, miedzi, mosigdzu,
do ciecia metali niezelaznych | rur i innych metali niezelaznych.

Prowadnica P

Zespot zacisku (Zacisk poziomy)

Zacisk pionowy

Klucz nasadowy z kluczem szes$ciokatnym na
drugim koncu

Uchwyt

Worek na pyt

Kolanko

Ekierka

UWAGA:

Niektére pozycje znajdujace sie na liscie moga by¢
dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byé rézne pozycje,
w zaleznosci od kraju.
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