


19



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Czerwony element 8-3. Skala 13-2. Hak
1-2. Przycisk 9-1. Opaska stalowa 13-3. Bruzda
1-3. Akumulator 9-2. Podstawa uchwytu 15-1. Znak ograniczenia
2-1. Znak gwiazdki 9-3. Wystep 16-1. Ostona tylna
3-1. Spust przetacznika 9-4. Uchwyt boczny 16-2. Wkrety
4-1. Lampka 9-5. Bruzda 17-1. Ramie
5-1. Dzwignia przetacznika obrotow 10-1. Tuleja 17-2. Sprezyna
wstecznych 11-1. Uchwyt na kofncowki 17-3. Gniazdo
6-1. Dzwignia zmiany predkosci 11-2. Wiertlo 18-1. Nasadka szczotki weglowej
7-1. Dzwignia zmiany trybu pracy 12-1. Ogranicznik gtebokosci 19-1. Otwér
8-1. Pierscien regulacyjny 12-2. Sruba zaciskowa 19-2. Nasadka szczotki weglowej
8-2. Strzatka 13-1. Sruba
SPECYFIAKCJE
Model BHP441 BHP451
Beton 14 mm 16 mm
Stal 13 mm 13 mm
Wydajnos$¢ Drewno 50 mm 65 mm
Whkret do drewna 6 mm x 75 mm 10 mmx 89 mm
Wkret do elementéw metalowych 6 mm
Wysoka (3) 0-1700
Predkosc¢ be.‘z'?bciqienia Srednia (2) 0-600
(min™)
Niska (1) 0-300
; i . Wysoka (3) 0-25500
Liczba ud(i;?r\x;a minute Srednia (2) 0-9000
Niska (1) 0-4500
Diugos¢ catkowita 250 mm 250 mm
Ciezar netto 2,4 kg 2,5kg
Napiecie znamionowe Prad staty 14,4V Prad staty 18 V

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.

« W innych krajach urzadzenie moze mie¢ odmienne parametry techniczne | moze by¢ wyposazone w inny akumulator.

« Waga urzadzenia wraz z akumulatorem obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE039-1
Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do wiercenia udarowego w
cegle, betonie i kamieniu, jak réwniez do wiercenia w
drewnie, metalu, ceramice i tworzywach sztucznych bez
uzycia udaru.

Dla modelu BHP441
ENG102-3

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 85 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 96 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac ochraniacze stuchu

ENG203-2

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie
Emisja drgan (anp) : 10,5 m/s?
Niepewnos¢ (K) : 1,5 m/s®

ENG302-2
Tryb pracy: wiercenie otworéw w metalu
Emisja drgan (anp) : 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?



Dla modelu BHP451
ENG102-3

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 86 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 97 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac ochraniacze stuchu
ENG203-2
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:
Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie
Emisja drgan (an,p) : 10,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 2,5 m/s?

ENG302-2
Tryb pracy: wiercenie otworéw w metalu
Emisja drgan (anp) : 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1

Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

A\ OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogg sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wytaczone i kiedy
pracuje na biegu jalowym, a takze czas, kiedy jest
wiaczone).

ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Bezprzewodowa wiertarko-wkretarka udarowa

Model nr/ Typ: BHP441,BHP451

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745

Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktérym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i
instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego

wykorzystania.
GEBO056-4

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
AKUMULATOROWEJ
WIERTARKO-WKRETARKI
UDAROWEJ

1. Podczas uzywania wiertatek udarowych nos
ochraniacze na uszy. Hatas moze spowodowa¢
utrate stuchu.

Uzywacé narzedzia z dostarczonymi uchwytami
pomochniczymi. Utrata kontroli moze
spowodowac obrazenia.

Gdy narzedzie podczas pracy moze zetknac
si¢ z ukrytymi przewodami elektrycznymi,
nalezy trzyma¢ urzadzenie za izolowane
uchwyty. Przecigcie przewodu elektrycznego pod
napieciem powoduje, ze rdéwniez odstoniete
elementy metalowe narzedzia znajdgq sie pod
napieciem, grozac porazeniem operatora pragdem
elektrycznym.

Gdy narzedzie podczas pracy moze zetknac
si¢ z ukrytymi przewodami elektrycznymi,
nalezy trzymaé urzadzenie za izolowane
uchwyty. Zetknigcie z przewodem elektrycznym
pod napieciem powoduje, ze réwniez odstoniete
elementy metalowe narzedzia znajdgq sie pod
napieciem, grozgac porazeniem operatora pradem



elektrycznym.

5. Zapewni¢ state podioze.

Upewni¢ sig, czy nikt nie znajduje sie¢ ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

6. Narzedzie nalezy trzyma¢ mocno i pewnie.

7.  Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

8. Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomic elektronarzedzie tylko wtedy,
gdy jest trzymane w rekach.

9.  Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykaé

wiertta ani obrabianego elementu. Moga one

by¢ bardzo gorace, grozac poparzeniem skory.

Niektéore materialy zawieraja substancje

chemiczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unika¢

wdychania i kontaktu ze skéra. Przestrzegacé
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatéw.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie si¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

10.

ENC007-7

WAZNE ZASADY

BEZPIECZENSTWA

DOTYCZACE AKUMULATORA
Przed uzyciem akumulatora zapoznaé¢ sie z
wszystkimi zaleceniami i znakami
ostrzegawczymi na (1) ‘tadowarce, (2)

akumulatorze i (3) wyrobie, w ktorym bedzie
uzywany akumulator.

2. Akumulatora nie wolno rozbiera¢.

3. Jezeli czas pracy ulegt znacznemu skréceniu,
nalezy natychmiast przerwa¢ pracg. Moze
bowiem doj$¢ do przegrzania, ewentualnych
poparzen, a nawet eksplozji.

4. W przypadku przedostania si¢ elektrolitu do
oczu, przemy¢ je woda i niezwlocznie uzyskaé
pomoc lekarska. Moze on bowiem
spowodowac utrate wzroku.

5.  Nie doprowadza¢ do zwarcia akumulatora:

(1) Nie dotyka¢ stykéw  przedmiotami
wykonanymi z materialéw przewodzacych.
(2) Unika¢ przechowywania akumulatora w
pojemniku z metalowymi przedmiotami,
typu gwozdzie, monety itp.
Chroni¢ akumulator przed woda i
deszczem.

@)

Zwarcie prowadzi do przeptywu pradu
elektrycznego o duzym natezeniu i przegrzania
akumulatora, co w konsekwencji moze grozi¢
poparzeniami a nawet awarig urzadzenia.

6. Narzedzia i akumulatora nie wolno
przechowywaé¢ w miejscach, w ktérych
temperatura osiaga badz przekracza 50 ° C
(122° F).

7. Akumulatoréw nie wolno pali¢, rowniez tych
powaznie uszkodzonych lub catkowicie
zuzytych. W ogniu moga one bowiem
eksplodowacé.

8. Chroni¢ akumulator przed upadkiem i
uderzeniami.

9. Mie wolno usywaé uszkod fumul
ZACHOWAC INSTRUKCJE.

Wskazowki dotyczace zachowania

maksymalnej trwatosci akumulatora

1. Akumulator nalezy natadowaé zanim zostanie
do konca roztadowany.
Gdy zauwazysz spadek mocy narzedzia,
przerwij prace i nataduj akumulator.

2. Nie wolno tadowa¢ powtérnie w pekni
natadowanego akumulatora.
Przetadowanie akumulatora skraca jego czas
eksploatac;ji.

3. Akumulator tadowaé w  temperaturze
mieszczacej sie w przedziale 10° C - 40° C
(50° F - 104° F). Gdy akumulator jest goracy,
przed przystapieniem do jego tadowania
odczekaé, az ostygnie.

4. taduj akumulator raz na szes¢ miesiecy, jesli
nie uzywasz urzadzenia przez diugi okres
czasu.



OPIS DZIALANIA

AAUWAGA:
Przed przystapieniem do regulacji lub przegladu
narzedzia upewnié sig, czy jest ono wytaczone i czy
zostat wyjety akumulator.
Wktadanie i wyjmowanie akumulatora
Rys.1
«  Przed montazem lub demontazem akumulatora
nalezy wytaczaé¢ narzedzie
Aby wyja¢ akumulator, nalezy przesunaé przycisk
znajdujacy sie w przedniej jego czesci i wysunaé
akumulator.
Aby wilozy¢ akumulator, wystarczy wyréwnacé
wystep na akumulatorze z rowkiem w obudowie i
wsuna¢ go na swoje miejsce. Akumulator nalezy
wsuwa¢ do oporu, az sie zablokuje, co jest
sygnalizowane delikatnym kliknigciem. Jesli jest
widoczny czerwony element w goérnej czesci
przycisku, akumulator nie zostat catkowicie
zablokowany. Nalezy go zamontowa¢ catkowicie,
tak aby czerwony element przestat by¢ widoczny.
W przeciwnym razie moze przypadkowo wypas¢ z
narzedzia, ranigc operatora lub osoby postronne.
Przy montazu akumulatora nie wolno uzywac¢ sity.
Jesli akumulator nie daje sie swobodnie wsunag¢,
prawdopodobnie zostat wlozony nieprawidtowo.

System ochrony akumulatora (akumulator
litowo-jonowy ze znakiem gwiazdki)

Rys.2
Akumulatory litowo-jonowe ze znakiem gwiazdki
posiadajg w system ochrony. System ten automatycznie
odcina doptyw pradu do narzedzia w celu wydiuzenia
zywotnosci akumulatora.
Narzedzie zostanie automatycznie zatrzymane podczas
pracy w nastepujgcych sytuacjach zwigzanych z
narzedziem/akumulatorem:
Przecigzenie:
Narzedzie pracuje w sposob przyczyniajacy
sie do niezwykle wysokiego wzrostu napigcia.
W takiej sytuacji nalezy zwolni¢ jezyk
spustowy narzedzia i zatrzyma¢ wykonywang
prace, ktéra doprowadzita do przecigzenia

narzedzia. Nastepnie pociagnaé¢ jezyk
spustowy w celu ponownego uruchomienia
narzedzia.

Jezeli narzedzie nie wiaczy sig, akumulator
ulegt przegrzaniu. W takiej sytuacji nalezy
poczeka¢, az akumulator ostygnie przed
ponownym pociagnieciem za jezyk spustowy.
Niskie napiecie akumulatora:

Za niski poziom natadowania akumulatora,
aby narzedzie mogto pracowa¢. W takiej
sytuacji nalezy wyja¢ akumulator i go
natadowac.
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Wiaczanie

Rys.3

AuwAGA:
Przed wilozeniem akumulatora do narzedzia
zawsze sprawdz, czy jezyk spustowy wylgcznika
dziata prawidtowo i po zwolnieniu powraca do
potozenia ,OFF".

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk

spustowy przetacznika. Predko$¢ narzedzia ro$nie wraz

ze zwigkszaniem nacisku na jezyk spustowy. W celu

zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetacznika.
Wiaczanie lampki czotowej
Rys.4
/NUWAGA:
Nie patrze¢ na $wiatto ani bezposrednio na zrédto
Swiatta.

W celu zapalenia lampki nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy. Lampka $wieci dopoki jezyk spustowy
przetacznika jest naciskany. Lampka gasnie po 10 - 15
sekundach od momentu zwolnienia jezyka spustowego.

UWAGA:
Uzy¢ suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszczenia
z ostony lampki. Uwaza¢, aby nie zarysowaé
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ natezenie
o$wietlenia.

Wiaczanie obrotow wstecznych.

Rys.5

Omawiane narzedzie jest wyposazone w przetacznik
umozliwiajagcy zmiane kierunku obrotow. W celu
uzyskania obrotow zgodnych z ruchem wskazéwek
zegara nalezy nacisng¢ dzwignie przetgcznika zmiany
kierunku obrotéw po stronie ,A", natomiast aby uzyska¢
obroty przeciwne do ruchu wskazéwek zegara, wystarczy
nacisng¢ dzwignie przetacznika po stronie ,B".

Gdy dzwignia przetacznika zmiany kierunku obrotow
znajduje sie w potozeniu neutralnym, jezyk spustowy
przefacznika jest zablokowany.

AuwAGA:
Przed uruchomieniem narzedzia nalezy zawsze
sprawdzi¢ ustawienie kierunku obrotow.
Kierunek obrotéw mozna zmienia¢ tylko wéwczas,
gdy urzadzenie catkowicie sie zatrzyma. Zmiana
kierunku obrotéw przed zatrzymaniem sie
narzedzia grozi jego uszkodzeniem.
Gdy narzedzie nie bedzie uzywane, nalezy zawsze
ustawi¢ dzwignie przetacznika zmiany kierunku
obrotéw w potozeniu neutralnym.

Zmiana predkosci

Rys.6
Omawiane narzedzie posiada trzybiegowa dzwignig
zmiany predkosci. W celu zmiany predkosci wystarczy



najpierw wytaczy¢ narzedzie, a nastgpnie przesunaé
dzwignie zmiany predkosci do pozycji ,1" odpowiadajacej
niskiej predkosci, do pozycji ,2" odpowiadajacej $redniej
predkosci lub do pozycji ,3" odpowiadajacej wysokiej
predkosci. Przed przystapieniem do pracy upewnij sie, czy
dzwignia zmiany predkosci obrotowej jest ustawiona we
wiasciwej pozycji. Do wykonania konkretnego zadania
uzywaj wtasciwej predkosci.

UWAGA:
Moga wystapi¢ pewne niewielkie trudnosci z
przestawieniem dzwigni zmiany predkosci z pozycji
,1" do ,3" i z pozycji ,3" do ,1". W takiej sytuaciji
nalezy wiaczy¢ narzedzie i uruchomi¢ je na chwile
w pozycji ,2", a nastepnie zatrzymac i przesunaé
dzwignie do wybranej pozycji.

/AAUWAGA:
Dzwignie zmiany predkosci nalezy zawsze
ustawia¢ dokfadnie w wybranej pozycji. W

przypadku uruchomienia narzedzia przy dzwigni
zmiany predkosci ustawionej w potowie miedzy
pozycja ,1", pozycja ,2" i pozycja ,3" moze dojs$é do
uszkodzenia narzedzia.

Nie wolno korzysta¢ z dzwigni zmiany predkosci,
gdy narzedzie jest w ruchu. Narzedzie moze
bowiem ulec uszkodzeniu.

Wybér trybu pracy

Rys.7

W omawianym narzedziu zastosowano dzwignie zmiany
trybu pracy. Sposréd trzech trybédw pozwala ona wybraé
jeden, odpowiedni dla potrzeb danego zadania.

W celu wigczenia ruchu obrotowego nalezy przesunaé
dzwignie tak, aby wskazywata symbol & na korpusie
narzedzia.

W celu wigczenia wiercenia udarowego nalezy
przesuna¢ dzwignie tak, aby wskazywata symbol T na
korpusie narzedzia.

W celu wiaczenia ruchu obrotowego ze sprzegtem
nalezy przesuna¢ dzwignie tak, aby wskazywata symbol
L na korpusie narzedzia.

UWAGA:
Moga wystapi¢ pewne niewielkie trudnosci z
przestawieniem dzwigni zmiany trybu pracy z
pozycji " & " do pozycji" & ". W takiej sytuacji nalezy
wiaczy¢ narzedzie i uruchomié je na chwile w
pozycji "8 ", a nastepnie zatrzymac i przesuna¢
dzwignie do wybranej pozyc;ji.

Auwaca:
Dzwignia powinna by¢ zawsze precyzyjnie
ustawiona w pozycji oznaczonej znakiem, ktory
odpowiada wybranemu trybowi pracy. W przypadku
uruchomienia narzedzia, gdy dzwignia ustawiona
jest miedzy znakami trybu pracy, moze dojs¢ do
jego uszkodzenia.
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Regulacja momentu dokrecania

Rys.8

Moment dokrecania mozna regulowa¢ w zakresie 16
ustawien poprzez obroét pierscienia regulacyjnego w taki
sposob, aby wiasciwe ustawienie na pierscieniu znalazto
sie w jednej linii ze strzatkg na obudowie narzedzia.
Moment dokrecania ma warto$¢ minimalna, gdy strzatka
wskazuje numer 1, a maksymalng po wyréwnaniu
strzatki z numerem 16.

Przed przystapieniem do pracy nalezy przeprowadzi¢
prébe wkrecania w dany element lub inny element z tego
samego materialu, aby ustali¢ poziom momentu
obrotowego wymagany w danym zastosowaniu.

MONTAZ

/NUWAGA:
Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
zwigzanych z obstuga narzedzia nalezy koniecznie
upewni¢ sie, czy jest ono wylaczone i czy
akumulator zostat wyjety.

Instalowanie uchwytu bocznego (rekojes¢
pomochnicza)

Rys.9

W celu zapewnienia bezpieczenstwa obstugi nalezy
zawsze korzysta¢ z uchwytu bocznego.

Nasun uchwyt boczny w taki sposéb, aby wystepy
znajdujgce sie na podstawie uchwytu weszty w rowki na
korpusie narzedzia. Nastepnie dokre¢ uchwyt obracajac
go zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara.

Montaz i demontaz tradycyjnej koncéwki do
wkrecania lub koncéwki nasadowej

Rys.10

Obréé tuleje w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, aby rozsunaé¢ szczeki uchwytu.
Wsun wiertto do oporu do uchwytu wiertarskiego. Obré¢
tuleje w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara,
aby zacisng¢ uchwyt.

W celu wyjecia wiertta obré¢ tuleje w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Montaz uchwytu na koncéowki

Rys.11

Whpasuj uchwyt na koncéwki w wystep w stopie narzedzia
z prawej badz z lewej strony i przymocuj go wkretem.
Jezeli koncéwka do wkrecania nie jest uzywana, nalezy
trzymac jg w uchwycie. Mozna w nim przechowywaéd
koncowki o dtugosci 45 mm.

Regulowany ogranicznik gtebokosci

Rys.12

Regulowany ogranicznik gtebokosci wykorzystywany
jest do wiercenia otworéw o takiej samej gtebokosci.
Poluzuj $rube zaciskowa, ustaw wybrane pofozenie, a
nastepnie przykre¢ srube zaciskowa.



Hak

Rys.13

Zaczep jest wygodny, aby na chwile zawiesi¢ narzedzie.
Mozna go zamontowaé z jednej lub z drugiej strony
narzedzia.

Aby zamontowac¢ zaczep, wsun go w rowek w obudowie
znajdujacy sie z obu stron, a nastepnie przykre¢ go
wkretem. Aby zdemontowaé zaczep, poluzuj wkret i
$ciagnij zaczep.

DZIALANIE

Operacja wiercenia z uzyciem udaru

/AAUWAGA:

.- W momencie przewiercania otworu, gdy otwér
zapchany jest wiérami, opitkami lub gruzem lub w
przypadku natkniecia sie na prety zbrojeniowe
osadzone w betonie na narzedzie/wiertto
wywierana jest nagle olbrzymia sita skrecajaca.
Nalezy zawsze uzywa¢ uchwytu bocznego
(rekojesci pomocniczej) i podczas pracy trzymac
narzedzie zaréwno za uchwyt boczny jak i rekoje$¢
z przetgcznikiem. Niestosowanie sie do tej zasady
moze spowodowac utrate kontroli nad narzedziem i
ewentualnie powazne obrazenia.

Najpierw przesun dzwignie zmiany trybu pracy na znak
T . Za pomoca pierscienia regulacyjnego mozna ustawic
dowolng warto$¢ momentu wymaganego do wykonania
danej operacji.
Nalezy koniecznie uzywa¢ wiertta z koncéwka z weglika
wolframu.
Ustawi¢ wiertto w wybranym miejscu, gdzie ma by¢
wywiercony otwdr, a nastgpnie pociagnaé za jezyk
spustowy przetacznika. Nie przeciaza¢ narzedzia. Lekki
nacisk daje najlepsze wyniki. Trzyma¢ narzedzie w jedne;j
pozycji uwazajac, aby wiertlo nie $lizgato sig¢ i nie
przesuwato sie wzgledem otworu.

Nie zwigksza¢ nacisku, gdy otwér zapcha sige widrami,

opitkami lub gruzem. Zamiast tego pozwdl, aby narzedzie

pracowato przez chwile bez obcigzenia, a nastepnie
wyciagnij wiertto cze$ciowo z otworu. Po kilkakrotnym

powtorzeniu tej procedury otwdr zostanie oczyszczony i

mozna wznowi¢ normalng operacje wiercenia.

Gruszka do przedmuchiwania (wyposazenie
dodatkowe)

Po wywierceniu otworu mozna skorzysta¢ z gruszki do
przedmuchiwania, aby oczysci¢ otwor z pytu.

Operacja wkrecania

Rys.14

Najpierw przesun dzwignig zmiany trybu pracy na znak
L . Ustaw pierScien regulacyjny w pozycji
odpowiadajacej wiasciwemu dla danej operacji
momentowi. Nastepnie postepuj zgodnie z ponizszym
opisem.

Wsun ostrze koncéwki do wkrecania do gniazda we tbie
wkretu i doci$nij narzedzie. Uruchom powoli narzedzie, a
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nastepnie stopniowo zwiekszaj predkos¢. Gdy tylko
sprzegto zadziata, zwolnij jezyk spustowy przetacznika.

UWAGA:

- Koncéwka do wkrecania powinna byé prostopadta
do tba wkretu, w przeciwnym razie wkret i/lub
koncéwka moga ulec uszkodzeniu.
W przypadku osadzania wkretéw w drewnie nalezy
wczesniej ponawiercaé otwory prowadzace.
Utatwiajg one wkrecanie i zapobiegajg pekaniu
elementu. Zapoznaj sie z tabela.

Nominalna $rednica wkretu do drewna | Zalecany rozmiar otworu prowadzacego

(mm) (mm)

3,1 20-22
3,5 22-25
3.8 25-28
4,5 2,9-32
4,8 3,1-34
5,1 3,3-3,6
5,5 3,6-39
5,8 4,0-4.2
6,1 42-44

UWAGA:
Jezeli narzedzie jest uzywane bez przerwy az do
roztadowania akumulatora, nalezy je odstawi¢ na
15 minut, zanim praca zostanie podjeta na nowo z
uzyciem innego natadowanego akumulatora.

Wiercenie otworéw

AuwAGA:
Wywieranie nadmiernego nacisku na narzedzie nie
przyspiesza wiercenia. W praktyce, wywieranie
nadmiernego nacisku przyczynia si¢ jedynie do
uszkodzenia koncowki wiertta, zmniejszenia
wydajnosci i skrécenia okresu eksploatacyjnego
narzedzia.
w momencie przebijania otworu na
narzedzie/wiertto wywierana jest olbrzymia sita.
Gdy wiertto zaczyna przebija¢é na wylot otwor w
elemencie, nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ i mocno
trzymaé narzedzie.
Zablokowane wiertlo mozna tatwo wyja¢, zataczajac
przetacznik wstecznych obrotéw i wyprowadzajac
wiertto. Elektronarzedzie moze jednak nagle odbic,
jesli nie zostanie mocno przytrzymane.
Niewielkie obrabiane kawatki materialu zawsze
zamocowywac w imadle lub podobnym przyrzadzie
przytrzymujgcym.
Jezeli narzedzie jest uzywane bez przerwy az do
roztadowania akumulatora, nalezy je odstawi¢ na
15 minut, zanim praca zostanie podjeta na nowo z
uzyciem innego natadowanego akumulatora.
Najpierw przesun dzwignie zmiany trybu pracy na znak
8 . Za pomoca pierscienia regulacyjnego mozna ustawic
dowolng warto$¢ momentu wymaganego do wykonania
danej operacji. Nastepnie postepuj zgodnie z ponizszym
opisem.



Wiercenie w drewnie

Podczas wiercenia w drewnie najlepsze wyniki osiaga
sie wkretami do drewna ze $rubg prowadzaca. Sruba
prowadzaca utatwia wiercenie dzigki naprowadzeniu
wiertta w obrabiany materiat.

Wiercenie w metalu

Dla uniknigcia zeslizgniecia sie wiertta przy
rozpoczynaniu wiercenia, napunktowa¢ miejsce otworu
przy pomocy punktaka i miotka. Umiesci¢ koncowke
wiertta we wgtebieniu i rozpocza¢ wiercenie.

Stosowac srodki smarujgco-chtodzace przy wierceniu w
metalu. Wyjatki stanowig zelazo i miedz, ktére nalezy
wierci¢ na sucho.

KONSERWACJA

AUWAGA:

Przed przystapieniem do przegladu narzedzia lub
jego konserwacji upewni¢ sie, czy jest ono
wytaczone i czy akumulator zostat wyjety.

Nie  wolno uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.15

Potrzebe wymiany szczotek sygnalizuje znak granicy
zuzycia. Szczotki weglowe powinny by¢ czyste, aby
mozna je bylo swobodnie wsunaé do opraw. Obie
szczotki weglowe wymienia¢ rownoczesnie. Uzywaé
wytacznie identycznych szczotek weglowych.

Za pomoca $rubokreta wykreé dwie Sruby, nastepnie
$ciagnij tylng ostone.

Rys.16

Korzystajac z cienkiego $rubokreta pfaskiego Iub
podobnego przyrzadu unie$¢ ramig sprezyny, a
nastepnie wsuna¢ je w gniazdo w obudowie.

Rys.17

Uzywajac szczypiec $ciagnaé nasadki szczotek
weglowych. Wyjaé zuzyte szczotki weglowe, wsadzi¢
nowe i ponownie zatozy¢ nasadki szczotek, wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Rys.18

Nalezy upewni¢ sig, czy nasadki szczotek weglowych
dobrze tkwig w otworach uchwytéw szczotek.

Rys.19

Zamontuj ponownie ostone tylna, a nastgpnie dobrze
dokre¢ oba wkrety.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i

NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.
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AKCESORIA OPCJONALNE

/NUWAGA:
Zaleca sig stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Wiertta
Wiertta udarowe
Koncowki do wkretéw
Gruszka do przedmuchiwania
Gogle ochronne
Rézne typy oryginalnych akumulatoréw i tadowarek
marki Makita
Zaktadanie uchwytu
Ogranicznik gtgbokosci
Hak
Gumowa tarcza szlifierska
Naktadka wetniana
Piankowa tarcza polerska

UWAGA:
Niektore pozycje znajdujace sie na liscie moga by¢
dotaczone do pakietu narzedziowego jako

akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne pozycje,
w zaleznosci od kraju.
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