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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Spust przetacznika 2-5. W kierunku przeciwnym do ruchu 5-1. Hak

2-1. Dzwignia przetacznika obrotéw wskazéwek zegara 5-2. Rozprez
wstecznych 3-1. Gniazdo 6-1. Cze$¢ metalowa

2-2. Strona A 3-2. Kowadetko 6-2. Rekojese

2-3. Strona B 4-1. Gniazdo 7-1. Znak ograniczenia

2-4. Zgodnie z kierunkiem ruchu 4-2. Pierécien O 8-1. Pokrywka uchwytu szczotki
wskazdwek zegara 4-3. Sworzen 8-2. Srubokret

SPECYFIAKCJE

Model 6953
o Sruba zwykta M10 - M16
Wydajnos¢ p”
Sruba o wysokiej wytrzymatosci M8 - M12
Gtowica kwadratowa 12,7 mm
Predko$¢ bez obcigzenia (min") 0-3 000
Liczba udaréw na minute 0-3000
Maks. moment dokrecania 150 N.m
Dtugos¢ catkowita 233 mm
Ciezar netto 1,5kg
Klasa bezpieczenstwa ay

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE036-1
Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do dokrecania $rub i

nakretek.
ENF002-2

Zasilanie

Narzedzie wolno podtaczac¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie
jednofazowym pradem przemiennym. Jest ono
podwdjnie izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z

gniazda bez uziemienia.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 96 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 107 dB(A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Praca : dokrecanie udarowe z wykorzystaniem
maksymalnych mozliwosci narzedzia
Wytwarzanie drgan (a,) : 8,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.

/A\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartoéci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu 0 szacowane narazenie Ww
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).



ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Klucz udarowy

Model nr/ Typ: 6953

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.
Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego

wykorzystania.
GEB009-6

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
WKRETARKI UDAROWEJ

Gdy narzedzie podczas pracy moze zetknaé
sie z ukrytymi przewodami elektrycznymi badz
wilasnym przewodem zasilajgcym, nalezy
trzymaé urzadzenie za izolowane uchwyty.
Zetknigcie z przewodem elektrycznym pod

napieciem powoduje, ze rdéwniez odstoniete
elementy metalowe narzedzia znajdgq sie pod
napieciem, grozgac porazeniem operatora pragdem
elektrycznym.

2. Nos ochraniacze na uszy.

3. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢

doktadnie gniazdo pod katem ewentualnych

peknieé lub uszkodzen.

Trzymac narzedzie w sposo6b niezawodny.

5. Zapewni¢ state podtoze.

Upewnic sie, czy nikt nie znajduje si¢ ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

6. Odpowiedni moment dokrecania zalezy od
rodzaju i wielkosci wkretu/Sruby. Zawsze
sprawdzaj moment dokrecenia za pomoca
klucza dynamometrycznego.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

/NUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnié sie, czy
jestono wytaczone i nie poditaczone do sieci.
Wiaczanie
Rys.1
/NUWAGA:
Przed podtgczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetacznika. Predko$¢ narzedzia ro$nie wraz
ze zwigkszaniem nacisku na jezyk spustowy. W celu
zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetacznika.

Wiaczanie obrotow wstecznych.

Rys.2

Omawiane narzedzie jest wyposazone w przetacznik
umozliwiajgcy zmiane kierunku obrotéow. W celu
uzyskania obrotow zgodnych z ruchem wskazéwek
zegara nalezy nacisna¢ dzwignie przetacznika zmiany
kierunku obrotéw po stronie A, natomiast by uzyskaé
obroty przeciwne do ruchu wskazéwek zegara,
wystarczy nacisna¢ dzwignie przetacznika po stronie B.



AAUWAGA:
Przed uruchomieniem narzedzia nalezy zawsze
sprawdzi¢ ustawienie kierunku obrotow.
Kierunek obrotéw mozna zmieniaé tylko woéwczas,
gdy urzadzenie catkowicie sie zatrzyma. Zmiana
kierunku obrotéw przed zatrzymaniem sie
narzedzia grozi jego uszkodzeniem.

MONTAZ

A\UWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest ono
wylaczone i nie podtaczone do sieci.

Wybierz prawidlowe gniazdo.

Podczas wkrecania $rub i nakretek zawsze pamietaj o
dopasowaniu  rozmiaru  gniazda. Gniazdo o
niewtasciwym rozmiarze prowadzi do niedoktadnego i
nieréwnomiernego momentu dokrecania illub
uszkodzenia $ruby lub nakretki.

Montaz i demontaz gniazda

Rys.3
1. Dla gniazda bez pierscienia O i wtyku
Aby zamontowa¢ gniazdo, wepchnij je na
kowadetko tak, aby zaskoczyto na swoim miejscu.
Aby wyjac¢ gniazdo, nalezy je po prostu wyciggnac.
2. Dla gniazda z pierscieniem O i wtykiem

Rys.4

Wysun pierécien O z rowka w gniezdzie i wyjmij z
gniazda wtyk. Dopasuj gniazdo do kowadetka
narzedzia tak, aby otwér gniazda byt wyréwnany z
otworem kowadetka. Wsun wtyk w otwor gniazda i
kowadetka. Nastgpnie przywroé pierscien O do
pozycji poczatkowej w rowku gniazda, aby
zablokowa¢ wtyk. Aby zdemontowaé gniazdo,
nalezy w odwrotnej kolejnosci wykonaé¢ procedure
montazu.

Montaz i demontaz zaczepu

Rys.5

Zaczep jest wygodny, aby na chwile zawiesi¢ narzedzie.
Mozna go zdja¢ bez pomocy zadnego narzedzia. Mozna
go zamontowac¢ z jednej lub z drugiej strony narzedzia.
Rozciagnij gérng czes$¢ zaczepu w obu kierunkach i
wyjmij go. Aby zainstalowa¢ zaczep, wykonaj w
odwrotnej kolejnosci procedure demontazu.

DZIALANIE
Trzymanie elektronarzedzia

Rys.6

Podczas pracy trzymaj narzedzie wytgcznie za uchwyt.
Nie dotykaj metalowej czgsci.

Odpowiedni moment dokrecania zalezy od rodzaju i
wielkosci wkretu/$ruby, materiatu, z jakiego wykonany
jest wkrecany element, itp. Zalezno$¢ momentu

dokrecania i czasu dokrecania pokazano na rysunkach.

Sruba zwykta
N-m

(kg-cm)

140 L
(1428,
120 L
(1224,
100
(1020,

80
(816)

60 |
(612)

Moment dokrecania
Wiasciwy moment dokrecania

40 |
(408)

2 |
(204)

o b—— L 1 L sekundy
1 2 3

Czas dokrecania

Sruba o wysokiej wytrzymatosci
N-m

(kgf-cm)

140 |
(1428)|
120 L

(1224)|

100 =
(1020)

£
)

Moment dokrecania
Jq
=3 3

Wiasciwy moment dokrecania

40
(408)

20
(204)

0 1

2 3 (8)
Czas dokrecania

Trzymaj mocno narzedzie i umie$¢ gniazdo nad $rubg
lub nakretka. Wiacz narzedzie i dokrecaj zgodnie z
ustawionym czasem dokrecania.

UWAGA:
. Podczas mocowania wkretéw M8 lub mniejszych,
dobierz nacisk na jezyk spustowy wytacznika, aby
nie zniszczy¢ wkretu.
Trzymaj narzedzie skierowane na wprost $ruby lub
nakretki i nie stosuj nadmiernego nacisku.
Nadmierny moment dokrecania moze uszkodzi¢
Srube/nakretke lub gniazdo. Przed przystgpieniem
do pracy zawsze wykonaj prébng operacje
wkrecania, aby ustali¢ wlasciwy czas wkrecania
dla danej $ruby Ilub nakretki. Zwlaszcza w
przypadku wkretéw mniejszych niz M8 nalezy
pamigta¢ o wykonaniu prébnej operacji wkrecania,
aby zapobiec uszkodzeniu gniazda lub wkretu itp.
Na moment dokrecania ma wptyw wiele czynnikéw, w
tym nastepujace. Po dokreceniu nalezy zawsze
sprawdzi¢ moment dokrecenia za pomocag klucza



dynamometrycznego.
1. Napiecie
Spadek napiecia powoduje zmniejszenie momentu
dokrecania.
2. Gniazdo

Uzycie gniazda o niewtasciwym rozmiarze
powoduje zmniejszenie momentu dokrecania.
Zuzyte gniazdo (zuzycie na  koncu
szesciokatnym lub kwadratowym) powoduje
zmniejszenie momentu dokrecania.

3. Sruba

Nawet jesli wspdiczynnik momentu i klasa
Sruby sa takie same, wilasciwy moment
dokrecania zalezy od $rednicy $ruby.

Nawet jesli srednice $rub sg takie same,
wtasciwy moment dokrecania zalezy od
wspotczynnika momentu, klasy $ruby oraz od
dtugosci $ruby.

4. Uzywanie przegubu uniwersalnego lub drazka
przedtuzajacego moze nieco zmniejszy¢ moment
dokrecania klucza udarowego. Aby go wyréwnaé
nalezy dokreca¢ $rube lub nakretke przez diuzszy
czas.

5. Sposéb trzymania narzedzia lub materiat, z
ktorego wykonany jest skrecany element w
miejscu przykrecania, maja wptyw na wielko$¢
momentu.

6. Praca przy niskich predkosciach obrotowych
powoduje zmniejszenie momentu dokrecania.

KONSERWACJA

AUWAGA:

Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtgczone do sieci.

Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac¢ odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.7

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymieniaé obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowa¢ wytacznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.8

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AuwAGA:
Zaleca sig stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Gniazda
Drazek przedtuzajacy
Przegub uniwersalny
Adapter koncowki
Koncowki krzyzowe
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884372A972 www.makita.com



