





POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Spust przetacznika 10-1. Podstawa uchwytu 21-2. Uchwyt bez klucza
2-1. Lampka 10-2. Uchwyt boczny 22-1. Szybkowymienny uchwyt do
3-1. Dzwignia przetacznika obrotéw 10-3. Zgby koncowek SDS-plus
wstecznych 10-4. Wystep 22-2. Znacznik na piercieniu wymiany
4-1. Szybkowymienny uchwyt do 11-1. Trzon wiertta 22-3. Pierécien wymiany
koncowek SDS-plus 11-2. Smar do wiertet 23-1. Wrzeciono
4-2. Znacznik na pierscieniu wymiany 12-1. Wiertto 23-2. Szybkowymienny uchwyt
4-3. Pierécient wymiany 12-2. Ostona uchwytu wiertarski
5-1. Wrzeciono 13-1. Wiertto 23-3. Znacznik na pierécieniu wymiany
5-2. Szybkowymienny uchwyt wiertarski 13-2. Ostona uchwytu 23-4. Pierscien wymiany
5-3. Znacznik na pierscieniu wymiany 14-1. Gatka zmiany trybu pracy 24-1. Tuleja
5-4. Pierécieft wymiany 15-1. Gatka zmiany trybu pracy 24-2. Pierscien
6-1. Gatka zmiany trybu pracy 16-1. Ogranicznik gtebokosci 24-3. Szybkowymienny uchwyt
7-1. Gatka zmiany trybu pracy 17-1. Ostona przeciwpytowa wiertarski
8-1. Gatka zmiany trybu pracy 19-1. Gruszka do przedmuchiwania
9-1. Gatka zmiany trybu pracy 21-1. Przejécidwka uchwytu
SPECYFIAKCJE
Model HR2800/HR2810 HR2810T HR2811F HR2811FT
Wiertlo udarowe z koricowka z weglika wolframu 28 mm
Beton Koncéwka rdzenia 80 mm
Wydajnos¢ Diamentowa koricéwka rdzenia (typu suchego) 80 mm
Stal 13 mm
Drewno 32 mm
Predko$é bez obcigzenia (min™) 0-1100
Liczba udaréw na minute 0-4500
Dtugos¢ catkowita 314 mm 339 mm 320 mm 345 mm
Ciezar netto 3,4 kg 3,5 kg 3,5 kg 3,6 kg
Klasa bezpieczenstwa B

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wcze$niejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

Dla modelu HR2800

ENE042-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do wiercenia udarowego
w cegle, betonie i kamieniu.
Nadaje sie réwniez do wiercenia w drewnie, metalu,
ceramice i tworzywach sztucznych bez uzycia udaru.

Dla modelu HR2810, HR2810T, HR2811F, HR2811FT
ENE043-1

Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do wiercenia udarowego

w cegle, betonie i kamieniu i do dtutowania.

Nadaje sie réwniez do wiercenia w drewnie, metalu,

ceramice i tworzywach sztucznych bez uzycia udaru.

ENF002-2
Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczaé tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowe;. Mozna je zasila¢ wylacznie
jednofazowym pradem przemiennym. Jest ono
podwdjnie izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z

gniazda bez uziemienia.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu 0 EN60745:

Model HR2800

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 89 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 100 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)



Model HR2810, HR2810T

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 89 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 100 dB(A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)

Model HR2811F, HR2811FT

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 90 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 101 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:

Model HR2800

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie
Emisja drgan (anup) : 20,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (anp) : 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Model HR2810, HR2810T

Tryb pracy: dtutowanie
Emisja drgan (ancreq): 15,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie
Emisja drgan (anup) : 20,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (anp) : 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Model HR2811F, HR2811FT

Tryb pracy: dtutowanie
Emisja drgan (ancreq): 11,5 m/s’
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy: wiercenie udarowe w betonie
Emisja drgan (anup) : 15,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (anp) : 2,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznos$ci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wytgczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wigczone).

ENH101-16
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Wiertarka udarowa

Model nr/ Typ: HR2800, HR2810, HR2810T, HR2811F,
HR2811FT

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastgpujgcymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.01.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA



GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie
nalezy zachowaé
wykorzystania.

ostrzezenia i
do

instrukcje
pbzniejszego

GEB007-7

OSTRZEZENIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA WIERTARKI
UDAROWEJ

1. Nos$ ochraniacze na
spowodowac utrate stuchu.

2. Uzywa¢ narzedzia z dostarczonymi uchwytami
pomocniczymi. Utrata kontroli moze
spowodowac obrazenia.

3. Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkng¢é sie z  ukrytymi  przewodami
elektrycznymi badz wlasnym przewodem
zasilajacym, nalezy trzymaé¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty. Przecigcie przewodu
elektrycznego pod napigciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajda sie pod napieciem, grozac porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

4. Nos kask, okulary ochronne oraz/lub ostone
twarzy. Zwykle okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE sa okularami
ochronnymi. Stanowczo zaleca sie réwniez
zakladanie maski przeciwpylowej oraz
grubych rekawic.

5.  Przed uruchomieniem narzedzia nalezy sig
upewni¢, czy koncowka jest dobrze
zamocowana w uchwycie.

6. W normalnych warunkach pracy narzedzie
wytwarza drgania. W zwiazku z tym Sruby
moga tatwo ulec poluzowaniu, doprowadzajac
do awarii lub wypadku. Przed uruchomieniem
narzedzia nalezy skontrolowaé, czy sruby sa
dobrze dokrecone.

7. W przypadku niskiej temperatury lub gdy
narzedzie nie bylo uzywane przez diuzszy
czas, nalezy najpierw rozgrza¢ narzedzie
uruchamiajac je na chwile bez obciazenia. W
ten sposéb gestos¢ smaru ulegnie
zmniejszeniu. Bez wlasciwego rozgrzania
narzedzia operacja kucia nie przebiega tak
sprawnie.

8.  Zapewni¢ state podioze.

Upewni¢ sie, czy nikt nie znajduje si¢ ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

uszy. Hatas moze

9. Narzedzie nalezy trzymac oburacz.

10. Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.

11. Nie pozostawiac¢ zalaczonego
elektronarzedzia. Mozna uruchomic¢
elektronarzedzie tylko wtedy, gdy jest
trzymane w rekach.

Podczas pracy nie wolno kierowa¢ narzedzia
w strone oséb znajdujacych sie¢ w poblizu.
Koncéwka moze wylecie¢ z uchwytu i
powaznie kogos zranic.

Po zakonczeniu pracy nie wolno dotykaé
koncéwki ani znajdujacych sie w jej
sasiedztwie elementéw. Moga one by¢ bardzo
gorace, grozac poparzeniem skory.

Niektéore materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unikac
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegac¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

12.

13.

14.

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.



OPIS DZIALANIA

Auwaca:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sieg,
czy jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1

AAUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdzaé czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Aby uruchomié narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetacznika. Predko$¢ narzedzia ro$nie wraz
ze zwigkszaniem nacisku na jezyk spustowy. W celu

zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk

spustowy przetacznika.

Zaswiecenie sie lampek.

Dla modeléw HR2811F, HR2811FT

Rys.2

Auwaca:
Nie patrze¢ na $wiatto ani bezposrednio na zrédto
Swiatta.

Aby wiaczy¢ lampke, pociagnij za jezyk spustowy
przetacznika. Aby jg wytgaczy¢ zwolnij jezyk spustowy
przetacznika.

UWAGA:
Uzy¢ suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszczenia
z ostony lampki. Uwaza¢, aby nie zarysowac
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ natgezenie
oswietlenia.
Wiaczanie obrotéw wstecznych.
Rys.3
Omawiane narzedzie jest wyposazone w przetacznik
umozliwiajacy zmiane kierunku obrotéw. W celu
uzyskania obrotow zgodnych z ruchem wskazéwek
zegara nalezy nacisna¢ dzwignie przetacznika zmiany
kierunku obrotéw po stronie A, natomiast by uzyskaé
obroty przeciwne do ruchu wskazéwek zegara,
wystarczy nacisng¢ dzwignie przetacznika po stronie B.

Auwaca:
Przed uruchomieniem narzedzia nalezy zawsze
sprawdzi¢ ustawienie kierunku obrotow.
Kierunek obrotéw mozna zmienia¢ tylko wéwczas,
gdy urzadzenie catkowicie sie zatrzyma. Zmiana

kierunku obrotéw przed zatrzymaniem sie
narzedzia grozi jego uszkodzeniem.
Podczas obrotéw narzedzia w  kierunku

odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara jezyk
spustowy jest przesuniety do potowy, a urzadzenie
pracuje z potowiczng predkoscia.
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Wymiana szybkowymiennego uchwytu do
koncowek SDS-plus

Dla modelu: HR2810T, HR2811FT

Szybkowymienny uchwyt do kofAcéwek SDS-plus
mozna tatwo wymieni¢ na szybkowymienny uchwyt
wiertarski.

Wymiana szybkowymiennego uchwytu do
koncoéwek SDS-plus

Rys.4

/NUWAGA:
Przed przystapieniem do demontazu
szybkowymiennego uchwytu do koncéwek SDS-
plus nalezy zawsze wyja¢ koncowke.
Chwyci¢ za pierScien wymiany szybkowymiennego
uchwytu do koncéwek SDS-plus i obréci¢ go w kierunku
strzafki, az znacznik pierscienia wymiany przesunie sie
ze znaku ® naznak 2. Pociggnaé mocno w kierunku
strzatki.
Montaz szybkowymiennego uchwytu wiertarskiego

Rys.5

Sprawdzi¢, czy znacznik na szybkowymiennym
uchwycie wiertarskim wskazuje symbol £. Chwycié za
pierscien  wymiany  szybkowymiennego  uchwytu
wiertarskiego | przestawi¢ go tak, aby znacznik
wskazywat symbol 2.
Natozyé szybkowymienny
wrzeciono narzedzia.
Chwyci¢ za pierscien wymiany szybkowymiennego
uchwytu wiertarskiego | obréci¢, az znacznik pierécienia
wymiany wyréwna sie z symbolem # | co jest
sygnalizowane charakterystycznym kliknieciem.

uchwyt  wiertarski na

Wybér trybu pracy

Dla modelu HR2800

Rys.6

W tym narzedziu zastosowano gatke zmiany trybu pracy.

Przy jej pomocy mozna wybra¢ jeden z dwdch
mozliwych trybéw, odpowiedni do potrzeb danego
zadania.

W celu wigczenia tylko ruchu obrotowego, wystarczy
obréci¢ gatke w taki sposéb, aby znajdujaca sie na niej
strzatka wskazywata symbol & na korpusie narzedzia.
W celu wigczenia ruchu obrotowego z wierceniem
udarowym wystarczy przesung¢ gatke w taki sposoéb,
aby wskazywata symbol T8 na korpusie narzedzia.

/NUWAGA:

Gatka powinna by¢ zawsze precyzyjnie ustawiona
w pozycji symbolu odpowiadajacego wybranemu
trypbowi pracy. W przypadku uruchomienia
narzedzia, gdy gatka ustawiona jest miedzy
symbolami trybu pracy, moze dojs¢ do jego
uszkodzenia.

Gatke mozna obraca¢ tylko wdwczas,
urzadzenie catkowicie sie zatrzyma.

gdy



Dla modeléw: HR2810, HR2810T, HR2811F,
HR2811FT
Wiercenie udarowe

Rys.7

Aby wierci¢ w betonie, cegle, itp., nalezy obréci¢ gatke
w taki spos6b tak, aby wskazywata symbol T&.
Nalezy do tego uzywac¢ wiertet z ostrzami z wegliku
wolframu.

Tylko obroty

Rys.8

Aby wierci¢ w drewnie, metalu lub sztucznych
tworzywach, nalezy wcisng¢ przycisk blokady i ustawié¢
gatke zmiany trybu pracy na znak & . Uzywaj wiertta
kretego lub wiertta do drewna.

Tylko udar

Rys.9

W przypadku kucia, skuwania lub prac rozbiérkowych

nalezy ustawi¢ pokretto zmiany trybu pracy na znak. T .

Uzywaj punktakoéw, diut, diut do skuwania, itp.

AUWAGA:
Nie wolno korzysta¢ z dzwigni zmiany trybu pracy,

gdy narzedzie pracuje pod obciazeniem.
Narzedzie moze ulec przy tym uszkodzeniu.
Aby  unikng¢  szybkiego  zuzywania = sie

mechanizmu zmiany trybu pracy, gatka zmiany
trybu pracy musi by¢ zawsze ustawiona doktadnie
w jednym z trzech prawidtowych potozen.

Ogranicznik momentu obrotowego

Ogranicznik momentu obrotowego zaczyna dziata¢, gdy
zostanie osiggnieta okreslona warto§¢ momentu. W
takiej sytuacji silnik zostaje odtgczony od watka
wyprowadzenia napedu. To powoduje zatrzymanie
obrotéw wiertta.

A\UWAGA:

. Kiedy zadziata ogranicznik momentu obrotowego,

nalezy natychmiast wylaczy¢ narzedzie. Dzieki
temu uniknie sie przedwczesnemu zuzywaniu sie
narzedzia.
Do opisywanego narzedzia nie nadajg sie takie
koncéwki, jak pity walcowe, ktére majg tendencje
do zakleszczania lub blokowania sie w otworze.
Powodujg one zbyt czeste zatgczanie
ogranicznika momentu.
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MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Uchwyt boczny (pomocnicza rekojes¢)
Rys.10

/NUWAGA:
W celu zapewnienia bezpieczenstwa obstugi
nalezy zawsze korzysta¢ z uchwytu bocznego.
Zamontowa¢ zespot uchwytu bocznego w taki sposéb,
aby zeby na uchwycie znalazty sie¢ pomiedzy wystepami
na korpusie narzedzia. Nastepnie w wybranym
potozeniu dokreci¢ uchwyt, obracajgc go zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara. Mozna nim obracaé¢ w
zakresie kata 360° i zablokowa¢ w dowolnym potozeniu.
Smar do koncowek
Przed zamocowaniem wiertta nalezy posmarowac jego
trzon matg iloscig smaru (okoto 0,5 -1 g).

Takie smarowanie uchwytu zapewnia prawidtowe |
dtugotrwate dziatanie.

Montaz lub demontaz koncowki

Rys.11

Przed zamocowaniem koncéwki oczy$¢ jej trzon i
nasmaruj.

Rys.12

Wsun koncéwke do uchwytu narzedzia. Obroé

koncowke i wcidnij, az wskoczy na swoje miejsce.

Po zainstalowaniu nalezy koniecznie upewni¢ sie, czy
koncéwka jest prawidtowo zablokowana, prébujac ja
wyciagnagc.

Aby wyja¢ koncowke, pociagnij ostone uchwytu w dot
do oporu i zdecydowanym ruchem wyciagnij koncowke.
Rys.13

Kat ustawienia diuta (podczas diutowania,
wyburzania, itp.)

Dla modeléw: HR2810, HR2810T, HR2811F,
HR2811FT

Rys.14

Diuto mozna zamocowa¢ pod wymaganym katem. Aby
zmieni¢ kat ustawienia dtuta, nalezy ustawi¢ przetacznik
trybu pracy na znak O. Nastepnie nalezy ustawi¢ diuto
w wymaganym potozeniu poprzez jego obrdcenie.
Ustaw gatke zmiany trybu pracy na znak T . Nastepnie
sprawdz, lekko je obracajac, czy diuto jest pewnie
zamocowane.

Rys.15



Ogranicznik gtebokosci wiercenia

Rys.16

Ogranicznik gtebokosci wiercenia jest udogodnieniem
dla wiercenia otworéw o jednakowej gtebokosci.
Poluzowaé uchwyt boczny i umiesci¢ ogranicznik w
otworze w uchwycie bocznym. Ustawi¢ ogranicznik na
pozadang gtebokosc¢ i zamocowaé uchwyt boczny.

UWAGA:
Nie wolno uzywa¢ ogranicznika gtebokosci
wiercenia w pozycji, w ktérej uderza on o korpus
narzedzia.

Ostona przeciwpytowa

Rys.17

Ostone te nalezy uzywaé, aby podczas wiercenia w
pozycji do gory, np. w suficie, pyt nie osiadat na
narzedziu i na osobie obstugujacej. Ostone nalezy
zamocowac na wiertle, jak na rysunku. Wymiary wiertet,
na ktérych mozna mocowac te ostone:

Srednica wiertta
6 mm - 14,5 mm
12 mm - 16 mm

Ostona przeciwpytowa 5
Ostona przeciwpylowa 9

DZIALANIE

AUWAGA:
Nalezy zawsze uzywa¢ uchwytu bocznego
(rekojesci pomocniczej) i podczas pracy trzymac
narzedzie zaréwno za uchwyt boczny jak i
rekojes¢ z przetacznikiem.

Operacja wiercenia z uzyciem udaru

Rys.18

Gatke zmiany trybu pracy nalezy ustawié na znak Té.
Ustaw wiertto w wybranym miejscu, gdzie ma by¢
wywiercony otwér, a nastepnie pociagnij za jezyk
spustowy przetacznika.

Nie przecigza¢ narzedzia. Lekki nacisk daje najlepsze
wyniki. Trzymaé narzedzie w jednej pozycji uwazajac,
aby wiertto nie $lizgato sie i nie przesuwato sie
wzgledem otworu.

Nie zwigksza¢ nacisku, gdy otwér zapcha sige widrami,
opitkami lub gruzem. Zamiast tego pozwdl, aby narzedzie
pracowato przez chwile bez obcigzenia, a nastepnie
wyciagnij wiertto czesciowo z otworu. Po kilkakrotnym
powtdrzeniu tej procedury otwdr zostanie oczyszczony i
mozna wznowi¢ normalng operacje wiercenia.

Auwaca:
W momencie przewiercania otworu, gdy otwor
zapchany jest wiérami, opitkami lub gruzem lub w
przypadku natknigcia sie na prety zbrojeniowe
osadzone w betonie na narzedzie/wiertto
wywierana jest nagle olbrzymia sita skrecajaca.
Nalezy zawsze uzywa¢ uchwytu bocznego
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(rekojesci pomocniczej) i podczas pracy trzymac
narzedzie zaréwno za uchwyt boczny jak i
rekojesé z przetacznikiem. Niestosowanie sie do
tej zasady moze spowodowac¢ utrate kontroli nad
narzedziem i ewentualnie powazne obrazenia.

UWAGA:

Ekscentryczno$¢ obrotéw wiertta moze wystapi¢
podczas pracy narzedzia bez obcigzenia. Narzedzie
podczas pracy centruje sie automatycznie. Nie ma to
wptywu na doktadnos$¢ wiercenia.

Gruszka do przedmuchiwania (wyposazenie
dodatkowe)

Rys.19
Po wywierceniu otworu mozna skorzysta¢ z gruszki do
przedmuchiwania, aby oczysci¢ otwor z pytu.

Kucie/dtutowanie/wyburzanie
Tylko w przypadku modeléw HR2810, HR2810T,
HR2811F, HR2811FT

Rys.20

Dzwignige zmiany trybu pracy nalezy ustawi¢ na znak
T

Narzedzie nalezy trzyma¢ oburgcz. Po wigczeniu
narzedzia nalezy jej lekko docisng¢, aby nie
podskakiwato w sposoéb niekontrolowany. Zbyt silny
docisk narzedzia nie zwieksza jego skutecznosci.

Wiercenie otworéw w drewnie lub metalu
Rys.21
Rys.22
Rys.23

Rys.24

Dla modelu: HR2800, HR2810, HR2810F

Uzywaj opcjonalnego uchwytu wiertarskiego Podczas
montazu skorzystaj z opisu zatytutowanego ,Montaz i
demontaz wiertta", znajdujgcego sie na poprzedniej
stronie.

Ustaw gatke zmiany trybu pracy na znak 2 .

Dla modelu: HR2810T, HR2811FT

Jako standardowego wyposazenia uzywac
szybkowymiennego uchwytu wiertarskiego. Podczas
montazu nalezy siegna¢ do akapitu zatytutowanego
,Wymiana uchwytu szybkowymiennego do koncéwek
SDS-plus" na poprzedniej stronie.

Przytrzymaj pierscien i obré¢ tuleje w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby rozsunaé
szczeki uchwytu. Wsun wiertto do oporu do uchwytu
wiertarskiego. Przytrzymaj mocno pierscien i obré¢
tuleje w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara,
aby zacisnag¢ uchwyt. W celu wyjecia wiertta przytrzymaj
pierscien i obré¢ tuleje w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

Gatke miany trybu pracy nalezy ustawi¢ na znak. & .
Maksymalna $rednica wierconych otworéw wynosi 13
mm w metalu i 32 mm w drewnie.



AAUWAGA:
Kiedy zamontowany jest uchwyt wiertarski, nie
wolno pracowa¢ w trybie ,Wiercenie udarowe".
Moze to spowodowacé uszkodzenie tego uchwytu.
Poza tym, przy zmianie kierunku obrotéw uchwyt
ten odpadnie.
Wywieranie nadmiernego nacisku na narzedzie
nie przyspiesza wiercenia. W praktyce, wywieranie
nadmiernego nacisku przyczynia si¢ jedynie do
uszkodzenia koncowki wiertta, zmniejszenia
wydajnosci i skrocenia okresu eksploatacyjnego
narzedzia.
W momencie przebicia na elektronarzedzie/wiertto
wywierana jest olbrzymia sita skrecajgca. Trzymaé
elektronarzedzie mocno w momencie, gdy wiertto
jest bliskie przebicia obrabianego materiatu.
Zablokowane wiertto mozna fatwo wyjac,
zalgczajac przetgcznik wstecznych obrotéw i
wyprowadzajac wiertto. Elektronarzedzie moze
jednak nagle odbié, jesli nie zostanie mocno

przytrzymane.
Niewielkie obrabiane kawatki materialu zawsze
zamocowywaé w imadle lub  podobnym

przyrzadzie przytrzymujacym.
Wiercenie z uzyciem diamentowej koronki
rdzeniowej
Wykonujac  wiercenia przy uzyciu diamentowej
koncéwki rdzenia, nalezy zawsze ustawi¢ dzwignie w

pozycji &, aby uruchomi¢ tryb ,tylko ruch obrotowy".
/AAUWAGA:
. Wykonywanie operacji wiercenia przy uzyciu

diamentowej koncéwki rdzenia, gdy narzedzie
ustawione jest na ,wiercenie udarowe", moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia koncowki.

KONSERWACJA

AAUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtaczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI  wyrobu,  naprawy,  wymiana
szczotek weglowych oraz inne prace konserwacyjne i
regulacyjine  powinny by¢ wykonywane przez
Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytacznie
przy uzyciu czesci zamiennych Makita.
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AKCESORIA OPCJONALNE

AuwAGA:
Zaleca sig stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Wiertta SDS-Plus z ostrzami z weglika
Punktak
Koncéwka rdzenia
Przecinak
Diamentowa koncéwka rdzenia
Dtuto do skuwania
Wycinak $lusarski
Uchwyt wiertarski
Uchwyt wiertarski S13
Przej$cidwka uchwytu
Klucz do uchwytu S13
Smar do koncoéwek
Uchwyt boczny
Ogranicznik gtebokosci wiercenia
Gruszka do przedmuchiwania
Ostona przeciwpytowa
Przystawka do usuwania pytu
Gogle ochronne
Walizka z tworzywa sztucznego
Samozaciskowy uchwyt wiertarski

UWAGA:
Niektére pozycje znajdujace sie na liScie moga
by¢ dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ roézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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