


POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Wykrojnik 4-4. Klucz szesciokatny 10-3. Ciecie prostopadte wzgledem
1-2. Uchwyt wykrojnika 5-1. Punktak bruzd
1-3. Nakretka zabezpieczajaca 5-2. Uchwyt punktaka 10-4. Widok z boku
1-4. Klucz 5-3. Sruba 10-5. Blacha falista lub trapezowa
2-1. Przymiar do cigcia stali 5-4. Klucz szesciokatny 11-1. Widok z boku
nierdzewnej: 1,2 mm (3/64") 6-1. Punktak 11-2. Glowica tnaca powinna by¢
2-2. Przymiar do cigcia stali migkkiej: 1,6 6-2. Nacigcie ustawiona pod katem (90 °)
mm (1/16") 7-1. Sruby (prawym) wzgledem cietej
2-3. Naciecie 7-2. Wykrojnik powierzchni.
3-1. Dzwignia przetacznika 7-3. Punktak 12-1. Znak ograniczenia
4-1. Uchwyt wykrojnika 7-4. Uchwyt wykrojnika 13-1. Pokrywka uchwytu szczotki
4-2. Wykrojnik 10-1. Widok od géry 13-2. Srubokret
4-3. Sruby 10-2. Ciecie pod katem wzgledem bruzd
SPECYFIAKCJE
Model JN1601
Stal do 400 N/mm? 1,6 mm/ 16 ga
. Stal do 600 N/mm? 1,2mm/18 ga
Maks. glebokos¢ ciecia >
Stal do 800 N/mm 0,8mm/22ga
Aluminum do 200 N/mm? 25mm/13 ga
" . Krawedz zewnetrzna 50 mm
Min. promien ciecia
Krawedz wewnetrzna 45 mm
Liczba oscylacji na minute (min") 2200
Diugo$¢ catkowita 261 mm
Cigzar netto 1,6 kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmeg programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE037-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do ciecia blachy ze stali i
stali nierdzewne;j.

ENF002-2
Zasilanie
Narzedzie wolno podtacza¢ tylko do zrédet zasilania o
napigciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwojnie izolowane,

dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 83 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 94 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:

Tryb pracy: Ciecie blachy metalowej
Wytwarzanie drgan (ay) : 7,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.

/A\OSTRZEZENIE:
Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartoséci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.



W oparciu 0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okreslic $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wylaczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wigczone).

ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Nozyce skokowe

Model nr/ Typ: JN1601

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego
wykorzystania.

1"

GEB028-2

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
ROZDZIERAKA

1. Trzymac narzedzie w sposo6b niezawodny.

2.  Zamocuj solidnie obrabiany element.

3. Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.

4 Krawedzie i wiory sa ostre. Nos rekawice.
Zaleca si¢ réwniez noszenie obuwia o grubej
podeszwie, aby zapobiec obrazeniom.

5. Nie kladz narzedzia na wiéry z obrabianego
elementu. Moga one uszkodzi¢ narzedzie.

6. Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

7. Zapewni¢ state podloze.

Upewni¢ sig, czy nikt nie znajduje si¢ ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

8.  Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac¢
punktaka, wykrojnika ani  obrabianego
elementu. Moga one byé¢ bardzo gorace,
grozac poparzeniem skory.

9. Nie przecinaj przewodoéw elektrycznych. Moze
to spowodowac porazenie pradem.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

/\OSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

AuwAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jestono wylgczone i nie podtgczone do sieci.
Zmiana pozycji wykrojnika
Rys.1
Pozycje wykrojnika mozna zmieni¢ o 360°. Aby tak
uczyni¢, nalezy postepowac wedle ponizszych zalecen.
1. Odkre¢ nakretke zabezpieczajaca przy pomocy
dostarczonego klucza.
2. Pociagnij lekko za uchwyt wykrojnika i obr6¢ go do
zgdanej pozyciji.
3.  Dokre¢ nakretke zabezpieczajaca, aby
zamocowac¢ uchwyt wykrojnika w zgdanej pozyciji.
Dostepne sa cztery ograniczniki kata - co  90°: 0°, 90° -
lewy i prawy oraz 180°. Aby ustawi¢ wykrojnik na jednym



z tych ogranicznikéw kata:

1. Odkre¢ nakretke zabezpieczajacg przy pomocy
dostarczonego klucza.

2. Pociagnij lekko za uchwyt wykrojnika i nacisnij go
lekko, réwnoczesnie obracajgc go do zadanej
pozycji. Uchwyt wykrojnika zablokuje sie w
zadanej pozycji ogranicznika kata.

3. Obroc¢ lekko uchwyt wykrojnika, aby sie upewnic,
czy zablokowat sie w zadanej pozycji.

4. Dokreé nakretke zabezpieczajaca, aby
zamocowac uchwyt wykrojnika.

Dozwolona grubos¢ ciecia

Rys.2

Grubo$¢ przecinanego materialu zalezy od jego

wytrzymatosci na rozcigganie. Rowek na uchwycie
wykrojnika stuzy jako grubosciomierz i umozliwia
okreslenie dopuszczalnych grubosci ciecia. Nie probuj
nigdy cia¢ zadnego materiatu, ktéry nie pasuje do rowka.
Linia ciecia
Naciecie na uchwycie wykrojnika wskazuje linie ciecia.
Jego szeroko$¢ jest réwna szerokosci ciecia. Przed
przystapieniem do ciecia wyréwnaj nacigcie z linig cigcia
na elemencie.
Wiaczanie
Rys.3
/AUWAGA:
Przed wiaczeniem narzedzia nalezy koniecznie
sprawdzi¢, czy przetacznik dziata prawidtowo i po
nacisnieciu tylnej czesci dzwigni powraca do
potozenia “OFF” (wytaczone).
Aby wilgczy¢ narzedzie, wcisnij tylng czes¢ dzwigni
przetacznika i popchnij ja do przodu. Nastepnie wcisnij
przednig cze$¢ dzwigni przetacznika, aby jg zablokowadé.
Aby wylaczy¢ narzedzie, wcisnij tylng czes¢ dzwigni
przefacznika.

MONTAZ

AUwWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Montaz i demontaz punktaka i wykrojnika

Rys.4

Zawsze pamietaj o umieszczeniu punktaka i wykrojnika
w prawidtowym miejscu, zgodnie z ustawieniem. Aby
wyja¢ punktak i wykrojnik, odkre¢ nakretke
zabezpieczajgcq przy pomocy klucza. Wyjmij z
narzedzia uchwyt wykrojnika. Przy pomocy klucza
szesciokatnego odkre¢ sSruby mocujace wykrojnik.
Wyjmij wykrojnik z uchwytu.

Przy pomocy klucza szesciokatnego odkre¢ sruby
mocujgce punktak. Wyciagnij punktak z uchwytu.

Rys.5

Aby zamontowaé punktak i wykrojnik, wsun punktak do
uchwytu tak, aby nacigecie na punktaku skierowane byto
ku $rubie. Dokreé¢ $rube, aby zamocowaé punktak.
Zamontuj wykrojnik na uchwycie. Dokre¢ $ruby, aby
zamocowac wykrojnik.

Rys.6

Nastgpnie zamontuj na narzedziu uchwyt wykrojnika tak,
aby punktak wsuniety byt w otwér w uchwycie wykrojnika.
Dokre¢ nakretke zabezpieczajgca, aby zamocowad
uchwyt wykrojnika. Po dokonaniu wymiany punktaka i
wykrojnika nasmaruj je olejem naszynowym i uruchom
na chwile narzedzie.

Rys.7

DZIALANIE

Smarowanie wstepne

Pokryj linie cigcia olejem maszynowym, aby przedtuzy¢
czas eksploatacji punktaka i wykrojnika. Jest to
szczegolnie wazne w przypadku cigcia aluminium.

Metoda ciecia

Rys.8

Trzymaj narzedzie w taki sposéb, aby gtowica tngca
znajdowata si¢ pod katem 90° (prawym) wzgledem
przecinanego elementu. Przesuwaj delikatnie narzedzie
w kierunku ciecia.

Wycinanie ksztaltow

Rys.9

Aby wykonac¢ wyciecie, nalezy najpierw otworzy¢ okragty
otwor o srednicy 21 mm, w ktéry mozna wsuna¢ gtowice
thaca.

Ciecie blachy falistej lub trapezoidalnej

Rys.10

Ustaw wykrojnik w takiej pozycji, aby skierowany byt w
kierunku ciecia, niezaleznie od tego, czy ciecie
wykonywane jest pod katem lub prostopadle wzgledem
rowkow w blasze falistej lub trapezoidalne;.

Zawsze trzymaj korpus narzedzia réwnolegle do rowkow
tak, aby gtowica tngca nachylona byta pod katem 90°
(prawym) wzgledem przecinanej powierzchni tak, jak
pokazano na rysunku.

Rys.11

KONSERWACJA

/AUWAGA:

Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
moga spowodowaé odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.



Wymiana szczotek weglowych

Rys.12

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie sigga znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢ obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowacé wytgcznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywaé
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.13

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czeséci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

/AUWAGA:

. Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

« Wykrojnik
Punktak
Klucz szesciokatny
Klucz 32



Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan
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